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V tomto navodu jsou uvedeny pokyny nezbytné pro spravnou instalaci, provoz, udrzbu,
bezpecnost provozu apod. spojek RATHI.

Nedovolené zasahy a Upravy spojky maji za nasledek ztratu zaruky.

Zkontrolujte, zda dodané polozky odpovidaji dodacimu listu a ujistéte se, Ze jste obdrzeli
vSechny soucasti spojky. Provéfte, zda nedoslo k poSkozeni pfi pfepravé. Pokud zjistite
zavadu, ihned s dopravcem zaevidujte prisluSné poskozeni.

1.0 PoOuUZITI
Spojky RATHI jsou vhodné pro pouziti ve stacionarnich i mobilnich zafizenich ve
strojirenstvi. Slouzi ke spojeni dvou konct hfideli a k pfenosu krouticiho momentu (pohon-
pohanény stroj).
Pro razné aplikace (provozni podminky) mohou byt vhodné jiné typy spojek —
doporuc€ujeme konzultovat s dodavatelem.

POZOR ) Dukladné se seznamte s parametry a podminkami pouziti vybraného typu spojky!

2.0 BEZPECNOST

Tento navod obsahuje pokyny, které je nutno dodrzet béhem instalace, provozu a Udrzby
spojky. Je nutné, aby si obsluha pfed zahajenim instalace a uvedenim zafizeni do provozu
navod dukladné procetla. Je rovnéz nutné, aby navod k obsluze byl v misté instalace
neustéle k dispozici. Dodrzena musi byt nejen vSeobecna bezpecnostni pravidla, ale také
specifické bezpecnostni pokyny uvedené dale. V navodu jsou pouZzity nasledujici symboly:

- riziko ohrozeni bezpe¢nosti,

POZOR) - yiziko ohrozeni bezpecéného provozu a samotného zafizeni.
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2.1 SOUHRN DULEZITYCH UPOZORNENI

GZDYUN

2.1.1. Zatizeni a poc¢ate¢ni/maximalni odchylky nesmi pfekrocit povolené hodnoty!

2.1.2. Pfi veSkeré manipulaci, pouziti, idrzbé a opravach je nezbytné respektovat platné narodni
pfedpisy a normy.

2.1.3. VS8echny Sroubové spoje musi byt fadné dotazeny a zajiStény proti uvolnéni.

2.1.4. Upozoriujeme na nutnost pouzivat ochranné kryty a zabrany (dle typu instalace)! U spojek
do prostfedi s nebezpecéim vybuchu je tfeba pouzit mosazny kryt spojky. Kryty a zabrany
zajistuje uzivatel nebo dodavatel celého zafizeni.

3.0 TECHNICKE PARAMETRY A VLASTNOSTI SPOJEK

3.1 KONSTRUKCE A FUNKCE

7 : JAW-FLEX typ: L
‘ Celni zubova spojka. Naboje jsou stejné pro spojky L,
SW a RRS. Mezi funkénimi plochami zubt jsou pryZzové

desticky.
Pruzny prvek — hvézdice.
ﬁ Pro vymeénu pruzného prvku nutno demontovat

pohon/pohanény stroj od zakladu.

JAW-FLEX typ: SW
&& Stejny princip jako u spojky L.
Pruzny prvek — déleny pryzovy péas (nebo segmenty , T*
u vétSich spojek), ktery je pojistén krouzkem proti
vypadnuti plsobenim odstfedivé sily.
PFi vyméné pruzného prvku neni nutno demontovat
pohon ¢i pohanény stroj.

JAW-FLEX typ: RRS

Stejny princip jako u spojky SW. Spojka RRS je opatfena

— mezikusem. Tento umozZznuje vytvoreni demontazni

mezery mezi konci hfideli pohonu a pohanéného stroje

(napf. odstrediva kozlikova cerpadla).

2 Pruzny prvek — 2x déleny pryzovy péas / segmenty ,T“
(viz. SW).

JAW-FLEX typ: SWQ

Stejny princip jako u spojky SW. Spojka SWQ je
podobné jako RRS opatfena mezikusem. Tento se
demontuje povolenim Sroubd a vytazenim zubovych
nastavcu.

Pruzny prvek — déleny pryZzovy pas / segmenty , T*
(viz. SW).

N-FLEX typ: RN

0 ‘ PFenos krouticiho momentu probiha pomoci unasecu,

‘ které se opiraji o pruzné pryZové prvky usazené

v druhém néboaiji (tento je stejny i pro spojku RNS).
Pruzny prvek — sada prvka tvaru ,H* usazenych v naboji.

‘ _§ Pro vyménu pruzného prvku nutno demontovat
pohon/pohanény stroj od zakladu.
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N-FLEX typ: RNS

Stejny princip jako u spojky RN. Spojka RNS je
vybavena mezikusem podobné jako RRS ¢i SWQ).
Tento se demontuje povolenim Sroubd pfipojujicich
naboj a nastavec s unaseci k mezikusu.

Pruzny prvek — sada prvka tvaru ,H* usazenych v naboji.
Pro vyménu pruzného prvku neni nutno demontovat
pohon/pohanény stroj od zakladu.

B-FLEX typ: RB

Cepova spojka. PryZzové prvky jsou umisténé u mensich
velikosti v jednom néaboji a u vétSich pak stfidavé v obou
néabojich.

Pruzny prvek — sada pryzovych soudeckovych pouzder.
Pro vyménu pruznych prvkd neni nutno demontovat
pohon/pohanény stroj od zakladu (dle prostorové
dispozice).

TYRE-FLEX typ: T, TO

PFenos krouticiho momentu probih& pres pruzny prvek
tvaru pneumatiky. Pruzny prvek je upevnén na nabojich
vnitfnimi pritlaénymi krouzky (spojka T) nebo vnéjSimi
pfitlaénymi krouzky (spojka TO).

Pruzny prvek — délena ,pneumatika“.

Pro vyménu pruzného prvku neni nutno demontovat
pohon/pohanény stroj od zakladu.

3.2 TECHNICKE PARAMETRY

Jmenovity kroutici moment v tabulkach je uvadén pro pruzné prvky ze syntetické pryze.

JAW-FLEX — typy: L, SW, RRS
i Mk jmen. rimér vrtani [mm . Mk jmen. rdmér vrtani [mm
Typ | Velikost [l\i.m] . min. m[ax. : Typ | Velikost [l\jl.m] : min. m[ax. :
035 0,38 - 10 276 532 25 75
L 050 2,8 5 16 L 280 782 30 80
070 4,9 9 20 SW 295 1279 30 95
075 9,8 9 22 2955 2132 30 105
095 21,1 10 28 Sw 300 3047 30 105
100 46,4 10 38 350 4308 30 115
L 110 89 15 42
SwW 150 141 15 48
RRS 190 190 15 60
225 265 15 65
226 327 25 70
JAW-FLEX — typ: SWQ
I Mk jmen. rimér vrtani [mm ) Mk jmen. rdmér vrtani [mm
Typ | Velikost [l\i.m] . min. m[ax. : Typ | Velikost [l\jl.m] : min. m[ax. :
095 21,1 10 28 276 524 25 80
100 46,4 10 38 280 783 30 80
110 89 15 42 SWQ 295 1279 30 105
SWQ 150 141 15 48 2955 2139 30 105
190 190 15 55 300 3046 30 115
225 265 15 65 350 4297 30 125
226 327 25 70




N-FLEX — typy: RN, RNS

. Mk jmen. rimér vrtani [mm ) Mk jmen. rdmér vrtani [mm
Typ | Velikost [l\i.m] 51 max. | d4 Enax? Typ | Velikost [l\jl.m] 51 max. | d4 [max?
RN 68 34 24 28 160 563 65 65
80 60 30 38 RN 180 879 75 75
RN 95 105 42 42 RNS 200 1337 85 85
RNS 110 162 48 48 225 2005 90 90
125 239 55 55 250 2769 100 100
140 363 60 60
d1 — naboj s pruznymi prvky a naboj pro mezikus
d4 — naboj s unaseci
B-FLEX —typ: RB
Typ Mk jmen. prmér vrtani [mm] Typ Mk jmen. pramér vrtani [mm]
[N.m] min. | B1 max. | B2 max. [N.m] min. | B1 max. [ B2 max.
RB-105-3 95 11 30 32 RB-320-12 6099 55 125 135
RB-116-4 146 12 39 42 RB-360-11 8900 65 135 150
RB-125-4 166 14 45 50 RB-400-10 12051 75 160 160
RB-144-6 318 18 50 60 RB-450-12 18602 85 180 180
RB-162-6 525 22 60 65 RB-500-14 25802 95 200 200
RB-178-6 643 24 70 75 RB-560-10 31003 95 225 225
RB-198-10 1248 28 80 90 RB-630-12 41998 100 250 250
RB-228-11 2050 28 90 100 RB-710-12 75000 100 260 260
RB-252-12 3069 38 105 115 RB-800-14 100000 100 280 280
RB-285-11 4552 48 115 125 RB-900-16 154998 100 305 305

B1 — néboj s otvory pro soudecky (mensi velikosti)
B2 — naboj pro ¢epy (mensi velikosti). U vétSich velikosti jsou pouzdra umisténa stfidavé v obou nabojich a
otvory B1 a B2 jsou stejné.

TYRE-FLEX — typy: T, TO

Typ Mk jmen. prdmér vrtani [mm] Typ Mk jmen. prdmér vrtani [mm]
[N.m] min. max. [N.m] min. max.
T-4 24 10 32 TO-12 1330 38 100
T-5 66 10 38 TO-14 2325 58 127
T-6 127 15 45 TO-16 3730 65 140
TO-7 250 19 50 TO-18 6270 70 150
TO-8 375 25 63 TO-20 9325 70 150
TO-9 500 30 75 TO-22 11600 75 160
TO-10 675 32 80 TO-25 14675 85 190
TO-11 875 32 90
3.3 MATERIALY PRUZNYCH PRVK U
Standardné jsou pruzné prvky spojek dodavany z nasledujicich material(:
L, SW, RRS, SWQ, RN, RNS - synteticka pryz (NBR)
RB, T, TO — pfirodni pryz (NR)
DalSi mozné materialy viz tabulka pryzi a jejich vlastnosti:
Material Typ spojky Charakteristiky Barva | Tvrdost | Teplota [°C]
Ptirodni pryz RB,T,TO Vysoce pruzna a houi,evnaté, neni oleji cerna |78 SHA| 30 a2 +70
(NR) vzdorna.
Synteticka pryz|L, SW, RRS, SWQ, Vysoce pruzné a houzevnata, oleji P 5
g (NBR)p g RN, RNS, T, TOQ PO T oA, j cema |80 SHA |-30 az+100
Vétsi zatizeni nez NBR, dobra odolnost
Polyuretan L, SW, RRS, RB vuci oleji a chemikaliim. BohuZel mirné | OranZova |90 SHA| -34 az +71
absorbuje vihkost.
Pro velka zatiZzeni a vy3si teploty. Vyborna| _.. .
Hytrel LSSWW RRS, odolnost vudi oleji aychemirliéli)i/m. ﬁﬂfe Pnrp(}m 98 SHA |-51 a7 +121
Q,RB pogs R bila
snasi cyklické zatizeni.
FRAS pryz T,TO Ohnivzdorna antistaticka pryz. 75 SHA [-30 az +100
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4.0

4.1

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.
4.1.4.

4.1.5.
4.1.6.

L/sSW

DOKONCENi OTVORU NABOJE A DRAZKY PRO PERO

Pokud si zakaznik neobjedna spojku s kompletné obrobenymi otvory nabojd, dodavaji se
spojky RATHI s naboji pfedvrtanymi vodicim otvorem.

POSTUP DOKONCENI OTVORU A DRAZKY PRO PERO

NedodrzZeni t échto instrukci m Gze mit za nasledek selhani spojky!

Dokonéeni otvoru naboje se provadi centricky vzhledem k vnéjSimu praméru spojky (nikoli
k vnéjSimu prdméru naboje)!

Spojku upnéte do soustruhu za vnéjSi primeér ndboje a sefidte ji na jeji vnéjsi primér.
Zajistéte, aby finalni pramér diry nebyl viaéi vnéjSimu prdméru spojky excentricky o vice
nez 0,1 mm.

Pokud neni uvedeno jinak, je standardni tolerance pro diru H7 a drazku pro pero P9. Pro
méfeni diry pouzijte ¢iselnikovy tchylkomér pro diry, nebo vale¢kovy kalibr. (dobra strana
kalibru musi otvorem volné projit)

Maximalni specifikovana kladna odchylka pr ~ Gméru diry by se nem éla pfekro €it!

Na obou stranach diry srazte hrany v pozadovaném rozméru.

Osu drazky pro pero oznaéte tak, aby prochazela (viz obrazky):

- uprostfed mezi dvéma €elnimi zuby spojky L/ISW/RRS

- uprostfed mezi dvéma otvory naboje spojky SWQ/RNS/RB/T/TO

- uprostfed mezi dvéma unaSeci/otvory pro unasece u spojky RN/RNS

Odchylka drazky od oznacené osy by méla byt maximalné 0,1 mm.

V misté drazky pro pero je v naboji dira se zavitem, ktera slouzi pro zajisténi naboje spojky
na hfideli proti posuvu stavécim Sroubem vhodného priméru. Obvykle je osa diry se
zavitem ve stfedu €asti prochazejiciho hfidele.

Pokud nelze osu stavéciho Sroubu umistit uprostred, voli se nejblizsi vhodné misto.

- Pojistny Sroub by m &l mit délku odpovidajici celé hloubce diry se zavit  em.

- Primér pojistného Sroubu by se m  él rovnat nebo byt mensi nez je §i  fka drazky.

Montaz spojky na drazkované nebo kuzelové konce hfideli konzultujte s dodavatelem.

DIiRU DOKONCIT VZHLEDEM K VNEJSIMU PRUMERU SPOJKY:
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4.2

/AN

5.0

51
5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

TOLERANCE OTVORU A DRAZKY PRO PERO
TOLERANCE ULOZENI OTVORU V NABOJI:

. , - Dira [mm] Tolerance | Tolerance
PoZadované ulozeni o p
nad do hridele diry
- 25 k6
;:!_ir':a”nce hridele podle 25 100 me H7
100 n6
Tolerance hfidele podle 50 k6 H7
DIN 740/1 50 mé6
- - . 50 K7
SHr|S(3:§arl:'1eesmumﬂkovanym 50 h6é M8
Y vSechny h8 N7

Je tfeba zvolit pozadované ulozZeni aby:

- Hazeni mezi nabojem a hfidelem bylo co nejmensi.
- Napéti v ndboji bylo na povolené hodnoté.

Pokud se p Fi volb & uloZeni nedodrzi tyto instrukce, hrozi prasknuti s pojky! P Fi
uvoln éni prasklych €asti spojky m Gze dojit k ohrozeni Zivota!

STANDARDNI TOLERANCE DOKONCENE DIRY A DRAZKY PRO PERO:

Pokud neni uvedeno jinak, dodavaji se spojky s dokonéenou dirou a drazkou pro pero
v tolerancich H7 a Js9 podle normy ISO 286-2:1988.

Rozmér [mm] H7 Js9 pro hloubku drazky
nad do, véetné pro diru [mm] pro Sifku drazky [mm] vE. diry [mm]
3 6 * 06012 +0,015
+0,015 +0,2
6 10 o +0,018 o
10 18 * 06018 £0,021
18 30 * 06021 +0,026
+0,025
30 50 0 +0,031 o4
50 80 * 06030 +0,037 0
80 120 * 06035 +0,043
+ 0,040
120 180 0 +0,050 06
180 250 * 06046 +0,057 0

MONTAZ A SERIZENi SPOJKY

PRED MONTAZ|

Po vybaleni spojku dikladné zkontrolujte, zda odpovida objednavce a zda pfi dopravé

nedoslo k jejimu poSkozeni, nebo néktera ¢ast nechybi.

Z dér a drazek pro pero odstrante ochranny povlak ¢ mazivo. VySroubujte vSechny Srouby

a spojku rozeberte.

Pokud je spojka dodana s predvrtanou dirou, pokracuijte dle kap. 4.0.



5.2

5.2.1.

5.2.2.
5.2.3.

5.2.4.

MONTAZNi POSTUP

Namontujte oba naboje na pfislusné hridele s pery. U normélnich aplikaci tak, aby konce
hfideld licovaly s vnitfnimi Cely naboje. V nékterych specialnich pfipadech mohou byt
konce hfidell zasunuté ¢i vysunuté pred ¢elo spojky (tam, kde to typ spojky umoZziiuje.
Vzdy je ale nutné dodrzet Uc¢innou délku pera pro pfenos krouticiho momentu!

Zavrtejte do per zahloubeni a dotahnéte stavéci Srouby.

U spojek RN/RNS vloZte do naboje pruzné prvky. U spojky L vloZte do jednoho z naboju
hvézdici. U spojky SWQ namontujte mezikus (¢asti s ozubenim) na naboje spojky.

PFitahnéte k sobé obé poloviny spojky (i se zafizenim) tak, aby byla dodrzena standardni
vule, pfipadné hodnota DBSE u spojek s mezikusem (viz obrazky).

Standardni vile:

L/ SW/SWQ - vile ,G" — vzdalenost mezi elem naboje a protilehlym ozubem

RN /RB/T/TO — vule ,M* — vzdalenost mezi ely naboju
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5.3 POSTUP PRI SERIZOVANI

Postup je pro zjednoduSeni uveden pro kazdy druh odchylky zvlaSt. Mohou vSak nastat
vSechny tfi druhy odchylek sou¢asné.

KONTROLA PARALELNI — RADIALNI SOUOSOSTI

Pouziti vodorovné mérky:

PriloZte vodorovnou mérku na vnéjsi primeér pfiruby jedné poloviny spojky a zmérte vali ,X*
na 4 mistech v thlech po 90° bez pootaceni hfideld. Vule ,X* by méla byt mensi nez
dovolena odchylka paralelni souososti (P) uvedena v tabulce - Al (kap. 5.4).

Pouziti éiselnikového uchylkoméru:

Pfipevnéte Ciselnikovy dchylkomér na naboj jedné poloviny spojky a na dotek oprete o
vnéjSi prumeér pfiruby druhé poloviny spojky. Pomalu spojkou otacejte o jednu celou otacku
a ve 4 bodech pooto¢enych o 90°odectéte namérené hodnoty. Odchylka paralelni souososti
je polovina celkové odectené hodnoty (COH) na ¢iselnikovém uchylkoméru a neméla by
prekrocit hodnotu ,P* uvedenou v tabulce - Al.

* ROTUJICI

£

STACIONARNI

xf

KONTROLA UHLOVE ODCHYLKY SOUOSOSTI

Pouziti sparovych mérek:

Vuli ,X* zméfte na 4 mistech v Uhlech po 90° bez potaceni hfideld. Rozdil mezi maximalni a
minimalni vali bude celkova odeétena hodnota (COH), ktera predstavuje odchylku thlové
souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - Al.

Pouziti ¢iselnikového tchylkoméru:

Pripevnéte ¢iselnikovy Gchylkomér na vnéjsi primér naboje jedné poloviny spojky a dotek
oprete o ¢elo pfiruby druhé poloviny spojky dle obrazku. Pomalu spojkou otéacejte o jednu
celou otacku a ve 4 bodech po 90° odectéte namérfené hodnoty. Celkovéa odeétena hodnota
(COH) bude odchylka Ghlové souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - Al.
ROTUJICI STACIONARNI

__JL.MIN.VULE



V pfipadé spojky s mezikusem (RRS, RNS) postupujte obdobné — viz nasledujici obr.:
il il

POSUVNE
MERITKO - ﬂ“

KONTROLA AXIALNi ODCHYLKY

Odchylka standardni vzdalenosti mezi konci hfideli v disledku axialniho pohybu hfideli je
definovana jako axialni odchylka.

Vzdalenost ,G* a ,M" mezi vnitfnimi ¢ely obou naboja spojky musi byt zachovana dle
tabulky - Al. Odchylka od této vzdalenosti nesmi prekro¢it pocate¢ni dovolenou ,Axialni*
odchylku v tabulce - Al.

Opakuijte vSechny vySe uvedené kroky, dokud nebudou dosazeny pozadované pocate¢ni
odchylky. Po sefizeni dotahnéte vSechny zakladové, kotevni Srouby a staveci Srouby
naboju na pera.

Schopnost pokryt odchylky uvedené na vykresech se t yka dynamickych podminek a
zmén. Pro optimalni provoz spojky by nem  éla odchylka p i montazi (po €ateéni

odchylka) p Fekro &it 25% maximalnich povolenych odchylek. M &la by se vytvo fit
rezerva pro vSechny p fedvidatelné pohyby, které se mohou b &hem provozu objevit
(nap¥. tepelna roztaznost).

5.4 POVOLENE ODCHYLKY

COH = celkovéa odectena hodnota.
Vule ,G* a ,M" v tabulkach plati v pfipadé, Ze je Ghlova a axialni odchylka nulova!

Povolené PO CATECNI odchylky (A1) se nesmip i MONTAZI pfekro &it!

Povolené po ¢ateéni odchylky — paralelni, axialni a thlova — se nesm i pfi montazi
objevit sou éasné.

PFi montazi by po €ate€ni odchylky nem ély p fesahnout 25% povolenych maximalnich

odchylek.

Povolené MAXIMALNI odchylky (A2) se nesmi za PROVOZ U prekro éit!
POZOR ) Povolené maximalni odchylky — paralelni, axialni a Uhlova — se nesmi za provozu
objevit sou ¢asné.

N-FLEX — Povolené PO CATECNI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axilni Paralelni / Radialni | Vle
SpOjky [°] COH [mm] [mm] [mm] WM
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
68 0,25° 1° 0,3 1,2 +0,25 +1 +0,1 +04 2-4
80 0,25° 1° 0,35 1,4 +0,25 +1 +0,1 +0,4 2-4
95 0,25° 1° 0,42 1,66 +0,375 +15 +0,1 +0,4 2-4
110 0,25° 1° 0,48 1,92 +0,375 +15 +0,1 +04 2-4
125 0,25° 1° 0,54 2,18 +0,375 +15 +0,1 +0,4 2-4
140 0,25° 1° 0,61 2,44 +0,375 +15 +0,1 +04 2-4
160 0,25° 1° 0,70 2,79 +0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
180 0,25° 1° 0,78 3,14 +0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
200 0,25° 1° 0,81 3,24 +0,375 +15 +0,1 +04 2-6
225 0,25° 1° 1,05 4,2 +0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
250 0,25° 1° 1,13 4,52 +0,375 +15 +0,1 +0,4 3-8
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JAW-FLEX — Povolené PO CATECNI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axidlni Paralelni / Radialni_| Vule

Spojky [°] COH [mm] [mm] [mm] .G

Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
035 0,25° 1° 0,07 0,27 +0,125 +0,5 0,1 0,4 1
050 0,25° 1° 0,110 0,4 +0,125 +0,5 0,1 0,4 1
070 0,25° 1° 0,157 0,6 +0,25 +1 0,1 0,4 2
075 0,25° 1° 0,194 0,7 +0,25 +1 0,1 0,4 2
095 0,25° 1° 0,235 0,9 +0,25 +1 0,1 0,4 2
100 0,25° 1° 0,283 1,1 +0,25 +1 0,1 0,4 2
110 0,25° 1° 0,370 1,4 +0,375 +15 0,1 0,4 3
150 0,25° 1° 0,419 1,6 +0,375 +15 0,1 0,4 3
190 0,25° 1° 0,502 2,0 +0,375 +15 0,1 0,4 3
225 0,25° 1° 0,554 2,2 +0,375 +15 0,1 0,4 3
226 0,25° 1° 0,598 2,4 +0,375 +15 0,1 0,4 3
276 0,25° 1° 0,685 2,7 +0,375 +15 0,1 0,4 3
280 0,25° 1° 0,837 3,3 +0,375 +15 0,1 0,4 3
295 0,25° 1° 1,034 4,1 +0,375 +15 0,1 0,4 3
2955 0,25° 1° 1,034 4,1 +0,375 +15 0,1 0,4 3
300 0,25° 1° 1,108 4,4 +0,375 +15 0,1 0,4 3
350 0,25° 1° 1,330 53 +0,375 +15 0,1 0,4 3

V pripadé spojek RRS vynasobte hodnoty axialni a thlové odchylky pro danou velikost dvéma. Pro typ
RRS (velikosti 095 az 226) je paralelni odchylka = 0,005mm na 1mm vzdéalenosti koncu hfideli.

B-FLEX — Povolené PO CATECNI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

) Uhlova Axidlni Paralelni / Radialni_| Vale
Vg‘;'gjﬁjt Il COH [mm] [mm] [mm] M
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
RB-105-3 0,25° 1° 0,458 1,833 0,5 2 0,075 0,3 2-6
RB-116-4 0,25° 1° 0,506 2,025 0,5 2 0,075 0,3 2-6
RB-125-4 0,25° 1° 0,545 2,182 0,5 2 0,1 0,4 2-6
RB-144-6 0,25° 1° 0,628 2,514 0,5 2 0,1 0,4 2-6
RB-162-6 0,25° 1° 0,707 2,828 0,5 2 0,1 0,4 2-6
RB-178-6 0,25° 1° 0,777 3,107 0,5 2 0,125 0,5 2-6
RB-198-10 0,25° 1° 0,864 3,456 0,5 2 0,125 0,5 2-6
RB-228-11 0,25° 1° 0,995 3,980 0,75 3 0,15 0,6 4-10
RB-252-12 0,25° 1° 1,100 4,399 0,75 3 0,15 0,6 4-10
RB-285-11 0,25° 1° 1,244 4,974 0,75 3 0,175 0,7 4-10
RB-320-12 0,25° 1° 1,396 5,586 0,75 3 0,175 0,7 4-10
RB-360-11 0,25° 1° 1,571 6,284 1,0 4 0,225 0,9 4-12
RB-400-10 0,25° 1° 1,789 7,157 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-450-12 | 0,125° 0,5° 0,982 3,927 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-500-14 0,1° 0,4° 0,873 3,491 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-560-10 | 0,075° 0,3° 0,733 2,932 0,5 2 0,375 1,5 4-8
RB-630-12 | 0,075° 0,3° 0,825 3,299 0,5 2 0,375 15 4-8
RB-710-12 | 0,075° 0,3° 0,929 3,718 0,5 2 0,45 1,8 5-9
RB-800-14 | 0,075° 0,3° 1,047 4,189 0,5 2 0,45 1,8 5-9
RB-900-16 | 0,075° 0,3° 1,178 4,712 0,5 2 0,45 1,8 5-9
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TYRE-FLEX — Povolené PO CATECNI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axidlni Paralelni / Radialni | Vle
Spojky [°] COH [mm] [mm] [mm] WM
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
T4 0,5° 2° 0,7 2,86 +0,32 +1,3 0,275 1,1 24
T-5 0,5° 2° 0,87 3,49 +0,42 +17 0,325 1,3 29
T-6 0,5° 2° 1,09 4,36 +0,5 +2,0 0,4 1,6 35
TO-7 0,5° 2° 1,25 5,03 +0,58 +2,3 0,475 1,9 16
TO-8 0,5° 2° 1,45 5,83 + 0,65 +2,6 0,525 2,1 22
TO-9 0,5° 2° 1,64 6,56 +0,75 +3,0 0,6 2,4 24
TO-10 0,75° 3° 2,82 11,32 +0,82 +3,3 0,65 2,6 24
TO-11 0,75° 3° 3,05 12,20 +0,92 +3,7 0,725 2,9 22
TO-12 0,75° 3° 3,45 13,84 +1,0 +4,0 0,8 3,2 24,5
TO-14 0,75° 3° 4,07 16,30 +1,15 +4,6 0,925 3,7 23
TO-16 1° 4° 6,02 24,10 +1,32 +5,3 1,05 4,2 8
TO-18 1° 4° 6,95 27,80 +15 +6,0 1,2 4,8 22
TO-20 1° 4° 7,48 29,92 +1,65 +6,6 1,325 5,3 30
TO-22 1° 4° 8,27 33,06 +1,81 +7,25 1,45 5,8 27
TO-25 1° 4° 9,28 37,11 + 2,06 + 8,25 1,65 6,6 30

5.5
5.5.1.

5.5.2.

DOKONCENI MONTAZE — DOTAHOVACI MOMENTY

Po sefizeni spojky, dotazeni stavécich, zakladovych a kotevnich Sroubl provedte
dokompletovani spojky.

SW, SWQ — nasadte pruzny pas nebo segmenty tvaru T do mezer mezi Celistmi. Pfesurite
vnéjsi krouzek pres pas a dotahnéte Srouby k naboji.

RRS - vloZte mezikus a nasadte pruzny pas nebo segmenty tvaru T. Pfesurite vnéjsi
krouzky pres pasy a dotahnéte Srouby k nabojim.

RNS - vloZte nastavec s unaSeci do naboje s pruznymi prvky. Vlozte mezikus a upevnéte
imbus Srouby k néaboji pro mezikus. Pfipevnéte k mezikusu nastavec s unaseci. Po
dotazeni vSech Sroubu zkontrolujte vali ,M* dle tabulky Al.

RB — vlozte vSechny ¢epy s pouzdry a matice stejnomérné dotahnéte.

T, TO — Rozeviete pryzovou obru¢ a nasadte ji na pfiruby spojky tak, aby zesilené lemy
obruce byly spravné usazeny mezi pfirubou spojky a pfitlaénym kruhem, a vystfedény na
osazeni pFiruby. Nékdy je tfeba pouzit nékolik tdertd malou pali¢kou po obvodu obruce. Pfi
spravném usazeni obruce by v misté fezu obru¢e méla byt mezera ,E* dle tabulky A3.
Postupné dotahujte Srouby pfitlaénych kruhti o %2 otacky po obvodu pfirub spojky dokud
neni dosaZeno dotahovaciho momentu dle tab. A3.

Pokud je spojka dodana jako dynamicky vyvazena, pro  vad éjte sestaveni tak, aby
montazni zna €ky (tj. €isla, pismena, rysky) byly v ose a neodchylovaly se !
SWQ, RNS, T, TO - dotahujte st fidavé protilehlé Srouby!

Upozor Rujeme na nutnost pouzivat ochranné kryty a zabrany (dle typu instalace)! U
spojek do prost fedi s nebezpe €im vybuchu je t Feba pouzit mosazny kryt spojky.
Kryty a zabrany zaji§ tuje uzivatel nebo dodavatel celého za fFizeni.
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Tab. A3 — DOPORUCENE DOTAHOVACI MOMENTY

SWQ| Sroub [ [N.m] T/TO Sroub [N.m] | “E” [mm] RB matice| [N.m]
095 T-4 RB-105-3
100 M6x1 5 T-5 M6x1 5 RB-116-4 M8 12
110 | M8x1.25 | 12,5 T-6 RB-125-4
150 TO-7 RB-144-6
190 M10x1.5 25 Tos M8x1,25 10 RB-162-6
225 TO-9 RB-178-6 | M10 24
226 |M12x1.75| 44 TO-10 M10x1,5 18 RB-198-10
276 TO-11 3 RB-228-11 M14 66
280 |M14x1.75| 70 TO-12 | M12x1,75 30 RB-252-12
295 TO-14 RB-285-11
2955 Mi6x2 | 107 TO-16 |  M14x2 48 RB-320-12 M16 99
300 TO-18 M16x2 70 RB-360-11

M20x2.5 | 215
350 TO-20 RB-400-10

To22 M20x2,5 | 140 RB-250-12 M20 | 193

RNS Sroub [N.m] TO-25 M24x3 230 RB-500-14
68 - - RB-560-10
80 M6 12.8 RB-630-12 M36 | 1128
95 ’ RB-710-12
110 RB-800-14 | M42 | 1791
125 M8 31,2 RB-900-16
140
160 M10 61,6
180
200
225 M12 108
250 M16 264

SWQ, RNS — Srouby upeviiujici mezikus.
T, TO - Srouby dotahujici obru¢ mezi pfirubu néboje a pfitlaény kruh.
RB — matice ¢epu.

6.0 PROVOZ, UDRZBA A OPRAVY

Béhem provozu nepotfebuje spojka Zadnou specidlni udrzbu. Dle zplsobu zatizeni (razy,
stfidavé zatiZzeni apod.) je nutné v pravidelnych intervalech kontrolovat:

- stav pryzovych prvkd spojky

- stav zabirajicich ¢asti spojky

- dotazeni Sroubd a matic (viz. kap. 5.5)

- upevnéni ochrannych kryti (pokud jsou pouzity)

Pokud jsou jakékoli €asti spojky opot Febené, je nutné je v €as vym énit, jinak hrozi
nebezpe €i havarie a Urazu!

PFi provozu spojky je nutno zajistit, aby nedoslo k p oklesu ota éek pod hodnotu, kdy
POZOR )by p¥Fi stejném p fenaSeném vykonu dosSlo k p  fekro éeni hodnoty maximalniho
krouticiho momentu.

V ptipadé, Ze je spojka pouZivana za velmi nizkych € naopak vysokych teplot, nebo
POZOR ) v chemicky aktivnim prost fedi, je nutné zohlednit materialy, ze kterych je sp  ojka
vyrobena. Jinak m tZe dojit k rychlému opot Febeni €i zni éeni spojky!

PFi nizkych teplotach v kombinaci s razovym zatizenim muze dojit k poruSeni Easti
POZOR ) spojky vlivem zk Fehnuti. Proto je t feba zvolit vhodny typ spojky, materiél pruznych
prvk i a dostate €nou vykonovou rezervu.

e

VSechny nahradni dily pouZité pfi opravé musi byt plvodni a dodateéné nahradni dily musi
byt odsouhlaseny dovozcem (K+H ¢erpaci technika s.r.o., Dolni Novosadska 66, Olomouc).
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7.0 ZARUKA
Vyrobce poskytuje zaruku v délce 6 mésicu od splnéni dodavky.

Odstrani zdarma zavady za téchto podmlnek
zavada vznikne vinou nespravné konstrukce, vyroby nebo pouzitim vadného materialu
spojka bude dokonéena a montaz provedena dle tohoto navodu
budou pouzity originalni nahradni dily dodané dovozcem
spojka bude v pravidelnych intervalech kontrolovana a sefizovana
pouziti spojky a jeji zatézovani neprfesahne dovolené hodnoty

Zéaruka se nevztahuje na zavady vzniklé:
nespravnym dokonéenim spojky
$patnou manipulaci, montazi, sefizenim a Gdrzbou
nespravnymi a neopravnénymi zasahy do spojky
pfirozenym opotfebovanim

Zaruka se omezuje na shora uvedené zavazky a vylu¢uje vSechny Skody zplisobené osobam
na zdravi, vécech a na majetku.

Zmény textu, technickych Gdaji a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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8.0 PROHLASENI O ZABUDOVANI

PROHLASENI O ZABUDOVANI
NEUPLNEHO STROJNIHO ZARIZENI

Dovozce/zastupce vyrobce v ES:

K+H €&erpaci technika s.r.0., Dolni Novosadska 55/66
CZ 779 00 Olomouc, Ceska republika, | CO: 25356933

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim a uchovavanim dokumentace za
dodavatele/zastupce vyrobce v ES:

Ing. Karel Ba €uv€ik, jednatel spole €nosti K+H €erpaci technika s.r.o., Dolni Novosadska
55/66, CZ 779 00 Olomouc, Ceska republika

ProhlaSujeme na svou vylu €énou odpov édnost, Ze nelplné strojni za Fizeni:

Nazev: HFidelové spojky RATHI
Typové fady: L, SW, RRS, SWQ, T, TO, RB, RN, RNS, RGD
Vyrobce: RATHI TRANSPOWER PVT. LTD.,

GAT No.144/145, Village Dhanore, Alandi — Markal Road
Pune — 412 105, Maharashtra, INDIA

Popis a funkce: | Hfidelové spojky RATHI jsou uréeny pro pfenos krouticiho momentu mezi
hnanym a hnacim strojem u stacionarnich i mobilnich zafizeni zejména ve
strojirenstvi. U spojek typové fady RGD je kroutici moment pfenaSen pfimo
ozubenim, u ostatnich typ( spojek je k pfenosu krouticiho momentu pouzit
pruzny prvek z pryze.

na néjz se vztahuije toto prohlaseni, splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni nasledujicich
Natizeni viady Ceské republiky a smérnic Evropského parlamentu a rady, vzdy v platném
znéni:

- Nafizeni viady CR &.176/2008 Sh.
- Smeérnice Evropského parlamentu a Rady ¢.2006/42/ES

NeUplné strojni za Fizeni nesmi byt uvedeno do provozu, pokud nebude vy  déno
Prohlaseni o shod & UpIného strojniho za Fizeni, do n éhoz ma byt zabudovéano!

\

L | \
L e
V Olomouci dne 17.4.2012 e } ]f J Al I
Misto a datum vydani \ / /
Y W]
Udaje o totoznosti osoby opravnéné vypracovat Ing. Karel Ba €uv €ik, jednatel spole €énosti
prohlaSeni jménem dovozce/zastupce v ES a jeji podpis: K+H €erpaci technika s.r.o.
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