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D� kujeme Vám, �e jste si zakoupili tento výrobek a �á dáme Vás p �ed uvedením do 
provozu o p � e� tení tohoto Návodu. 
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V tomto návodu jsou uvedeny pokyny nezbytné pro správnou instalaci, provoz, údr�bu, 
bezpe� nost provozu apod. spojek RATHI. 

Nedovolené zásahy a úpravy spojky mají za následek ztrátu záruky. 

Zkontrolujte, zda dodané polo�ky odpovídají dodacím u listu a ujist� te se, �e jste obdr�eli 
všechny sou� ásti spojky. Prov�� te, zda nedošlo k poškození p�i p�eprav� . Pokud zjistíte 
závadu, ihned s dopravcem zaevidujte p�íslušné poškození. 

1.0 POU�ITÍ 
Spojky RATHI jsou vhodné pro pou�ití ve stacionární ch i mobilních za�ízeních ve 
strojírenství. Slou�í ke spojení dvou konc �  h�ídelí a k p�enosu krouticího momentu (pohon-
pohán� ný stroj). 

Pro r� zné aplikace (provozní podmínky) mohou být vhodné jiné typy spojek – 
doporu� ujeme konzultovat s dodavatelem. 

D� kladn�  se seznamte s parametry a podmínkami pou�ití vybra ného typu spojky! 

 

2.0 BEZPE� NOST 
Tento návod obsahuje pokyny, které je nutno dodr�et  b� hem instalace, provozu a údr�by 
spojky. Je nutné, aby si obsluha p�ed zahájením instalace a uvedením za�ízení do provozu 
návod d� kladn�  pro� etla. Je rovn� � nutné, aby návod k obsluze byl v míst �  instalace 
neustále k dispozici. Dodr�ena musí být nejen všeob ecná bezpe� nostní pravidla, ale také 
specifické bezpe� nostní pokyny uvedené dále. V návodu jsou pou�ity n ásledující symboly: 

 - riziko ohro�ení bezpe � nosti, 

 - riziko ohro�ení bezpe � ného provozu a samotného za�ízení. POZOR 

POZOR 
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2.1 SOUHRN D� LE�ITÝCH UPOZORN � NÍ 

�����������������
2.1.1. Zatí�ení a po � áte� ní/maximální odchylky nesmí p�ekro� it povolené hodnoty! 

2.1.2. P�i veškeré manipulaci, pou�ití, údr�b �  a opravách je nezbytné respektovat platné národní 
p�edpisy a normy. 

2.1.3. Všechny šroubové spoje musí být �ádn�  dota�eny a zajišt � ny proti uvoln� ní. 

2.1.4. Upozor� ujeme na nutnost pou�ívat ochranné kryty a zábrany (dle typu instalace)! U spojek 
do prost�edí s nebezpe� ím výbuchu je t�eba pou�ít mosazný kryt spojky. Kryty a zábrany 
zajiš�uje u�ivatel nebo dodavatel celého za �ízení. 

3.0 TECHNICKÉ PARAMETRY A VLASTNOSTI SPOJEK 

3.1 KONSTRUKCE A FUNKCE 

 

JAW-FLEX typ: L 
� elní zubová spojka. Náboje jsou stejné pro spojky L, 
SW a RRS. Mezi funk� ními plochami zub�  jsou pry�ové 
desti� ky.  
Pru�ný prvek – hv � zdice.  
Pro vým� nu pru�ného prvku nutno demontovat 
pohon/pohán� ný stroj od základu. 

  

 

JAW-FLEX typ: SW 
Stejný princip jako u spojky L.  
Pru�ný prvek – d � lený pry�ový pás (nebo segmenty „T“ 
u v� tších spojek), který je pojišt� n krou�kem proti 
vypadnutí p� sobením odst�edivé síly.  
P�i vým� n�  pru�ného prvku není nutno demontovat 
pohon � i pohán� ný stroj. 

  

 

JAW-FLEX typ: RRS 
Stejný princip jako u spojky SW. Spojka RRS je opat�ena 
mezikusem. Tento umo� � uje vytvo�ení demontá�ní 
mezery mezi konci h�ídelí pohonu a pohán� ného stroje 
(nap�. odst�edivá kozlíková � erpadla). 
Pru�ný prvek – 2x d � lený pry�ový pás / segmenty „T“ 
(viz. SW). 

  

 

JAW-FLEX typ: SWQ 
Stejný princip jako u spojky SW. Spojka SWQ je 
podobn�  jako RRS opat�ena mezikusem. Tento se 
demontuje povolením šroub�  a vyta�ením zubových 
nástavc� . 
Pru�ný prvek – d � lený pry�ový pás / segmenty „T“  
(viz. SW). 

  

 

N-FLEX typ: RN 
P�enos krouticího momentu probíhá pomocí unaše�� , 
které se opírají o pru�né pry�ové prvky usazené 
v druhém náboji (tento je stejný i pro spojku RNS). 
Pru�ný prvek – sada prvk �  tvaru „H“ usazených v náboji. 
Pro vým� nu pru�ného prvku nutno demontovat 
pohon/pohán� ný stroj od základu. 

 
 

 

POZOR 
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N-FLEX typ: RNS 
Stejný princip jako u spojky RN. Spojka RNS je 
vybavena mezikusem podobn�  jako RRS � i SWQ). 
Tento se demontuje povolením šroub�  p�ipojujících 
náboj a nástavec s unaše� i k mezikusu. 
Pru�ný prvek – sada prvk �  tvaru „H“ usazených v náboji. 
Pro vým� nu pru�ného prvku není nutno demontovat 
pohon/pohán� ný stroj od základu. 

 
 

 

 

B-FLEX typ: RB 
� epová spojka. Pry�ové prvky jsou umíst � né u menších 
velikostí v jednom náboji a u v� tších pak st�ídav�  v obou 
nábojích.  
Pru�ný prvek – sada pry�ových soude � kových pouzder. 
Pro vým� nu pru�ných prvk �  není nutno demontovat 
pohon/pohán� ný stroj od základu (dle prostorové 
dispozice). 

  

 

TYRE-FLEX typ: T, TO 
P�enos kroutícího momentu probíhá p�es pru�ný prvek 
tvaru pneumatiky. Pru�ný prvek je upevn � n na nábojích 
vnit�ními p�ítla� nými krou�ky (spojka T) nebo vn � jšími 
p�ítla� nými krou�ky (spojka TO). 
Pru�ný prvek – d � lená „pneumatika“. 
Pro vým� nu pru�ného prvku není nutno demontovat 
pohon/pohán� ný stroj od základu. 

 
3.2 TECHNICKÉ PARAMETRY 
Jmenovitý kroutící moment v tabulkách je uvád� n pro pru�né prvky ze syntetické pry�e. 
 
JAW-FLEX – typy: L, SW, RRS 

Typ Velikost 
Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm]  

Typ Velikost 
Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm] 

min. max.  min. max. 

L 

035 0,38 - 10  
L 

SW 

276 532 25 75 
050 2,8 5 16  280 782 30 80 
070 4,9 9 20  295 1279 30 95 
075 9,8 9 22  2955 2132 30 105 

L 
SW 
RRS 

095 21,1 10 28  
SW 

300 3047 30 105 
100 46,4 10 38  350 4308 30 115 
110 89 15 42       
150 141 15 48       
190 190 15 60       
225 265 15 65       
226 327 25 70       

 
JAW-FLEX – typ: SWQ 

Typ Velikost Mk jmen. 
[N.m] 

pr� m� r vrtání [mm]  
Typ Velikost Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm] 

min. max.  min. max. 

SWQ 

095 21,1 10 28  

SWQ 

276 524 25 80 
100 46,4 10 38  280 783 30 80 
110 89 15 42  295 1279 30 105 
150 141 15 48  2955 2139 30 105 
190 190 15 55  300 3046 30 115 
225 265 15 65  350 4297 30 125 
226 327 25 70       
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N-FLEX – typy: RN, RNS 

Typ Velikost Mk jmen. 
[N.m] 

pr� m� r vrtání [mm]  
Typ Velikost Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm] 

d1 max. d4 max.  d1 max. d4 max. 
RN 68 34 24 28  

RN 
RNS 

160 563 65 65 

RN 
RNS 

80 60 30 38  180 879 75 75 
95 105 42 42  200 1337 85 85 
110 162 48 48  225 2005 90 90 
125 239 55 55  250 2769 100 100 
140 363 60 60       

d1 – náboj s pru�nými prvky a náboj pro mezikus 
d4 – náboj s unaše� i 
 

B-FLEX – typ: RB 

Typ Mk jmen. 
[N.m] 

pr� m� r vrtání [mm]  
Typ Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm] 

min. B1 max. B2 max.  min. B1 max. B2 max. 
RB-105-3 95 11 30 32  RB-320-12 6099 55 125 135 
RB-116-4 146 12 39 42  RB-360-11 8900 65 135 150 
RB-125-4 166 14 45 50  RB-400-10 12051 75 160 160 
RB-144-6 318 18 50 60  RB-450-12 18602 85 180 180 
RB-162-6 525 22 60 65  RB-500-14 25802 95 200 200 
RB-178-6 643 24 70 75  RB-560-10 31003 95 225 225 
RB-198-10 1248 28 80 90  RB-630-12 41998 100 250 250 
RB-228-11 2050 28 90 100  RB-710-12 75000 100 260 260 
RB-252-12 3069 38 105 115  RB-800-14 100000 100 280 280 
RB-285-11 4552 48 115 125  RB-900-16 154998 100 305 305 

B1 – náboj s otvory pro soude� ky (menší velikosti) 
B2 – náboj pro � epy (menší velikosti). U v� tších velikostí jsou pouzdra umíst� na st� ídav�  v obou nábojích a 
otvory B1 a B2 jsou stejné. 
 

TYRE-FLEX – typy: T, TO 

Typ 
Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm]  

Typ 
Mk jmen. 

[N.m] 
pr� m� r vrtání [mm] 

min. max.  min. max. 
T-4 24 10 32  TO-12 1330 38 100 
T-5 66 10 38  TO-14 2325 58 127 
T-6 127 15 45  TO-16 3730 65 140 

TO-7 250 19 50  TO-18 6270 70 150 
TO-8 375 25 63  TO-20 9325 70 150 
TO-9 500 30 75  TO-22 11600 75 160 
TO-10 675 32 80  TO-25 14675 85 190 
TO-11 875 32 90      

 
3.3 MATERIÁLY PRU�NÝCH PRVK �  
Standardn�  jsou pru�né prvky spojek dodávány z následujících materiál� : 
L, SW, RRS, SWQ, RN, RNS – syntetická pry� (NBR) 
RB, T, TO – p�írodní pry� (NR) 
 
Další mo�né materiály viz tabulka pry�í a jejich vl astností: 

Materiál Typ spojky Charakteristiky Barva Tvrdost Teplota [°C] 

P�írodní pry� 
(NR) 

RB, T, TO Vysoce pru�ná a hou�evnatá, není oleji 
vzdorná. 

� erná 78 SHA -30 a� +70 

Syntetická pry� 
(NBR) 

L, SW, RRS, SWQ, 
RN, RNS, T, TO 

Vysoce pru�ná a hou�evnatá, oleji 
vzdorná. � erná 80 SHA -30 a� +100  

Polyuretan L, SW, RRS, RB 
V� tší zatí�ení ne� NBR, dobrá odolnost 
v�� i oleji a chemikáliím. Bohu�el mírn �  

absorbuje vlhkost. 
Oran�ová  90 SHA -34 a� +71 

Hytrel 
L, SW, RRS,  

SWQ, RB 

Pro velká zatí�ení a vyšší teploty. Výborná 
odolnost v�� i oleji a chemikáliím. H�� e 

snáší cyklické zatí�ení. 

P�írodní 
bílá 98 SHA -51 a� +121  

FRAS pry� T, TO Ohnivzdorná antistatická pry�.  75 SHA -30 a� +100  
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4.0 DOKON� ENÍ OTVORU NÁBOJE A DRÁ�KY PRO PERO 
Pokud si zákazník neobjedná spojku s kompletn�  obrobenými otvory náboj� , dodávají se 
spojky RATHI s náboji p�edvrtanými vodícím otvorem.  

4.1 POSTUP DOKON� ENÍ OTVORU A DRÁ�KY PRO PERO 
Nedodr�ení t � chto instrukcí m � �e mít za následek selhání spojky! 

Dokon� ení otvoru náboje se provádí centricky vzhledem k vn� jšímu pr� m� ru spojky (nikoli 
k vn� jšímu pr� m� ru náboje)! 

4.1.1. Spojku upn� te do soustruhu za vn� jší pr� m� r náboje a se�i	 te ji na její vn� jší pr� m� r. 
Zajist� te, aby finální pr� m� r díry nebyl v�� i vn� jšímu pr� m� ru spojky excentrický o více 
ne� 0,1 mm. 

4.1.2. Pokud není uvedeno jinak, je standardní tolerance pro díru H7 a drá�ku pro pero P9. Pro 
m�� ení díry pou�ijte � íselníkový úchylkom� r pro díry, nebo vále� kový kalibr. (dobrá strana 
kalibru musí otvorem voln�  projít) 
Maximální specifikovaná kladná odchylka pr � m� ru díry by se nem � la p � ekro � it!  

4.1.3. Na obou stranách díry srazte hrany v po�adov aném rozm� ru. 

4.1.4. Osu drá�ky pro pero ozna � te tak, aby procházela (viz obrázky): 
- uprost�ed mezi dv� ma � elními zuby spojky L/SW/RRS 
- uprost�ed mezi dv� ma otvory náboje spojky SWQ/RNS/RB/T/TO 
- uprost�ed mezi dv� ma unaše� i/otvory pro unaše� e u spojky RN/RNS 

4.1.5. Odchylka drá�ky od ozna � ené osy by m� la být maximáln�  0,1 mm. 

4.1.6. V míst�  drá�ky pro pero je v náboji díra se závitem, která  slou�í pro zajišt � ní náboje spojky 
na h�ídeli proti posuvu stav� cím šroubem vhodného pr� m� ru. Obvykle je osa díry se 
závitem ve st�edu � ásti procházejícího h�ídele.  
Pokud nelze osu stav� cího šroubu umístit uprost�ed, volí se nejbli�ší vhodné místo.  
- Pojistný šroub by m � l mít délku odpovídající celé hloubce díry se závit em. 
- Pr� m� r pojistného šroubu by se m � l rovnat nebo být menší ne� je ší � ka drá�ky.  

Montá� spojky na drá�kované nebo ku�elové konce h �ídelí konzultujte s dodavatelem. 

DÍRU DOKON� IT VZHLEDEM K VN
 JŠÍMU PR� M
 RU SPOJKY: 

L / SW / RRS:  
SWQ / RB:  T / TO:  

 

RN / RNS:   RNS:  

POZOR 
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UMÍST
 NÍ DRÁ�KY PRO PERO: 

  
L / SW / RRS SWQ / RB / T / TO 

 

   
RN / RNS RNS 

 
 
UMÍST
 NÍ DÍRY PRO STAV
 CÍ ŠROUB: 

 
 

L / SW / RRS SWQ / RB / T / TO 
 

   
RN / RNS RNS 
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4.2 TOLERANCE OTVORU A DRÁ�KY PRO PERO 
 

TOLERANCE ULO�ENÍ OTVORU V NÁBOJI: 

Po�adované ulo�ení 
Díra [mm] Tolerance 

h�ídele 
Tolerance 

díry nad do 

Tolerance h�ídele podle 
RATHI 

 25 k6 
H7 25 100 m6 

100  n6 
Tolerance h�ídele podle 
DIN 740/1 

 50 k6 
H7 

50  m6 

H�ídele s unifikovaným 
systémem 

 50 
h6 

K7 
50  M8 

všechny h8 N7 
 

Je t�eba zvolit po�adované ulo�ení aby: 
- Házení mezi nábojem a h�ídelem bylo co nejmenší. 
- Nap� tí v náboji bylo na povolené hodnot� . 

Pokud se p � i volb �  ulo�ení nedodr�í tyto instrukce, hrozí prasknutí s pojky! P � i 
uvoln � ní prasklých � ástí spojky m � �e dojít k ohro�ení �ivota! 

 
STANDARDNÍ TOLERANCE DOKON� ENÉ DÍRY A DRÁ�KY PRO PERO: 
Pokud není uvedeno jinak, dodávají se spojky s dokon� enou dírou a drá�kou pro pero 
v tolerancích H7 a Js9 podle normy ISO 286-2:1988. 

Rozm� r  [mm] H7  
pro díru [mm] 

Js9  
pro ší�ku drá�ky [mm] 

pro hloubku drá�ky  
v� . díry [mm] nad do, v� etn�  

3 6 + 0,012 
0 

± 0,015 

+ 0,2 
0 6 10 

+ 0,015 
0 ± 0,018 

10 18 + 0,018 
0 

± 0,021 

18 30 
+ 0,021 

0 ± 0,026 

+ 0,4 
0 

30 50 
+ 0,025 

0 ± 0,031 

50 80 + 0,030 
0 

± 0,037 

80 120 
+ 0,035 

0 ± 0,043 

120 180 + 0,040 
0 

± 0,050 
+ 0,6 

0 
180 250 

+ 0,046 
0 ± 0,057 

 

5.0 MONTÁ� A SE � ÍZENÍ SPOJKY 

5.1 P� ED MONTÁ�Í 
5.1.1. Po vybalení spojku d� kladn�  zkontrolujte, zda odpovídá objednávce a zda p�i doprav�  

nedošlo k jejímu poškození, nebo n� která � ást nechybí.  

5.1.2. Z d� r a drá�ek pro pero odstra � te ochranný povlak � i mazivo. Vyšroubujte všechny šrouby 
a spojku rozeberte. 

5.1.3. Pokud je spojka dodána s p�edvrtanou dírou, pokra� ujte dle kap. 4.0. 
 
 

POZOR 
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5.2 MONTÁ�NÍ POSTUP 
5.2.1. Namontujte oba náboje na p�íslušné h�ídele s pery. U normálních aplikací tak, aby konce 

h�ídel�  lícovaly s vnit�ními � ely náboje. V n� kterých speciálních p�ípadech mohou být 
konce h�ídel�  zasunuté � i vysunuté p�ed � elo spojky (tam, kde to typ spojky umo� � uje. 
V�dy je ale nutné dodr�et ú � innou délku pera pro p�enos kroutícího momentu! 

5.2.2. Zavrtejte do per zahloubení a dotáhn� te stav� cí šrouby. 

5.2.3. U spojek RN/RNS vlo�te do náboje pru�né prvk y. U spojky L vlo�te do jednoho z náboj �  
hv� zdici. U spojky SWQ namontujte mezikus (� ásti s ozubením) na náboje spojky. 

5.2.4. P�itáhn� te k sob�  ob�  poloviny spojky (i se za�ízením) tak, aby byla dodr�ena standardní 
v� le, p�ípadn�  hodnota DBSE u spojek s mezikusem (viz obrázky). 
Standardní v� le: 
L / SW / SWQ – v� le „G“ – vzdálenost mezi � elem náboje a protilehlým ozubem 
RN / RB / T / TO – v� le „M“ – vzdálenost mezi � ely náboj�  

 

  
L / SW / SWQ RN RB 

 
 

  
T TO 

 
 
Hodnota DBSE (vzdálenost mezi konci h�ídelí): 

  
RRS RNS 
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5.3 POSTUP P� I SE� IZOVÁNÍ 
Postup je pro zjednodušení uveden pro ka�dý druh od chylky zvláš� . Mohou však nastat 
všechny t� i druhy odchylek sou� asn� . 

KONTROLA PARALELNÍ – RADIÁLNÍ SOUOSOSTI 
Pou�ití vodorovné m � rky: 
P�ilo�te vodorovnou m � rku na vn� jší pr� m� r p�íruby jedné poloviny spojky a zm�� te v� li „X“ 
na 4 místech v úhlech po 90° bez pootá� ení h�ídel� . V� le „X“ by m� la být menší ne� 
dovolená odchylka paralelní souososti (P) uvedená v tabulce - A1 (kap. 5.4). 

Pou�ití � íselníkového úchylkom� ru: 
P�ipevn� te � íselníkový úchylkom� r na náboj jedné poloviny spojky a na dotek op�ete o 
vn� jší pr� m� r p�íruby druhé poloviny spojky. Pomalu spojkou otá� ejte o jednu celou otá� ku 
a ve 4 bodech pooto� ených o 90°ode� t� te nam�� ené hodnoty. Odchylka paralelní souososti 
je polovina celkové ode� tené hodnoty (COH) na � íselníkovém úchylkom� ru a nem� la by 
p�ekro� it hodnotu „P“ uvedenou v tabulce - A1. 

 
 

 

V p�ípad�  spojky s mezikusem (RRS, RNS) postupujte obdobn�  – viz následující obr.: 

  
 

KONTROLA ÚHLOVÉ ODCHYLKY SOUOSOSTI 
Pou�ití spárových m � rek: 
V� li „X“ zm�� te na 4 místech v úhlech po 90° bez potá� ení h�ídel� . Rozdíl mezi maximální a 
minimální v� lí bude celková ode� tená hodnota (COH), která p�edstavuje odchylku úhlové 
souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - A1. 

Pou�ití � íselníkového úchylkom� ru: 
P�ipevn� te � íselníkový úchylkom� r na vn� jší pr� m� r náboje jedné poloviny spojky a dotek 
op�ete o � elo p�íruby druhé poloviny spojky dle obrázku. Pomalu spojkou otá� ejte o jednu 
celou otá� ku a ve 4 bodech po 90° ode� t� te nam�� ené hodnoty. Celková ode� tená hodnota 
(COH) bude odchylka úhlové souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - A1. 

 
 

ROTUJÍCÍ STACIONÁRNÍ x 

x 

DBSE 

MAX.V� LE 

MIN.V� LE 

ROTUJÍCÍ STACIONÁRNÍ 
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V p�ípad�  spojky s mezikusem (RRS, RNS) postupujte obdobn�  – viz následující obr.: 

  
 

KONTROLA AXIÁLNÍ ODCHYLKY 
Odchylka standardní vzdálenosti mezi konci h�ídelí v d� sledku axiálního pohybu h�ídelí je 
definována jako axiální odchylka.  
Vzdálenost „G“ a „M“ mezi vnit�ními � ely obou náboj�  spojky musí být zachována dle 
tabulky - A1. Odchylka od této vzdálenosti nesmí p�ekro� it po� áte� ní dovolenou „Axiální“ 
odchylku v tabulce - A1. 

Opakujte všechny výše uvedené kroky, dokud nebudou dosa�eny po�adované po � áte� ní 
odchylky. Po se�ízení dotáhn� te všechny základové, kotevní šrouby a stav� cí šrouby 
náboj�  na pera. 

Schopnost pokrýt odchylky uvedené na výkresech se t ýká dynamických podmínek a 
zm� n. Pro optimální provoz spojky by nem � la odchylka p � i montá�i (po � áte� ní 
odchylka) p � ekro � it 25% maximálních povolených odchylek. M � la by se vytvo � it 
rezerva pro všechny p �edvídatelné pohyby, které se mohou b � hem provozu objevit 
(nap� . tepelná rozta�nost).  

5.4 POVOLENÉ ODCHYLKY 
COH = celková ode� tená hodnota.  
V� le „G“ a „M“ v tabulkách platí v p�ípad� , �e je úhlová a axiální odchylka nulová! 

Povolené PO � ÁTE� NÍ odchylky (A1) se nesmí p � i MONTÁ�I p � ekro � it! 
Povolené po � áte� ní odchylky – paralelní, axiální a úhlová – se nesm í p� i montá�i 
objevit sou � asn� . 
P� i montá�i by po � áte� ní odchylky nem � ly p � esáhnout 25% povolených maximálních 
odchylek. 

Povolené MAXIMÁLNÍ odchylky (A2) se nesmí za PROVOZ U p�ekro � it! 
Povolené maximální odchylky – paralelní, axiální a úhlová – se nesmí za provozu 
objevit sou � asn� . 

N-FLEX – Povolené PO � ÁTE� NÍ (A1) a MAXIMÁLNÍ (A2) odchylky 

Velikost 
spojky 

Úhlová Axiální Paralelní / Radiální V� le 
„M“ 

[mm] 
[°] COH [mm]  [mm] [mm] 

A1 A2 A1 A2 A1 A2 A1 A2 
68 0,25° 1° 0,3 1,2 ± 0,25 ± 1 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
80 0,25° 1° 0,35 1,4 ± 0,25 ± 1 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
95 0,25° 1° 0,42 1,66 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
110 0,25° 1° 0,48 1,92 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
125 0,25° 1° 0,54 2,18 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
140 0,25° 1° 0,61 2,44 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-4 
160 0,25° 1° 0,70 2,79 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-6 
180 0,25° 1° 0,78 3,14 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-6 
200 0,25° 1° 0,81 3,24 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-6 
225 0,25° 1° 1,05 4,2 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 2-6 
250 0,25° 1° 1,13 4,52 ± 0,375 ± 1,5 ± 0,1 ± 0,4 3-8 

 

POSUVNÉ 
M
� ÍTKO 

POSUVNÉ 
M
� ÍTKO 

POZOR 

POZOR 

POZOR 
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JAW-FLEX – Povolené PO � ÁTE� NÍ (A1) a MAXIMÁLNÍ (A2) odchylky 

Velikost 
spojky 

Úhlová Axiální Paralelní / Radiální V� le 
„G“ 

[mm] 
[°] COH [mm]  [mm] [mm] 

A1 A2 A1 A2 A1 A2 A1 A2 
035 0,25° 1° 0,07 0,27 ± 0,125 ± 0,5 0,1 0,4 1 
050 0,25° 1° 0,110 0,4 ± 0,125 ± 0,5 0,1 0,4 1 
070 0,25° 1° 0,157 0,6 ± 0,25 ± 1 0,1 0,4 2 
075 0,25° 1° 0,194 0,7 ± 0,25 ± 1 0,1 0,4 2 
095 0,25° 1° 0,235 0,9 ± 0,25 ± 1 0,1 0,4 2 
100 0,25° 1° 0,283 1,1 ± 0,25 ± 1 0,1 0,4 2 
110 0,25° 1° 0,370 1,4 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
150 0,25° 1° 0,419 1,6 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
190 0,25° 1° 0,502 2,0 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
225 0,25° 1° 0,554 2,2 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
226 0,25° 1° 0,598 2,4 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
276 0,25° 1° 0,685 2,7 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
280 0,25° 1° 0,837 3,3 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
295 0,25° 1° 1,034 4,1 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
2955 0,25° 1° 1,034 4,1 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
300 0,25° 1° 1,108 4,4 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 
350 0,25° 1° 1,330 5,3 ± 0,375 ± 1,5 0,1 0,4 3 

V p�ípad�  spojek RRS vynásobte hodnoty axiální a úhlové odchylky pro danou velikost dv� ma. Pro typ 
RRS (velikosti 095 a� 226) je paralelní odchylka = 0,005mm na 1mm vzdálenosti konc�  h� ídelí. 
 
 
B-FLEX – Povolené PO � ÁTE� NÍ (A1) a MAXIMÁLNÍ (A2) odchylky 

Velikost 
spojky 

Úhlová Axiální Paralelní / Radiální V� le 
„M“ 

[mm] 
[°] COH [mm]  [mm] [mm] 

A1 A2 A1 A2 A1 A2 A1 A2 
RB-105-3 0,25° 1° 0,458 1,833 0,5 2 0,075 0,3 2-6 
RB-116-4 0,25° 1° 0,506 2,025 0,5 2 0,075 0,3 2-6 
RB-125-4 0,25° 1° 0,545 2,182 0,5 2 0,1 0,4 2-6 
RB-144-6 0,25° 1° 0,628 2,514 0,5 2 0,1 0,4 2-6 
RB-162-6 0,25° 1° 0,707 2,828 0,5 2 0,1 0,4 2-6 
RB-178-6 0,25° 1° 0,777 3,107 0,5 2 0,125 0,5 2-6 
RB-198-10 0,25° 1° 0,864 3,456 0,5 2 0,125 0,5 2-6 
RB-228-11 0,25° 1° 0,995 3,980 0,75 3 0,15 0,6 4-10 
RB-252-12 0,25° 1° 1,100 4,399 0,75 3 0,15 0,6 4-10 
RB-285-11 0,25° 1° 1,244 4,974 0,75 3 0,175 0,7 4-10 
RB-320-12 0,25° 1° 1,396 5,586 0,75 3 0,175 0,7 4-10 
RB-360-11 0,25° 1° 1,571 6,284 1,0 4 0,225 0,9 4-12 
RB-400-10 0,25° 1° 1,789 7,157 1,0 4 0,275 1,1 4-12 
RB-450-12 0,125° 0,5° 0,982 3,927 1,0 4 0,275 1,1 4-12 
RB-500-14 0,1° 0,4° 0,873 3,491 1,0 4 0,275 1,1 4-12 
RB-560-10 0,075° 0,3° 0,733 2,932 0,5 2 0,375 1,5 4-8 
RB-630-12 0,075° 0,3° 0,825 3,299 0,5 2 0,375 1,5 4-8 
RB-710-12 0,075° 0,3° 0,929 3,718 0,5 2 0,45 1,8 5-9 
RB-800-14 0,075° 0,3° 1,047 4,189 0,5 2 0,45 1,8 5-9 
RB-900-16 0,075° 0,3° 1,178 4,712 0,5 2 0,45 1,8 5-9 
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TYRE-FLEX – Povolené PO � ÁTE� NÍ (A1) a MAXIMÁLNÍ (A2) odchylky 

Velikost 
spojky 

Úhlová Axiální Paralelní / Radiální V� le 
„M“ 

[mm] 
[°] COH [mm]  [mm] [mm] 

A1 A2 A1 A2 A1 A2 A1 A2 
T-4 0,5° 2° 0,7 2,86 ± 0,32 ± 1,3 0,275 1,1 24 
T-5 0,5° 2° 0,87 3,49 ± 0,42 ± 1,7 0,325 1,3 29 
T-6 0,5° 2° 1,09 4,36 ± 0,5 ± 2,0 0,4 1,6 35 

TO-7 0,5° 2° 1,25 5,03 ± 0,58 ± 2,3 0,475 1,9 16 
TO-8 0,5° 2° 1,45 5,83 ± 0,65 ± 2,6 0,525 2,1 22 
TO-9 0,5° 2° 1,64 6,56 ± 0,75 ± 3,0 0,6 2,4 24 
TO-10 0,75° 3° 2,82 11,32 ± 0,82 ± 3,3 0,65 2,6 24 
TO-11 0,75° 3° 3,05 12,20 ± 0,92 ± 3,7 0,725 2,9 22 
TO-12 0,75° 3° 3,45 13,84 ± 1,0 ± 4,0 0,8 3,2 24,5 
TO-14 0,75° 3° 4,07 16,30 ± 1,15 ± 4,6 0,925 3,7 23 
TO-16 1° 4° 6,02 24,10 ± 1,32 ± 5,3 1,05 4,2 8 
TO-18 1° 4° 6,95 27,80 ± 1,5 ± 6,0 1,2 4,8 22 
TO-20 1° 4° 7,48 29,92 ± 1,65 ± 6,6 1,325 5,3 30 
TO-22 1° 4° 8,27 33,06 ± 1,81 ± 7,25 1,45 5,8 27 
TO-25 1° 4° 9,28 37,11 ± 2,06 ± 8,25 1,65 6,6 30 

 
 
 

5.5 DOKON� ENÍ MONTÁ�E – DOTAHOVACÍ MOMENTY 
5.5.1. Po se�ízení spojky, dota�ení stav � cích, základových a kotevních šroub�  prove	 te 

dokompletování spojky.  
SW, SWQ – nasa	 te pru�ný pás nebo segmenty tvaru T do mezer mezi � elistmi. P�esu� te 
vn� jší krou�ek p �es pás a dotáhn� te šrouby k náboji. 
RRS – vlo�te mezikus a nasa 	 te pru�ný pás nebo segmenty tvaru T. P �esu� te vn� jší 
krou�ky p �es pásy a dotáhn� te šrouby k náboj� m. 
RNS – vlo�te nástavec s unaše � i do náboje s pru�nými prvky. Vlo�te mezikus a upev n� te 
imbus šrouby k náboji pro mezikus. P�ipevn� te k mezikusu nástavec s unaše� i. Po 
dota�ení všech šroub �  zkontrolujte v� li „M“ dle tabulky A1.  
RB – vlo�te všechny � epy s pouzdry a matice stejnom� rn�  dotáhn� te. 
T, TO – Rozev�ete pry�ovou obru �  a nasa	 te ji na p�íruby spojky tak, aby zesílené lemy 
obru� e byly správn�  usazeny mezi p�írubou spojky a p�ítla� ným kruhem, a vyst�ed� ny na 
osazení p�íruby. N� kdy je t�eba pou�ít n � kolik úder�  malou pali� kou po obvodu obru� e. P�i 
správném usazení obru� e by v míst�  �ezu obru� e m� la být mezera „E“ dle tabulky A3. 
Postupn�  dotahujte šrouby p�ítla� ných kruh�  o ½ otá� ky po obvodu p�írub spojky dokud 
není dosa�eno dotahovacího momentu dle tab. A3. 

5.5.2. Pokud je spojka dodána jako dynamicky vyvá�ená, pro vád� jte sestavení tak, aby 
montá�ní zna � ky (tj. � ísla, písmena, rysky) byly v ose a neodchylovaly se ! 
SWQ, RNS, T, TO - dotahujte st � ídav�  protilehlé šrouby! 

Upozor 	 ujeme na nutnost pou�ívat ochranné kryty a zábrany (dle typu instalace)! U 
spojek do prost � edí s nebezpe � ím výbuchu je t � eba pou�ít mosazný kryt spojky. 
Kryty a zábrany zajiš 
 uje u�ivatel nebo dodavatel celého za � ízení. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

POZOR 
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Tab. A3 – DOPORU� ENÉ DOTAHOVACÍ MOMENTY 
SWQ šroub [N.m]  T/TO šroub [N.m] “E” [mm]  RB matice [N.m] 
095 

M6x1 5 
 T-4 

M6x1 5 

3 

 RB-105-3 

M8 12 
100  T-5  RB-116-4 
110 M8x1.25 12,5  T-6  RB-125-4 
150 

M10x1.5 25 
 TO-7 

M8x1,25 10 
 RB-144-6 

190  TO-8  RB-162-6 
M10 24 225 

M12x1.75 44 

 TO-9 
M10x1,5 18 

 RB-178-6 
226  TO-10  RB-198-10 
276  TO-11 

M12x1,75 30 

 RB-228-11 
M14 66 

280 M14x1.75 70  TO-12  RB-252-12 
295 

M16x2 107 
 TO-14  RB-285-11 

M16 99 
2955  TO-16 M14x2 48  RB-320-12 
300 

M20x2.5 215 
 TO-18 M16x2 70  RB-360-11 

M20 193 
350  TO-20 

M20x2,5 140 
 RB-400-10 

    TO-22  RB-450-12 
RNS šroub [N.m]  TO-25 M24x3 230  RB-500-14 
68 - -       RB-560-10 

M36 1128 
80 

M6 12,8 
      RB-630-12 

95       RB-710-12 
M42 1791 110 

M8 31,2 
      RB-800-14 

125       RB-900-16 
140 

M10 61,6 

         
160          
180          
200 

M12 108 
         

225          
250 M16 264          

 

SWQ, RNS – šrouby upev� ující mezikus. 
T, TO – šrouby dotahující obru�  mezi p�írubu náboje a p�ítla� ný kruh. 
RB – matice � ep� . 

6.0 PROVOZ, ÚDR�BA A OPRAVY 
B� hem provozu nepot�ebuje spojka �ádnou speciální údr�bu. Dle zp � sobu zatí�ení (rázy, 
st�ídavé zatí�ení apod.) je nutné v pravidelných inter valech kontrolovat: 
- stav pry�ových prvk �  spojky 
- stav zabírajících � ástí spojky 
- dota�ení šroub �  a matic (viz. kap. 5.5) 
- upevn� ní ochranných kryt�  (pokud jsou pou�ity) 

Pokud jsou jakékoli � ásti spojky opot � ebené, je nutné je v � as vym � nit, jinak hrozí 
nebezpe � í havárie a úrazu! 
 
P� i provozu spojky je nutno zajistit, aby nedošlo k p oklesu otá � ek pod hodnotu, kdy 
by p � i stejném p �enášeném výkonu došlo k p � ekro � ení hodnoty maximálního 
kroutícího momentu. 
 
V p� ípad� , �e je spojka pou�ívána za velmi nízkých � i naopak vysokých teplot, nebo 
v chemicky aktivním prost � edí, je nutné zohlednit materiály, ze kterých je sp ojka 
vyrobena. Jinak m � �e dojít k rychlému opot � ebení � i zni � ení spojky! 
 
P� i nízkých teplotách v kombinaci s rázovým zatí�ením  m� �e dojít k porušení � ástí 
spojky vlivem zk �ehnutí. Proto je t � eba zvolit vhodný typ spojky, materiál pru�ných 
prvk �  a dostate � nou výkonovou rezervu. 

�
Všechny náhradní díly pou�ité p �i oprav�  musí být p� vodní a dodate� né náhradní díly musí 
být odsouhlaseny dovozcem (K+H � erpací technika s.r.o., Dolní Novosadská 66, Olomouc). 

POZOR 

POZOR 

POZOR 
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7.0 ZÁRUKA 
Výrobce poskytuje záruku v délce 6 m� síc�  od spln� ní dodávky.  
 
Odstraní zdarma závady za t� chto podmínek: 
� závada vznikne vinou nesprávné konstrukce, výroby nebo pou�itím vadného materiálu 
� spojka bude dokon� ena a montá� provedena dle tohoto návodu 
� budou pou�ity originální náhradní díly dodané dovo zcem 
� spojka bude v pravidelných intervalech kontrolována a se�izována 
� pou�ití spojky a její zat � �ování nep �esáhne dovolené hodnoty 
 
Záruka se nevztahuje na závady vzniklé: 
� nesprávným dokon� ením spojky 
� špatnou manipulací, montá�í, se �ízením a údr�bou 
� nesprávnými a neoprávn� nými zásahy do spojky 
� p�irozeným opot�ebováním 
 
Záruka se omezuje na shora uvedené závazky a vylu� uje všechny škody zp� sobené osobám 
na zdraví, v� cech a na majetku. 
 
Zm� ny textu, technických údaj�  a vyobrazení jsou vyhrazeny. 
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8.0 PROHLÁŠENÍ O ZABUDOVÁNÍ  
  
  

PPRROOHHLLÁÁŠŠEENNÍÍ  OO  ZZAABBUUDDOOVVÁÁNNÍÍ  
NNEEÚÚPPLLNNÉÉHHOO  SSTTRROOJJNNÍÍHHOO  ZZAA�� ÍÍZZEENNÍÍ  

 
 
Dovozce/zástupce výrobce v ES: 

K+H � erpací technika s.r.o., Dolní Novosadská 55/66 
CZ 779 00 Olomouc, � eská republika, I � O: 25356933 
 

Jméno a adresa osoby pov�� ené sestavením a uchováváním dokumentace za 
dodavatele/zástupce výrobce v ES: 

Ing. Karel Ba � uv� ík, jednatel spole � nosti K+H � erpací technika s.r.o., Dolní Novosadská 
55/66, CZ 779 00 Olomouc, � eská republika 
 

Prohlašujeme na svou výlu � nou odpov � dnost, �e neúplné strojní za � ízení: 

Název: H� ídelové spojky RATHI  

Typové �ady: L, SW, RRS, SWQ, T, TO, RB, RN, RNS, RGD 

Výrobce: RATHI TRANSPOWER PVT. LTD., 
GAT No.144/145, Village Dhanore, Alandi – Markal Road 
Pune – 412 105, Maharashtra, INDIA 

Popis a funkce: H�ídelové spojky RATHI jsou ur� eny pro p�enos kroutícího momentu mezi 
hnaným a hnacím strojem u stacionárních i mobilních za�ízení zejména ve 
strojírenství. U spojek typové �ady RGD je kroutící moment p�enášen p�ímo 
ozubením, u ostatních typ�  spojek je k p�enosu kroutícího momentu pou�it 
pru�ný prvek z pry�e. 

 
na n� j� se vztahuje toto prohlášení, spl � uje všechna p�íslušná ustanovení následujících 
Na� ízení vlády � eské republiky  a sm� rnic Evropského parlamentu a rady, v�dy v platném 
zn� ní: 
 
� Na� ízení vlády � R � .176/2008 Sb. 
� Sm� rnice Evropského parlamentu a Rady � .2006/42/ES 
 
 

Neúplné strojní za � ízení nesmí být uvedeno do provozu, pokud nebude vy dáno 
Prohlášení o shod �  úplného strojního za � ízení, do n � ho� má být zabudováno! 

 
 

 
 
 

V Olomouci dne 17.4.2012 
         Místo a datum vydání 
 
Údaje o toto�nosti osoby oprávn � né vypracovat 
prohlášení jménem dovozce/zástupce v ES a její podpis: 

 Ing. Karel Ba � uv� ík, jednatel spole � nosti 
K+H � erpací technika s.r.o. 

 


