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D kujeme Vam, e jste si zakoupili tento vyrobek a a dame Vas p ed uvedenim do
provozu o p e teni tohoto Navodu.
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V tomto navodu jsou uvedeny pokyny nezbytné pro spravnou instalaci, provoz, udr bu,
bezpe nost provozu apod. spojek RATHI.

Nedovolené zasahy a Upravy spojky maji za nasledek ztratu zaruky.

Zkontrolujte, zda dodané polo ky odpovidaji dodacim u listu a ujist te se, e jste obdr eli
vSechny sou asti spojky. Prov te, zda nedoslo k poSkozeni p i p eprav . Pokud zjistite
zavadu, ihned s dopravcem zaevidujte p isluSné poSkozeni.

1.0 POUITI

Spojky RATHI jsou vhodné pro pou iti ve stacionarni ch i mobilnich za izenich ve
strojirenstvi. Slou i ke spojeni dvou konc  h ideli a k p enosu krouticiho momentu (pohon-
pohan ny stroj).

Pro r zné aplikace (provozni podminky) mohou byt vhodné jiné typy spojek —
doporu ujeme konzultovat s dodavatelem.

POZOR ) D kladn se seznamte s parametry a podminkami pou iti vybra ného typu spojky!

2.0 BEZPE NOST

Tento navod obsahuje pokyny, které je nutno dodr et b hem instalace, provozu a udr by
spojky. Je nutné, aby si obsluha p ed zahajenim instalace a uvedenim za izeni do provozu
navod d kladn pro etla. Je rovn nutné, aby navod k obsluze byl v mist instalace
neustéle k dispozici. Dodr ena musi byt nejen vSeob ecna bezpe nostni pravidla, ale také
specifické bezpe nostni pokyny uvedené dale. V navodu jsou pou ity n asledujici symboly:

- riziko ohro eni bezpe nosti,

POZOR) - yiziko ohro eni bezpe ného provozu a samotného za izeni.
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2.1 SOUHRN D LEITYCH UPOZORN Ni

2.1.1.
2.1.2.

2.1.3.
2.1.4.

3.0

GZDYUN

Zati eni a po ate ni/maximalni odchylky nesmi p ekro it povolené hodnoty!

P i veSkeré manipulaci, pou iti, adrb  a opravéach je nezbytné respektovat platné narodni

p edpisy a normy.

VSechny Sroubové spoje musi byt adn dota eny a zajist ny proti uvoln ni.

Upozor ujeme na nutnost pou ivat ochranné kryty a zabrany (dle typu instalace)! U spojek
do prost edi s nebezpe im vybuchu je t eba pou it mosazny kryt spojky. Kryty a zabrany
zaji$ uje u ivatel nebo dodavatel celého za izeni.

TECHNICKE PARAMETRY A VLASTNOSTI SPOJEK
3.1 KONSTRUKCE A FUNKCE

7.

7

JAW-FLEX typ: L

elni zubové spojka. Naboje jsou stejné pro spojky L,
SW a RRS. Mezi funk nimi plochami zub jsou pry ové
desti ky.
Pru ny prvek — hv zdice.
Pro vym nu pru ného prvku nutno demontovat
pohon/pohan ny stroj od zakladu.

JAW-FLEX typ: SW

Stejny princip jako u spojky L.

Pru ny prvek —d leny pry ovy pas (nebo segmenty ,T*
u v tSich spojek), ktery je pojist n krou kem proti
vypadnuti p sobenim odst edivé sily.

P ivym n pruného prvku neni nutno demontovat
pohon i pohan ny stroj.

JAW-FLEX typ: RRS

Stejny princip jako u spojky SW. Spojka RRS je opat ena
mezikusem. Tento umo uje vytvo eni demonta ni
mezery mezi konci h ideli pohonu a pohan ného stroje
(nap . odst ediva kozlikova erpadla).

Pruny prvek —2x d leny pry ovy pas / segmenty , T*
(viz. SW).

JAW-FLEX typ: SWQ

Stejny princip jako u spojky SW. Spojka SWQ je
podobn jako RRS opat ena mezikusem. Tento se
demontuje povolenim Sroub a vyta enim zubovych
nastavc .

Pruny prvek —d leny pry ovy pas / segmenty ,T*
(viz. SW).

N-FLEX typ: RN

P enos krouticiho momentu probiha pomoci unase
které se opiraji o pru né pry ové prvky usazené

v druhém néboaiji (tento je stejny i pro spojku RNS).

Pru ny prvek — sada prvk tvaru ,H*“ usazenych v naboji.
Pro vym nu pru ného prvku nutno demontovat
pohon/pohan ny stroj od zakladu.
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N-FLEX typ: RNS

Stejny princip jako u spojky RN. Spojka RNS je
vybavena mezikusem podobn jako RRS iSWQ).
Tento se demontuje povolenim Sroub p ipojujicich
naboj a nastavec s unase i k mezikusu.

Pru ny prvek — sada prvk tvaru ,H“ usazenych v naboji.
Pro vym nu pru ného prvku neni nutno demontovat
pohon/pohan ny stroj od zakladu.

B-FLEX typ: RB

epova spojka. Pry ové prvky jsou umist né u menSich
velikosti v jednom néboji a u v tSich pak st idav v obou
néabojich.
Pru ny prvek — sada pry ovych soude kovych pouzder.
Pro vym nu prunych prvk neni nutno demontovat
pohon/pohan ny stroj od zakladu (dle prostorové
dispozice).

TYRE-FLEX typ: T, TO

P enos krouticiho momentu probih& p es pru ny prvek
tvaru pneumatiky. Pru ny prvek je upevn n na nabojich
vnit nimi p itla nymi krou ky (spojka T) nebo vn jSimi
p itla nymi krou ky (spojka TO).

Pruny prvek —d lena ,pneumatika“.

Pro vym nu pru ného prvku neni nutno demontovat
pohon/pohan ny stroj od zakladu.

3.2 TECHNICKE PARAMETRY

Jmenovity kroutici moment v tabulkach je uvad n pro pru né prvky ze syntetické pry e.

JAW-FLEX — typy: L, SW, RRS
i Mk jmen. r m rvrtani [mm ’ Mk jmen. r m rvrtani [mm

Typ | Velikost [l\i.m] . min. m[ax. : Typ | Velikost [l\jl.m] : min. m[ax. :
035 0,38 - 10 276 532 25 75

L 050 2,8 5 16 L 280 782 30 80
070 4,9 9 20 SW 295 1279 30 95
075 9,8 9 22 2955 2132 30 105
095 21,1 10 28 Sw 300 3047 30 105
100 46,4 10 38 350 4308 30 115
L 110 89 15 42

SwW 150 141 15 48

RRS 190 190 15 60
225 265 15 65
226 327 25 70

JAW-FLEX — typ: SWQ
' Mk jmen. r m rvrtani [mm ) Mk jmen. r m rvrtani [mm

Typ | Velikost [l\i.m] . min. m[ax. : Typ | Velikost [l\jl.m] : min. m[ax. :
095 21,1 10 28 276 524 25 80
100 46,4 10 38 280 783 30 80
110 89 15 42 SWQ 295 1279 30 105

SWQ 150 141 15 48 2955 2139 30 105
190 190 15 55 300 3046 30 115
225 265 15 65 350 4297 30 125
226 327 25 70




N-FLEX — typy: RN, RNS

h Mk jmen. r m rvrtani [mm ) Mk jmen. r m rvrtani [mm
Typ | Velikost [l\i.m] 51 max. | d4 Enax? Typ | Velikost [l\jl.m] 51 max. | d4 [max?
RN 68 34 24 28 160 563 65 65
80 60 30 38 RN 180 879 75 75
RN 95 105 42 42 RNS 200 1337 85 85
RNS 110 162 48 48 225 2005 90 90
125 239 55 55 250 2769 100 100
140 363 60 60
d1 — naboj s pru nymi prvky a naboj pro mezikus
d4 — naboj s unase i
B-FLEX — typ: RB
Typ Mk jmen. pr m_rvrtani [mm] Typ Mk jmen. pr m rvrtadni [mm]
[N.m] min. | B1 max. | B2 max. [N.m] min. | B1 max. [ B2 max.
RB-105-3 95 11 30 32 RB-320-12 6099 55 125 135
RB-116-4 146 12 39 42 RB-360-11 8900 65 135 150
RB-125-4 166 14 45 50 RB-400-10 12051 75 160 160
RB-144-6 318 18 50 60 RB-450-12 18602 85 180 180
RB-162-6 525 22 60 65 RB-500-14 25802 95 200 200
RB-178-6 643 24 70 75 RB-560-10 31003 95 225 225
RB-198-10 1248 28 80 90 RB-630-12 41998 100 250 250
RB-228-11 2050 28 90 100 RB-710-12 75000 100 260 260
RB-252-12 3069 38 105 115 RB-800-14 100000 100 280 280
RB-285-11 4552 48 115 125 RB-900-16 154998 100 305 305

B1 — néboj s otvory pro soude ky (mensi velikosti)
B2 — naboj pro epy (mensi velikosti). U v tSich velikosti jsou pouzdra umist na st idav v obou nabojich a

otvory B1 a B2 jsou stejné.

TYRE-FLEX — typy: T, TO

Typ Mk jmen. pr_m_rvrtani [mm] Typ Mk jmen. pr_m_rvrtani [mm]

[N.m] min. max. [N.m] min. max.
T-4 24 10 32 TO-12 1330 38 100
T-5 66 10 38 TO-14 2325 58 127
T-6 127 15 45 TO-16 3730 65 140
TO-7 250 19 50 TO-18 6270 70 150
TO-8 375 25 63 TO-20 9325 70 150
TO-9 500 30 75 TO-22 11600 75 160
TO-10 675 32 80 TO-25 14675 85 190
TO-11 875 32 90

3.3 MATERIALY PRU NYCH PRVK

Standardn jsou pru né prvky spojek dodavany z nasledujicich material :
L, SW, RRS, SWQ, RN, RNS - synteticka pry (NBR)

RB, T, TO — p irodni pry (NR)

DalSi mo né materidly viz tabulka pry i a jejich vl astnosti:

Material Typ spojky Charakteristiky Barva | Tvrdost | Teplota [°C]
P irodni pry RB,T,TO Vysoce pruné a hou evnata, neni oleji erna |78 SHA| -30 a +70
(NR) vzdorna.
Synteticka pry |L, SW, RRS, SWQ, Vysoce pru n& a hou evnata, oleji .
(NBR) RN, RNS, T, TO vzdorna. ema |80 SHA|-30a +100
V t3i zati eni ne NBR, dobréa odolnost
Polyuretan L, SW, RRS, RB v i oleji a chemikaliim. Bohu el mirn Oranova |90 SHA| -34a +71
absorbuje vihkost.
Pro velka zati eni a vy3si teploty. Vyborna . P
Hytrel L, SW, RRS, odolnost v i oleji a chemikaliim. H e P |r951n| 98 SHA|-51a +121
SWQ, RB o PPN bila
snasi cyklické zati eni.
FRAS pry T,TO Ohnivzdorna antistaticka pry . f5 SHA|[-30a +100
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4.0 DOKON ENi OTVORU NABOJE A DRA KY PRO PERO

Pokud si zakaznik neobjedna spojku s kompletn obrobenymi otvory naboj , dodavaji se
spojky RATHI s naboji p edvrtanymi vodicim otvorem.

4.1 POSTUP DOKON ENi OTVORU A DRAKY PRO PERO

Nedodr enit chtoinstrukci m e mit za nasledek selhani spojky!

Dokon eni otvoru naboje se provadi centricky vzhledem k vn jSimu pr m ru spojky (nikoli
k vn jSimu pr m ru naboje)!

4.1.1. Spojku upn te do soustruhu za vn jSi pr m rndboje asei tejinajejivn jSipr m r.
Zajist te, aby finalni pr m rdiry nebyl v ivn jSimupr m ru spojky excentricky o vice
ne 0,1 mm.

4.1.2. Pokud neni uvedeno jinak, je standardni tolerance pro diru H7 a dra ku pro pero P9. Pro
m eni diry pouijte iselnikovy tchylkom r pro diry, nebo vale kovy kalibr. (dobra strana
kalibru musi otvorem voln  projit)

POZOR ) Maximélni specifikovana kladna odchylka pr m ru diry by se nem lap ekro it!
4.1.3. Na obou stranach diry srazte hrany v po adov aném rozm ru.

4.1.4. Osu dra ky pro pero ozna te tak, aby prochazela (viz obrazky):
- uprost ed mezi dv ma elnimi zuby spojky L/ISW/RRS
- uprost ed mezi dv. ma otvory naboje spojky SWQ/RNS/RB/T/TO
- uprost ed mezi dv. ma unaSe i/otvory pro unase e u spojky RN/RNS

4.1.5. Odchylka dra ky od ozna ené osy by m la byt maximaln 0,1 mm.

4.1.6. V mist draky pro pero je v ndboji dira se zavitem, kterd slou i pro zajiSt ni ndboje spojky
na h ideli proti posuvu stav cim Sroubem vhodného pr m ru. Obvykle je osa diry se
zavitem ve st edu asti prochazejiciho h idele.

Pokud nelze osu stav ciho Sroubu umistit uprost ed, voli se nejbli §i vhodné misto.
- Pojistny Sroub by m | mit délku odpovidajici celé hloubce diry se zavit  em.
-Pr m r pojistného Sroubu by se m | rovnat nebo byt mensi ne je §i  ka dra ky.

Monta spojky na dra kované nebo ku elové konce h ideli konzultujte s dodavatelem.

DIRU DOKON IT VZHLEDEM K VN JSIMU PR_M_RU SPOJKY:

L/SW/RRS:
SWQ/RB: T/TO:

PRUMER NABOJE

‘ VNEJSi PRUMER SPOJKY |

_%%
RN / RNS: T

X§ RNS: %



UMIST Ni DRA KY PRO PERO:

L/SW/RRS SWQ/RB/T/TO

RN/ RNS RNS

UMIST NI DIRY PRO STAV_Ci SROUB:

L/SW/RRS SWQ/RB/T/TO

RN/ RNS RNS



4.2

TOLERANCE OTVORU A DRA KY PRO PERO
TOLERANCE ULO ENi OTVORU V NABOJI:

Po adované ulo enf Dira [mm] Tolerance | Tolerance

nad do h idele diry
. 25 k6

;:!fle_r':allnce h idele podle 25 100 me H7
100 n6

Tolerance h idele podle 50 k6 H7
DIN 740/1 50 mé6

. . . 50 K7

SH ggrlﬁesmumﬂkovanym 50 h6 M8

Y vSechny h8 N7

Je t eba zvolit po adované ulo eni aby:
- Hazeni mezi nabojem a h idelem bylo co nejmensi.
- Nap ti v ndboji bylo na povolené hodnot .

Pokud se p ivolb ulo eni nedodr i tyto instrukce, hrozi prasknuti s pojky! P i
uvoln ni prasklych  asti spojky m e dojit k ohro eni ivota!

STANDARDNI TOLERANCE DOKON ENE DIRY A DRA KY PRO PERO:
Pokud neni uvedeno jinak, dodavaji se spojky s dokon enou dirou a dra kou pro pero
v tolerancich H7 a Js9 podle normy ISO 286-2:1988.

Rozm r [mm] H7 Js9 pro hloubku dra ky
nad do, v etn pro diru [mm] pro §i ku dra ky [mm] v . diry [mm]
3 6 * 06012 +0,015
+0,015 +0,2
6 10 0 +0,018 o
10 18 * 06018 £0,021
18 30 * 06021 +0,026
+0,025
30 50 0 +0,031 o4
50 80 * 06030 +0,037 0
80 120 * 06035 +0,043
+ 0,040
120 180 0 +0,050 06
180 250 * 06046 + 0,057 0

5.0

5.1
5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

MONTA A SE IZENi SPOJKY
P ED MONTAI

Po vybaleni spojku d kladn zkontrolujte, zda odpovida objednavce a zda p i doprav
nedoslo k jejimu poSkozeni, nebo n ktera &ast nechybi.

Z d radraek pro pero odstra te ochranny povliak imazivo. VySroubujte vSechny Srouby

a spojku rozeberte.

Pokud je spojka dodana s p edvrtanou dirou, pokra ujte dle kap. 4.0.
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5.2.1.

5.2.2.
5.2.3.

5.2.4.

MONTA NI POSTUP

Namontujte oba naboje na p islusné h idele s pery. U normélnich aplikaci tak, aby konce
h idel licovaly s vnit nimi ely naboje. V n kterych specialnich p ipadech mohou byt
konce h idel zasunuté ivysunuté p ed elo spojky (tam, kde to typ spojky umo uje.
V dy je ale nutné dodr et G innou délku pera pro p enos krouticiho momentu!

Zavrtejte do per zahloubeni a dotahn te stav ci Srouby.

U spojek RN/RNS vlo te do naboje pru né prvk y. U spojky L vlo te do jednoho z naboj
hv zdici. U spojky SWQ namontujte mezikus ( &sti s ozubenim) na naboje spojky.

P itdhn te k sob ob poloviny spojky (i se za izenim) tak, aby byla dodr ena standardni
v le, p ipadn hodnota DBSE u spojek s mezikusem (viz obrazky).

Standardni v_le:

L/SW/SWQ-v le,G"—vzdalenost mezi elem naboje a protilehlym ozubem
RN/RB/T/TO-v le ,M*—vzdalenost mezi ely naboj

L/SW/SWQ RN RB

Hodnota DBSE (vzdalenost mezi konci h ideli):

RRS RNS



53 POSTUPP |ISE IZOVANI

Postup je pro zjednoduSeni uveden pro kady druh od chylky zvldS . Mohou vSak nastat
vSechny t i druhy odchylek sou asn .

KONTROLA PARALELNI — RADIALNI SOUOSOSTI

Pou iti vodorovné m rky:

P ilo te vodorovnou m rku na vn jSipr m rp iruby jedné poloviny spojky azm tev Ii X"
na 4 mistech v thlech po 90° bez poota eni h idel .V le ,X“by m la byt mensi ne
dovolena odchylka paralelni souososti (P) uvedena v tabulce - Al (kap. 5.4).

Pouiti iselnikového uchylkom ru:

P ipevn te iselnikovy Gchylkom r na naboj jedné poloviny spojky a na dotek op ete o

vn j§i pr m r p iruby druhé poloviny spojky. Pomalu spojkou ota ejte o jednu celou ota ku
a ve 4 bodech pooto enych o0 90°ode t te nam ené hodnoty. Odchylka paralelni souososti
je polovina celkové ode tené hodnoty (COH) na iselnikovém uchylkom ru a nem la by

p ekro it hodnotu ,P* uvedenou v tabulce - Al.

* ROTUJICI

£

STACIONARNI

xf

V p ipad spojky s mezikusem (RRS, RNS) postupujte obdobn — viz nasleduijici obr.:

KONTROLA UHLOVE ODCHYLKY SOUOSOSTI

Pou iti sparovych m rek:

V li ,X*zm te na 4 mistech v Ghlech po 90° bez pota eni h idel . Rozdil mezi maximalni a
minimalni v 1Ii bude celkova ode tena hodnota (COH), ktera p edstavuje odchylku Ghlové
souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - Al.

Pou iti iselnikového Gchylkom ru:

P ipevn te iselnikovy Gchylkom rnavn j§ipr m rnaboje jedné poloviny spojky a dotek
op ete o elo p iruby druhé poloviny spojky dle obrazku. Pomalu spojkou oté ejte o jednu
celou otd ku a ve 4 bodech po 90° ode t te nam ené hodnoty. Celkovéa ode tena hodnota
(COH) bude odchylka Ghlové souososti. Povolené odchylky COH v mm viz tabulka - Al.

MAX.V LE ROTUJICI STACIONARNI

_AMINV LE



V p ipad spojky s mezikusem (RRS, RNS) postupujte obdobn - viz nasledujici obr.:
il il

KONTROLA AXIALNi ODCHYLKY

Odchylka standardni vzdalenosti mezi konci h ideli v d sledku axialniho pohybu h ideli je
definovana jako axialni odchylka.

Vzdalenost ,G* a ,M* mezi vnit nimi ely obou naboj spojky musi byt zachovana dle
tabulky - Al. Odchylka od této vzdalenosti nesmi p ekro it po ate ni dovolenou ,Axialni*
odchylku v tabulce - Al.

Opakuijte vSechny vySe uvedené kroky, dokud nebudou dosa eny po adované po ate ni
odchylky. Po se izeni dotahn te vSechny zakladové, kotevni Srouby a stav ci Srouby
naboj na pera.

Schopnost pokryt odchylky uvedené na vykresech se t yka dynamickych podminek a
zm n. Pro optimalni provoz spojky by nem la odchylkap imontdi(po éate ni

odchylka) p ekro it 25% maximalnich povolenych odchylek. M la by se vytvo it
rezerva pro vSechny p  edvidatelné pohyby, které se mohoub  hem provozu objevit
(nap . tepelna rozta nost).

5.4 POVOLENE ODCHYLKY

COH = celkovéa ode tena hodnota.
V le ,G" a ,M"v tabulkach plati v p ipad , e je Ghlova a axialni odchylka nulova!

Povolené PO ATE Ni odchylky (A1) se nesmip iMONTAIp ekro it!
Povolené po ate ni odchylky — paralelni, axialni a thlova —se nesm ip imontai

POZOR ) objevitsou asn .

P imontdibypo &te niodchylky nem lyp esahnout 25% povolenych maximélnich
odchylek.

Povolené MAXIMALNI odchylky (A2) se nesmi za PROVOZ U p ekro it!
POZOR ) Povolené maximalni odchylky — paralelni, axialni a Uhlova — se nesmi za provozu
objevit sou asn .

N-FLEX — Povolené PO ATE Ni (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axialni Paralelni / Radialni | V le
SpOjky [°] COH [mm] [mm] [mm] WM

Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]

68 0,25° 1° 0,3 1,2 +0,25 +1 +0,1 +04 2-4
80 0,25° 1° 0,35 1,4 +0,25 +1 +0,1 +0,4 2-4
95 0,25° 1° 0,42 1,66 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 2-4
110 0,25° 1° 0,48 1,92 + 0,375 +15 +0,1 +04 2-4
125 0,25° 1° 0,54 2,18 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 2-4
140 0,25° 1° 0,61 2,44 +0,375 +15 +0,1 +04 2-4
160 0,25° 1° 0,70 2,79 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
180 0,25° 1° 0,78 3,14 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
200 0,25° 1° 0,81 3,24 + 0,375 +15 +0,1 +04 2-6
225 0,25° 1° 1,05 4,2 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 2-6
250 0,25° 1° 1,13 4,52 + 0,375 +15 +0,1 +0,4 3-8
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JAW-FLEX — Povolené PO ATE NI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axidlni Paralelni / Radialni | V le
Spojky [°] COH [mm] [mm] [mm] .G
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
035 0,25° 1° 0,07 0,27 +0,125 +0,5 0,1 04 1
050 0,25° 1° 0,110 0,4 + 0,125 +0,5 0,1 0,4 1
070 0,25° 1° 0,157 0,6 +0,25 +1 0,1 04 2
075 0,25° 1° 0,194 0,7 +0,25 +1 0,1 04 2
095 0,25° 1° 0,235 0,9 +0,25 +1 0,1 0,4 2
100 0,25° 1° 0,283 1,1 +0,25 +1 0,1 04 2
110 0,25° 1° 0,370 1,4 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
150 0,25° 1° 0,419 1,6 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
190 0,25° 1° 0,502 2,0 + 0,375 +15 0,1 04 3
225 0,25° 1° 0,554 2,2 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
226 0,25° 1° 0,598 24 + 0,375 +15 0,1 04 3
276 0,25° 1° 0,685 2,7 + 0,375 +15 0,1 04 3
280 0,25° 1° 0,837 3,3 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
295 0,25° 1° 1,034 4,1 + 0,375 +15 0,1 04 3
2955 0,25° 1° 1,034 4,1 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
300 0,25° 1° 1,108 4,4 + 0,375 +15 0,1 0,4 3
350 0,25° 1° 1,330 53 + 0,375 +15 0,1 04 3

V p ipad spojek RRS vynasobte hodnoty axialni a thlové odchylky pro danou velikost dv ma. Pro typ
RRS (velikosti 095 a 226) je paralelni odchylka = 0,005mm na 1mm vzdéalenosti konc h ideli.

B-FLEX — Povolené PO ATE NI (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

Velikost Uhlova Axialni Paralelni / Radialni | V le
Spojky [°] COH [mm] [mm] [mm] M
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
RB-105-3 0,25° 1° 0,458 1,833 0,5 2 0,075 0,3 2-6
RB-116-4 0,25° 1° 0,506 2,025 0,5 2 0,075 0,3 2-6
RB-125-4 0,25° 1° 0,545 2,182 0,5 2 0,1 04 2-6
RB-144-6 0,25° 1° 0,628 2,514 0,5 2 0,1 04 2-6
RB-162-6 0,25° 1° 0,707 2,828 0,5 2 0,1 0,4 2-6
RB-178-6 0,25° 1° 0,777 3,107 0,5 2 0,125 0,5 2-6
RB-198-10 0,25° 1° 0,864 3,456 0,5 2 0,125 0,5 2-6
RB-228-11 0,25° 1° 0,995 3,980 0,75 3 0,15 0,6 4-10
RB-252-12 | 0,25° 1° 1,100 4,399 0,75 3 0,15 0,6 4-10
RB-285-11 0,25° 1° 1,244 4,974 0,75 3 0,175 0,7 4-10
RB-320-12 | 0,25° 1° 1,396 5,586 0,75 3 0,175 0,7 4-10
RB-360-11 | 0,25° 1° 1,571 6,284 1,0 4 0,225 0,9 4-12
RB-400-10 0,25° 1° 1,789 7,157 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-450-12 | 0,125° 0,5° 0,982 3,927 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-500-14 0,1° 0,4° 0,873 3,491 1,0 4 0,275 1,1 4-12
RB-560-10 | 0,075° 0,3° 0,733 2,932 0,5 2 0,375 15 4-8
RB-630-12 | 0,075° 0,3° 0,825 3,299 0,5 2 0,375 15 4-8
RB-710-12 | 0,075° 0,3° 0,929 3,718 0,5 2 0,45 1,8 5-9
RB-800-14 | 0,075° 0,3° 1,047 4,189 0,5 2 0,45 1,8 5-9
RB-900-16 | 0,075° 0,3° 1,178 4,712 0,5 2 0,45 1,8 5-9
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TYRE-FLEX — Povolené PO ATE Ni (A1) a MAXIMALNI (A2) odchylky

5.5
5.5.1.

5.5.2.

Velikost Uhlova Axidlni Paralelni / Radialni | V le
Spojky [°] COH [mm] [mm] [mm] WM
Al A2 Al A2 Al A2 Al A2 [mm]
T-4 0,5° 2° 0,7 2,86 +0,32 +13 0,275 1,1 24
T-5 0,5° 2° 0,87 3,49 +0,42 +17 0,325 1,3 29
T-6 0,5° 2° 1,09 4,36 +0,5 +2,0 04 1,6 35
TO-7 0,5° 2° 1,25 5,03 +0,58 +23 0,475 1,9 16
TO-8 0,5° 2° 1,45 5,83 + 0,65 +26 0,525 2,1 22
TO-9 0,5° 2° 1,64 6,56 +0,75 +3,0 0,6 24 24
TO-10 0,75° 3° 2,82 11,32 +0,82 +3,3 0,65 2,6 24
TO-11 0,75° 3° 3,05 12,20 +0,92 +3,7 0,725 2,9 22
TO-12 | 0,75° 3° 3,45 13,84 +1,0 +4,0 0,8 3,2 24,5
TO-14 0,75° 3° 4,07 16,30 +1,15 +4,6 0,925 3,7 23
TO-16 1° 4° 6,02 24,10 +1,32 +53 1,05 4,2 8
TO-18 1° 4° 6,95 27,80 +15 +6,0 12 4,8 22
TO-20 1° 4° 7,48 29,92 +1,65 +6,6 1,325 5,3 30
TO-22 1° 4° 8,27 33,06 +1,81 +7,25 1,45 5,8 27
TO-25 1° 4° 9,28 37,11 + 2,06 + 8,25 1,65 6,6 30

DOKON ENIi MONTA E — DOTAHOVACI MOMENTY

Po se izeni spojky, dota eni stav cich, zakladovych a kotevnich Sroub prove te
dokompletovani spojky.

SW, SWQ — nasa te pru ny pas nebo segmenty tvaru T do mezer mezi elistmi. P esu te
vn jSikrou ek p es pas a dotahn te Srouby k naboji.

RRS - vlo te mezikus a nasa te pru ny pas nebo segmenty tvaru T. P esu te vn j§i

krou ky p es pasy a dotahn te Srouby k naboj m.

RNS - vlo te nastavec s unase ido naboje s pru nymi prvky. Vlo te mezikus a upev n te
imbus Srouby k néaboji pro mezikus. P ipevn te k mezikusu nastavec s unase i. Po

dota eni vSech Sroub  zkontrolujte v li ,M* dle tabulky Al.

RB —vlo te vSechny epy s pouzdry a matice stejnom rn dotahn te.

T, TO — Rozev ete pry ovou obru a nasa te ji na p iruby spojky tak, aby zesilené lemy
obru e byly spravn usazeny mezi p irubou spojky a p itla nym kruhem, a vyst ed ny na
osazeni p iruby. N kdy je t eba pou it n kolik tder malou pali kou po obvodu obru e. P i
spravném usazeni obru e by v mist ezu obru e m la byt mezera ,E* dle tabulky A3.
Postupn dotahujte Srouby p itla nych kruh o0 % otd ky po obvodu p irub spojky dokud
neni dosa eno dotahovaciho momentu dle tab. A3.

Pokud je spojka dodana jako dynamicky vyvéa ena, pro vad jte sestaveni tak, aby
montani zna Kky (. isla, pismena, rysky) byly v ose a neodchylovaly se !
SWQ, RNS, T, TO - dotahujte st idav protilehlé Srouby!

Upozor ujeme na nutnost pou ivat ochranné kryty a zabrany (dle typu instalace)! U
spojek do prost edi s nebezpe im vybuchujet eba pou it mosazny kryt spojky.
Kryty a zabrany zaji§ uje u ivatel nebo dodavatel celého za  izeni.
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Tab. A3 — DOPORU ENE DOTAHOVACI MOMENTY

SWQ| Sroub | [N.m] T/TO Sroub [N.m] | “E” [mm] RB matice| [N.m]
095 T-4 RB-105-3
100 M6x1 5 T-5 M6x1 5 RB-116-4 M8 12
110 | M8x1.25 | 12,5 T-6 RB-125-4
150 TO-7 RB-144-6
190 M10x1.5 25 Tos M8x1,25 10 RB-162-6
225 TO-9 RB-178-6 | M10 24
226 |M12x1.75| 44 TO-10 M10x1,5 18 RB-198-10
276 TO-11 3 RB-228-11 M14 66
280 | M14x1.75|( 70 TO-12 | M12x1,75 30 RB-252-12
295 TO-14 RB-285-11
2955 Mi6éx2 | 107 TO-16 |  M14x2 48 RB-320-12 M16 9
300 TO-18 M16x2 70 RB-360-11

M20x2.5 | 215
350 TO-20 RB-400-10

To22 M20x2,5 | 140 RB-450-12 M20 | 193

RNS Sroub [N.m] TO-25 M24x3 230 RB-500-14
68 - - RB-560-10
80 M6 128 RB-630-12 M36 | 1128
95 ’ RB-710-12
110 RB-800-14 | M42 | 1791
125 M8 31,2 RB-900-16
140
160 M10 61,6
180
200
225 M12 108
250 M16 264

SWQ, RNS - Srouby upev ujici mezikus.
T, TO — Srouby dotahujici obru mezi p irubu néboje a p itla ny kruh.
RB — matice ep .

6.0 PROVOZ, UDR BA A OPRAVY

B hem provozu nepot ebuje spojka adnou speciélni udr bu. Dle zp sobu zati eni (razy,
st idavé zati eni apod.) je nutné v pravidelnych inter valech kontrolovat:

- stav pry ovych prvk spojky

- stav zabirajicich &sti spojky

- dota eni Sroub  a matic (viz. kap. 5.5)

- upevn ni ochrannych kryt (pokud jsou pou ity)

Pokud jsou jakékoli  &sti spojky opot ebené, je nutné je v as vym nit, jinak hrozi
nebezpe i havérie a Grazu!

P i provozu spojky je nutno zajistit, aby nedoslo k p oklesu ota ek pod hodnotu, kdy
POZOR )by p istejném p enaSeném vykonu doSlo k p  ekro eni hodnoty maximalniho
krouticiho momentu.

V p ipad , e je spojka pou ivana za velmi nizkych i naopak vysokych teplot, nebo
POZOR ) v chemicky aktivnim prost  edi, je nutné zohlednit materialy, ze kterych je sp  ojka
vyrobena. Jinak m e dojit k rychlému opot  ebeni izni eni spojky!

P i nizkych teplotach v kombinaci s razovym zati enim m e dojit k poruSeni  &sti
POZOR )spojky vlivem zk ehnuti. Proto jet eba zvolit vhodny typ spojky, material pru nych
prvk adostate nou vykonovou rezervu.

VSechny nahradni dily pouité p ioprav musi byt p vodni a dodate né nahradni dily musi
byt odsouhlaseny dovozcem (K+H erpaci technika s.r.o., Dolni Novosadska 66, Olomouc).
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7.0 ZARUKA

Vyrobce poskytuje zaruku v délce 6 m sic od spln ni dodavky.

Odstrani zdarma zavady za t chto podminek:
zavada vznikne vinou nespravné konstrukce, vyroby nebo pou itim vadného materialu
spojka bude dokon ena a monta provedena dle tohoto navodu
budou pou ity originalni nahradni dily dodané dovo zcem
spojka bude v pravidelnych intervalech kontrolovana a se izovana
pou iti spojky a jeji zat ovani nep esahne dovolené hodnoty

Zéaruka se nevztahuje na zavady vzniklé:
nespravnym dokon enim spojky
$patnou manipulaci, monta i, se izenim a Gdr bou
nespravnymi a neopravn nymi zasahy do spojky
p irozenym opot ebovanim

Zaruka se omezuje na shora uvedené zavazky a vylu uje vSechny Skody zp sobené osobam
na zdravi, v cech a na majetku.

Zm ny textu, technickych Gdaj a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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8.0 PROHLASENI O ZABUDOVANI

PROHLASENI O ZABUDOVANI
NEUPLNEHO STROJNIHO ZA IZENI

Dovozce/zastupce vyrobce v ES:

K+H erpaci technika s.r.o., Dolni Novosadska 55/66
CZ 779 00 Olomouc, eska republika, | O: 25356933

Jméno a adresa osoby pov _ené sestavenim a uchovavanim dokumentace za
dodavatele/zastupce vyrobce v ES:

Ing. Karel Ba uv ik, jednatel spole nosti K+H erpaci technika s.r.o., Dolni Novosadska
55/66, CZ 779 00 Olomouc, eska republika

ProhlaSujeme na svou vylu  nou odpov dnost, e nelplné strojni za  izeni:

Nazev: H idelové spojky RATHI
Typové ady: L, SW, RRS, SWQ, T, TO, RB, RN, RNS, RGD
Vyrobce: RATHI TRANSPOWER PVT. LTD.,

GAT No.144/145, Village Dhanore, Alandi — Markal Road
Pune — 412 105, Maharashtra, INDIA

Popis a funkce: | H idelové spojky RATHI jsou ur eny pro p enos krouticiho momentu mezi
hnanym a hnacim strojem u stacionarnich i mobilnich za izeni zejména ve
strojirenstvi. U spojek typové ady RGD je kroutici moment p enaSen p imo
ozubenim, u ostatnich typ spojek je k p enosu krouticiho momentu pou it
pru ny prvek z pry e.

nan j se vztahuje toto prohlaSeni, spl uje vSechna p islusna ustanoveni nasledujicich
Na izeni viady eské republiky a sm rnic Evropského parlamentu a rady, v dy v platném
zn ni:

Na izeniviady R .176/2008 Sb.
Sm rnice Evropského parlamentu a Rady .2006/42/ES

NeUplné strojni za izeni nesmi byt uvedeno do provozu, pokud nebude vy déno
ProhlaSeni o shod  UpIného strojniho za izeni, don ho ma byt zabudovano!

V Olomouci dne 17.4.2012
Misto a datum vydani

Udaje o toto nosti osoby opravn né vypracovat Ing. Karel Ba uv ik, jednatel spole nosti
prohlaSeni jménem dovozce/zastupce v ES a jeji podpis: K+H erpaci technika s.r.o.
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