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Pozor: Toto Cerpadlo smi instalovat a uvést do provozu jen vySkoleny odborny personal. Pfitom je nutno pfesné
dbat pokyn(i uvedenych v této pfiru¢ce a dalSich platnych pfedpisu. V opaéném pFipadé muze dojit k:

» ohrozeni Vas a Vasich spolupracovniki,
+ poskozeni ¢erpadla.

Vyrobce v téchto pfipadech neruéi za Skody z toho vyplyvajici.
Myslete prosim pfi praci s timto €erpadlem na Vasi zodpovédnost za spolupracovniky.
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1.0 Bezpecnost

Tento ,Navod k pouzivani“ (dale jen ,Navod®) obsahuje
zakladni pokyny, které je tfeba respektovat pfi transpor-
tu, instalaci, provozu a udrzbé Cerpadla. Proto je bez-
podmine¢né nutné, aby se s témito pokyny jak montér,
tak prfislusny odborny personal resp. provozovatel pred
montazi a uvedenim do provozu podrobné seznamili.
Navod musi byt stale k dispozici v misté instalace Cer-
padla.

Pro zajisténi bezpecnosti je tfeba dodrzovat nejen vseo-
becné bezpecnostni pokyny uvedené v této kapitole, ale
i specifické pokyny v nasledujicich kapitolach.

V pfipadé, ze Vam budou nékteré informace v Navodu
nesrozumitelné, obratte se prosim na vyrobce Cerpadia.
Doporucujeme vyhotovit si po doplnéni udaji o koupi
Cerpadla kopii Navodu a original si uschovat pro pfipad
ztraty nebo poskozeni.

1.1 Oznaceni pokynu v Navodu

Bezpecnostni pokyny, které mohou pfi nedodrzeni vést
k ohroZeni osob, jsou v tomto Navodu oznaceny vSeo-
becnym symbolem nebezpedi:

A\

bezpec€nostni oznaceni dle DIN 4844 - W9
(ISO 3864 - B.3.1)

Jako upozornéni na nebezpeci urazu elektrickym prou-
dem se pouziva symbol:

/N

bezpecnostni oznaceni dle DIN 4844 - W8
(ISO 3864 - B.3.6)

Bezpecnostni pokyny, které by v pfipadé nedodrzeni
mohly vést k poskozeni Cerpadla nebo k selhani jeho
funkce, jsou oznaceny slovem:

POZOR!

Dale je tfeba dbat na pokyny umisténé pfimo na Cerpa-
dle, jakymi jsou napf.:

+ Sipka pro smér otaceni,

* oznacCeni pFipojeni kapaliny.

+ Identifika¢ni Stitek Cerpadla

Tato oznaceni je nutno udrzovat v dobre Citelném stavu.

1.2 Kvalifikace a Skoleni personalu

Personal pro obsluhu, udrzbu, inspekci a montaz Cerpa-
dla musi mit kvalifikaci, odpovidajici ttmto &innostem.
Provozovatel pfitom musi pfesné vymezit oblasti zodpo-
védnosti, pFisluSnosti a dozor nad personalem. Jestlize
personal nema pro vykonavani vyse uvedenych ¢innosti
potfebné znalosti, je tfeba jej nechat vyskolit. Provozo-
vatel musi zajistit, aby personal plné pochopil obsah to-

hoto Navodu.
Zaskoleni mGze v pfipadé potfeby provést na zakazku
provozovatele vyrobce / dodavatel.

1.3 Nebezpedi pfi nedodrzeni bezpeénost-
nich pokynu

Nedodrzeni téchto bezpecénostnich pokynl muize zna-

menat ohrozeni osob, pfipadné Zzivotniho prostiedi,

a mlze vést k poSkozeni ¢erpadla. Konktrétné se mlize

jednat o:

» selhani dllezitych funkci ¢erpadia,

» selhani postupul pfedepsanych pro udrzbu stroje,

* nebezpeli Urazu elektrickym proudem nebo
v disledku mechanického ¢i chemického plsobent,

» ohrozeni Zzivotniho prostfedi prisakem nebezpec-
nych latek.

Vyrobce za téchto okolnosti neruci za Skody z toho vy-

plyvajici.

1.4 Bezpecnost prace a osobni ochranné
pomtuicky

Pfi praci na Cerpadle je tfeba dodrZzovat bezpe€nostni
pokyny, uvedené v tomto Navodu, dale pak platné na-
rodni pfedpisy, vztahujici se k bezpecnosti prace, a in-
terni pfedpisy zavodu provozovatele.

Vyrobce nestanovuje uziti specialnich osobnich ochran-
nych pomucek. Dle charakteru pouziti ¢erpadla (mé-
dia, teploty, prostfedi apod.) stanovi pouziti osobnich
ochrannych pomUicek zaméstnavatel.

1.5 Bezpecnostni pokyny pro provozova-

tele / obsluhu

» Jsou-li horké &i studené Casti Cerpadla potencialnim
zdrojem nebezpedi Urazu, je nutno je chranit pred
dotykem.

»  Kryty rotujicich &asti (napf. kryt spojky) se nesmi od-
stranovat za chodu Cerpadla.

* Prisaky (napf. pfes ucpavku hfidele) pfi ¢erpani ne-
bezpelnych (vybusnych, jedovatych, horkych a.j.)
latek je nutno odvadét tak, aby nedoSlo k ohrozZeni
0sob nebo Zivotniho prostiedi. Souc€asné je tfeba
dodrzet platné normy a predpisy.

1.6 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, in-
spekéni a montazni prace

Provozovatel je zodpovédny za to, aby vSechny servis-

ni, inspekeni a montazni prace vykonaval autorizovany

a kvalifikovany personal, ktery byl dostateCné sezna-

men s timto Navodem.

Prace na Cerpadle se smi provadét zasadné jen v klido-

vém stavu. K zastaveni erpadla je tfeba dodrzet postup

popsany Vv kapitole 6.

Cerpadla a agregaty, které slouzi k dopravé zdravi

Skodlivych latek, je nutno dekontaminovat.

Bezprostfedné po ukonCeni praci musi byt instalovana

a uvedena do chodu v8echna ochranna a zabezpeco-

vaci zafizeni.

Pfed opétnym uvedenim do provozu je tfeba dbat na po-

kyny uvedené v kapitole 6.
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1.7 Bezpecnost prace na elektrickém za-
fizeni a povinnosti provozovatele

/N

» Obsluhovat elektricka zafizeni smi jen osoby s kvali-
fikaci pozadovanou pro pfislusné zafizeni.

» Osoby bez odborné elektrotechnické kvalifikace (lai-
ci) mohou samy obsluhovat eletricka zafizeni malé-
ho a nizkého napéti, ktera jsou provedena tak, ze
pfi jejich obsluze nemohou pfijit do styku s nekrytymi
zivymi €astmi elektrického zafizeni pod napétim.

» Pokud jsou provozovatelem upraveny mistni pra-
covni a bezpe€nostni predpisy, musi byt pfistupné
na vhodném misté a pracovnici s nimi musi byt pro-
kazatelné seznameni.

» Obsluha se smi dotykat jen téch &asti, které jsou pro
obsluhu uréené.

» Kobsluhovanym ¢astem musi byt vzdy volny pfistup.

Vnéjsi ochranna svorka (oznaceny Sroub na zakla-
dové desce) musi byt vodivé pfipojena na ochranny
systém provozovatele a fadné konzervovana.

» Pfi poruse &i poSkozeni elektrického zafizeni, kte-
ra by mohla ohrozit bezpe€nost nebo zdravi osob,
musi pracovnik, ktery takovy stav zjisti a nemuze-li
sam pficiny ohroZeni odstranit, uc€init opatfeni k za-
mezeni nebo sniZzeni nebezpedi urazu nebo jiného
ohrozZeni.

 P¥i pfemistovani zafizeni musi byt toto pfedem bez-
pecné odpojeno od napéti.

POZOR!

Osoby bez odborné elektrotechnické kvalifikace (laici)
mohou:

» Zapinat, vypinat a udrzovat jednoducha elektricka
zarfizeni dle navodu vyrobce.

» Pfed pfemistovanim el. zafizeni, pfipojenych na el.
sit pevnym nebo poddajnym pfivodem, se musi
provést bezpecné odpojeni od sité. Pokud je kabel
opatreny vidlici, odpojit vypnuté zafizeni vytazenim
vidlice ze zasuvky.

» Za vypnutého stavu elektrického zafizeni mohou
pfemistovat a prodluZovat pohyblivé pfivody spo-
jovacimi $ndrami s odpovidajicim prafezem vodicl
opatfenymi pFisluSnymi koncovkami.

A LA\

Zjisti-li se pfi obsluze zavada na zafizeni napf.”
poskozeni izolace, zapach po spalening, kouf, neob-
vykle hluény ¢€i narazovy chod, silné bruc€eni, trhavy
rozbéh, nadmérné otepleni nékteré Casti el. zafizeni,

jiskfeni, brnéni od el. proudu apod.

MUSI SE ELEKTRICKE ZARIZENi IHNED VYPNOUT
A ZAVADA OHLASIT UDRZBARI EL. ZARIZENI
NEBO NADRIZENEMU PRACOVNIKOVI !

POSKOZENA ELEKTRICKA ZARIZENi SE NESMi
POUZIVAT !

JE ZAKAZANO OSTRIKOVAT ELEKTROMOTOR
A ELEKTROPRISLUSENSTVi VODOU !

POZOR!

Provozovatel je povinen udrZovat elektrické zafizeni
v trvale bezpe€ném a spolehlivém stavu dle platnych
predpist a norem a to zejména:

» Konat pravidelné kontroly a revize ve stanovenych
IhGtach.

 Zajistit, aby do elektrického zafizeni nezasahovaly
nedovolenym zpusobem osoby bez elektrotechnické
kvalifikace (laici).

* S obsluhou, bezpelnostnimi pfedpisy a moznym
nebezpedim urazu elektfinou prokazatelné seznamit
vSechny osoby, které budou elektrické zafizeni ob-
sluhovat.

1.8 Bezpecnostni pokyny pro pouzivani
cerpadla v oblastech s nebezpec¢im vybuchu

V nasledujicich bodech naleznete pokyny pro provoz
stroje ve vybusném prostiedi.

1.8.1 Sestaveni Cerpadla

Pokud je €erpadlo sloZzeno z vice mechanickych nebo
elektrickych dild do jednoho celku, pak tento celek
muze byt povazovan jen jako druh zafizeni spadajici
pod smérnici 94/9/EC, kterou splnuji vSechny pouzité
komponenty.

Poznamka:

To znamena, ze smérnici 94/9/EC musi splfiovat mo-
tor, Cerpadlo i spojka s krytem. Provozovatel tudiz musi
vzdy dbat na to, aby vSechny pouzité komponenty spl-
novaly smérnici 94/9/EC.
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1.8.2 Provedeni krytu spojky

Kryt spojky, ktery ma byt pouZit v prostfedi nebezpeci

vybuchu musi splfiovat nasledujici naroky:

+ Jako materialu musi byt pouZito nejiskficiho materialu
(mosaz)

* Nebo mulze byt pouzita i ocel, ale spojka musi byt
vyrobena tak, aby se za zadné predpovidatelné okol-
nosti nemohl kryt spojky dotknout rotujicich ¢asti (pfi
deformaci v pfipadé seSlapnuti atd.).

1.8.3 Sledovani technickych parametru

PFi provozu Cerpadla ve vybusném prostiedi je nezbyt-

né nutné, aby obsluha pravidelné kontrolovala nasledu-

jici technické parametry:

* Prusak

» Teplotu lozisek

« Uroven hladiny erpaného média v dobé& chodu &er-
padla

Provozovatel musi zajistit, ze Cerpadlo s abnormalnimi

technickymi parametry bude odstaveno na ¢as z provo-

zu a znovu spusténo az po zlepSeni technickych para-

metrt Cerpadla (snizeni teploty atp.) Pfesné Udaje tyka-

jici se teploty povrchu Cerpadla jsou uvedeny v kapitole

9. Provozovatel rovnéz ruCi za dodrzovani pravidelné

udrzby v ramci pokynu tohoto Navodu.

1.8.4 Vyvarovani se jisker vzniklych vnéj-
-§im narazem

Provozovatel musi zajistit, ze pfi provozovani Cerpadla

ve vybusném prostfedi zadny vnéjsi naraz do Cerpadla

¢i motoru nezpusobi jiskru.

1.9 Pozarni bezpecnost

A\

Protoze vyrobce nevybavuje Cerpaci soustroji haseb-
nimi prostfedky, je provozovatel povinen zabezpedit
misto instalace v souladu s platnymi pfedpisy a nor-
mami a to zejména:

* Vhodnymi hasebnimi prostfedky schvaleného typu
v odpovidajicim mnoZstvi, umisténymi na viditelném
misté a chranénymi proti poSkozeni a zneuZiti.

Hasici pfistroje podléhaji pravidelnym kontrolam a ob-
sluha musi byt prokazatelné seznamena s jejich pouzi-
vanim dle pfislusného zakona a vyhlasky.

V souladu s pitnou legislativou je uzivatel povinen
pocinat si tak, aby nedoslo ke vzniku pozaru a proto
za provozu zafizeni zejména:

NESMi SKLADOVAT V JEHO BLiZKOSTI HORLA-
VE KAPALINY, NEBO JINE NEBEZPECNE LATKY
APLYNY!

V pripadé pozaru dodrzujte pozarni instrukce dle
daného pracovisté.

ELEKTRICKE ZARIZENi SE NESMi HASIT VODOU !
DOPORUCENO POUZIT PRISTROJ PRASKOVY,
SNEHOVY NEBO HALONOVY, PRIZEMZ OBSLUHA
MUSI BYT SEZNAMENA S JEHO POUZITIM !

1.10 Svévolna uprava stroje a vyroba na-
hradnich dila

Uprava Gerpadla je pfipustna jen po dohod& s vyrob-
cem. U originalnich nahradnich dild a pfisluSenstvi,
které bylo autorizované vyrobcem, je zaru¢ena bezpec-
nost provozu. Pouziti jinych dill se povazuje za zasah
do konstrukce stroje a vyrobce nepfebira odpovédnost
za takto pozménéné zafizeni. Neodborné provadéné
opravy, jakoz i pouziti nespravnych nahradnich dill zna-
mena ztratu zaruky na Cerpadlo.

1.11 Nepripustné zpusoby provozu
Bezpecnost provozu dodaného cCerpadla je zarucle-
na pouze pfi jeho pouziti v souladu s timto Navodem.
V zadném pfipadé nesmi dojit k pfekroCeni hodnot uda-
nych v datovém listu (Specifikaci zakazky).

1.12 Zaruka

Vyrobce poskytuje na Cerpadlo zaruku pouze tehdy, po-

kud:

* bylo instalovano a provozovano podle pokynu uve-
denych v tomto Navodu a za provoznich podminek
potvrzenych vyrobcem,

* na Cerpadle nebyly provadény Zadné zmény bez sou-
hlasu vyrobce.

1.13 Likvidace €erpadia

Pfi provozu nebo ikvidaci zafizeni je nutno dodrzet pfi-
sludné narodni pfedpisy a normy tykajici se Zivotniho
prostiedi, odpadu a elektroodpadu.

V pfipadé, ze zafizeni bude seSrotovano, je zapotfebi
postupovat pfi jeho likvidaci podle diferencovaného sbé-
ru, coz znamena respektovat rozdilnost materiall a je-
jich slozeni (napf. kovy, plasty, guma apod.).

PFi demontazi je nutno vypustit kapaliny (Eerpané mé-
dium, mazaci olej, hradici kapalinu apod.) do pfiprave-
nych nadob, zabranit kontaminaci prostiedi a predat
nebezpecné kapaliny k likvidaci.

A

Pfi diferencovaném sbéru je tfeba se obratit na speciali-
zované firmy, které se zabyvaji sbérem téchto materiall
za soucasného respektovani mistnich platnych norem
a predpisU.

Kompletni soustroji sestava z Cerpadla, spojky, krytu
spojky, zakladové desky a elektromotoru.

V pfipadé likvidace kompletniho soustroji s elektromo-
torem se jedna o elektroodpad.

Pokud soustroji neni vybaveno elektromotorem, o elek-
troodpad se nejedna.
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2.0 Podminky pouziti

Cerpadlo smi byt provozovano pouze za podminek uda-
nych zakaznikem a potvrzenych vyrobcem. Zaruka je
poskytovana v souladu s obchodnimi podminkami vy-
robce.

Podminky pouziti jsou uvedeny v datovém listu (Specifi-
kaci zakazky) a kapitole 9.0.

Pouziti jakymkoliv jinym zptsobem nez uvadi vyrobce je
v rozporu s uréenim Cerpadla!

Jakékoliv svévolné zmény provedené na Cerpadle bez
svoleni vyrobce zbavuji vyrobce odpovédnosti za na-
sledné Skody a zranéni!

Pokud provozovatel chce pouzit Cerpadlo k jinym uce-
IGm, které nejsou uvedeny v datovém listu (Specifikaci
zakazky), je provozovatel povinen toto pouZiti konzulto-
vat s vyrobcem.

2.1 Upozornéni na chybné pouziti

A

» Nedotykejte se horkych &asti Cerpadla.

« Cerpadlo se smi pouzivat jen za podminek uve-
denych v datovém listu. V opaéném pfipadé muze
vzniknout nebezpedi Urazu a ohroZeni zivotniho pro-
stiedi.

» Je zakazano a nesmi byt nikdy odstranény €i vyfaze-
ny z ¢innosti funkce bezpecénostnich prvki.

» Je zakazano dotykat se pohybujicich se ¢asti Cerpa-
dla télem, nebo pfedméty a naradim.

» Je zakazano pracovat s Cerpadlem pod vlivem alko-
holu, drog, 1€k a jinych latek, které mohou snizovat
schopnost reakce a pozornost.

» Je zakazano provadét jakékoliv opravy €i udrzbu bez
dozoru vySkoleného udrzbare a bez souhlasu odpo-
védného vedouciho.

» Je zakdzano provadét udrzbu, Cisténi a opravy
za chodu zafizeni, nebo neni-li Cerpadlo zabezpece-
no proti nahodnému spusténi.

» Je zakazano provozovat zafizeni bez pfisluSnych
krytd.

- Casti, které jsou pod tlakem, se nesmi demontovat.

POZOR!

« Cerpadlo nesmi byt vystaveno teplotnim $okam. Ni-
kdy neostiikavejte horké Cerpadlo vodou.

* Hustota a viskozita uvedena v datovém listu Specifi-
kaci zakazky) nesmi byt pfekrocena, jinak maze dojit
k posSkozeni Cerpadla.

« Cerpadlo se nesmi provozovat mimo pfedepsa-nou
pracovni oblast, jinak muze dojit ke kavitaci nebo po-
Skozeni motoru.

» Je zakazano provozovat Cerpadlo s jakoukoliv zava-
dou v konstrukci, ¢i elektroCasti.

* Dbejte na to, aby byly v8echny Srouby a matice
na soustroji a pfirubach pevné dotazeny, a aby Cer-

paci soustroji bylo v dobrém technickém stavu.

/N

+ Je zakazano ostfikovat €i oplachovat elektromotor
a elektropfisluSenstvi vodoul!

2.2 Prislusenstvi

Seznam pfisludenstvi, dodavaného s Cerpadlem, je
uveden v datovém listu (Specifikaci zakazky). Pfislusné
Navody k pouzivani pro pfislusenstvi jsou téZ soucasti
pfilohy. Pokud ma byt Eerpadlo doplnéno o dalsi pfislu-
Senstvi, informujte prosim vyrobce o typu pfisluSenstvi,
které chcete pouzit.

2.3 Konstrukce a funkéni princip
Cerpadla typu ZLND jsou spiralni jednostuptfiova &er-
padla se jmenovitym vykonem a rozméry pfirub podle
EN 733 / DIN 24255.

Hfidele Cerpadla a pohonu (nejCastéji elektromotoru)
jsou spojeny pruznou spojkou s mezikusem. Toto pro-
cesni provedeni umozniuje demontaz kompletni zasuv-
né jednotky bez nutnosti vymontovani télesa Cerpadla
z potrubniho systému. Oddélené hridele umoznuji de-
montaz motoru bez nutnosti zasahu do Cerpadla. Celé
soustroji je zpravidla umisténo na spole¢né zakladové
desce upevnéné k betonovému zakladu.

Z moznych zplsobu pouziti je tfeba zdUraznit zejména
aplikace v chemickém, gumarenském, potravinaiském
a papirenském primyslu.

Kapalina mize obsahovat necistoty do velikosti zrna
3 mm. Jejich pfitomnost vSak sniZuje zivotnost Cerpadla.
Cerpadla jsou konstruovana jako pravotodiva, fj.
ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu od motoru.
Dodané provedeni Cerpadla je specifikovano v datovém
listu (Specifikaci zakazky).
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2.4 Oznaceni ¢erpadla
Typa a Hydraulicka ¢ast + loziska Utésnéni hfidele Materlalovg Tesnéni skfiné
velikost provedeni
A+ Prvni varianta hydrauliky 041: Nechlazena mékka ucpavka 0B: Seda litina GG25| 2: ploché tésnéni
B+ Druha varianta hydrauliky 052: Nechlazena mékka ucpavka s externi | 0C: Seda litina GG25 | materidlem EWP
D+ Treti varianta hydrauliky tésnici kapalinou plus bronzové 210
BJ3, C23, AF3:SiC/Carbon (antimon), EPDM obézné kolo
ZLND B Dvé valiva loziska namazana | BJS, C2S, AFS: SiC/ SiC, Viton (G-CuSn10)
na celou Zivotnost Serpadla (2Z) | BJJ, C2J, AFK: SiC/Carbon (pryskyfice), Viton | OE: Seda litina GG25 | 4: ploché t&snéni
32125 » C Dvé valiva loziska mazana AFK: SiC/Carbon (pryskyfice), Viton oplaste- plus nerezové z PTFE
az olejem ny TFE obézné kolo
300500 * 2 mazani v olejové lazni CLO AFT: SiC/SiC, Viton oplastény PTFE (1.4408)
* S Jedno dvojité lozisko plus jedno | BJ4: SiC/Carbon (antimon), Viton 4B: Nerez 1.4408
valivé lozZisko, mazané tukem BJ5: SiC/SiC, EPDM
* T Jedno dvojité lozisko plus jedno
valivé lozisko, mazané olejem
A nebo B 32160, 32200 Dalsi mozna znaceni (vysvétleni pod tabul- | Jinak: Jinak:
A 32125 az 200315, 250315 kou):
D 200400 az 300500 BX3, BY3, B93, AX3, AY3, A93, BXS, BYS, | 0B, 0C, OE, 4B 2,4
Jinak: B, C,2,Snebo T B9S, AXS, AYS, A9S, BXJ, BYJ, B9J, AXK,
AYK, A9K, BX4, BY4, B94, BX5, BY5, B95

Pfiklad znacCeni Cerpadla:

ZLND 125 250 A B BJ3 0B 2
T T T material t&snéni vika cerpadla
materialové provedeni Cerpadla
ucpavka hfidele: viz nize
ulozeni hfidele+mazani lozisek: B, C, S, T, 2
hydraulika ¢erpadla: A, B, D
jmenovity rozmér obézného kola
jmenovity rozmér vytlaéného hrdla

oznaceni fady Cerpadel

2.5 Ucpavka hridele ¢erpadla

Pro konkrétni aplikace jsou nabizena rGzna provedeni ucpavek hfidele ¢erpadla viz.tab 2.4 a nize.

- mékké ucpavky se zahlcovacim krouzkem (041, 052)

- mechanické ucpavky v provedenich viz. nize, které Ize kombinovat s obsluznymi systémy dle APl 682(610)

Znaceni mechanickych ucpavek Cerpadel ZLND:
napf.: BJ3
1. pismeno
A — Sterling GNZ
B — Burgmann MG12-G6
C - Crane 2100 BS
F — First 4 Seals
H — Chesterton
2. pismeno
_C_ - dvojita mechanicka ucpavka Cartrige, API plan 52 (beztlakovy zasobnik), API plan 53 (tlakovy zasobnik
s pumpickou)
_J_-vlnovec
_F_, _3_-odlehéena mechanicka ucpavka
_S_ - jednoducha mechanicka ucpavka Cartrige
_X_ - Quench mechanické ucpavky, API plan 62 (prato¢ny), API plan 51 (nepratocny)
_Y_ - vyhfivani ucpavkového prostoru
_9 - externi proplach mechanické ucpavky, API plan 32
3. pismeno
individualni oznaCeni mechanické ucpavky
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Ucpavkové varianty - oznaceni:

041 nechlazena mékka ucpavka, ISO 5199 plan 01
052 nechlazend mékka ucpavka s externim proplachem, ISO 5199 plan 08
AF3 Q1AEGG MU Sterling GNZ

AFE Q1BM2GG MU Sterling GNZ

AFG Q1AKGG MU Sterling GNZ

AFH Q1Q1KGG MU Sterling GNZ

AFI Q1BEGG MU Sterling GNZ

AFJ Q1BVGG MU Sterling GNZ

AFK Q1BM1GG MU Sterling GNZ

AFS Q1Q1VGG MU Sterling GNZ

AFT Q1Q1IM1GG MU Sterling GNZ

BFG M7N-G9, Q1AKGG

BFH M7N-G9, Q1Q1KGG

BFL M7N-G9, Q1AM1GG

BFU M7N-G9, Q1Q1M1M5

B3S M377GN, Q12Q12VGG1

BJ3 MG12-G6, AQ1EGG

BJJ MG12-G6, BQ1VGG

BJS MG12-G6, Q1Q1VGG

BJ4 MG12-G6, AQ1VGG

BJ5 MG12-G6, Q1Q1EGG

BJ6 MG12-G6, Q1Q1VMM

BCA Cartex-DE; AQ1VMG+BQ1VMG
BCB Cartex-DE; BQ1VMG+BQ1VMG
BCC Cartex-DE; Q1Q1VMG+BQ1VMG
BCD Cartex-DE; AQ1IEMG+BQ1VMG
BCE Cartex-DE; BQ1EMG+BQ1VMG
BCF Cartex-DE; Q1Q1EMG+BQ1VMG
BCG Cartex-DE; AQTUTMG+BQ1VMG
BCH Cartex-DE; BQ1U1MG+BQ1VMG
BCI Cartex-DE; Q1Q1UTMG+BQ1VMG
BCL Cartex-DE; AQTKMG+BQ1VMG
BCM Cartex-DE; BQ1KMG+BQ1VMG
BCN Cartex-DE; Q1Q1KMG+BQ1VMG
BCO Cartex-DE; BQ1TEMG+BQ1EMG
BCP Cartex-DE, BQTKMG+BQ1KMG
BCR Cartex-DN, BQ1TUTMG+BQ1EMG
BCS Cartex-DN, Q1Q1UTMG+BQ1EMG
BCT Cartex-DN, BSEMG+BQ1EMG
BSA Cartex-SN, AQ1VMG

BSB Cartex-SN, BQ1VMG

BSC Cartex-SN, Q1Q1VMG

C23 2100 BS, BQ1EGG

c2J 2100 BS, BQ1VGG

C2S 2100 BS, Q1Q1VGG

C37 59U BP, BQ1TMG

CCA 5620, Q1Q1KGM2+Q1Q1KGM2

POZOR!

Zde nemusi byt uvedeny v8echny mozné varianty oznaceni a provedeni ucpavek. V tom pfipadé jsou tyto informace
uvedeny v technickém list&, &i specifikaci Cerpadla. Pfipadné kontaktujte dodavatele ¢erpadla a ucpavky.
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3.0 Projektovani zarizeni

3.1 Potrubni systém

POZOR!

» Davejte pozor na Sipky na hrdlech ¢erpadla oznacu-
jici smér proudéni.

» Potrubi zvolte o svétlosti odpovidajici svétlosti hrdel
Cerpadla (viz datovy list — Specifikace zakazky) nebo
vétsi s odpovidajicimi pfechody.

» Tésnéni pfirub nesmi zasahovat dovniti potrubi.

» Ujistéte se, Ze potrubi bylo pfed instalaci Cerpadla
zbaveno necistot.

» Potrubi uchytte tak, aby na jednotlivych ¢astech Cer-
padla nedoslo k pnuti (nebezpeci lomu). K zamezeni
pnuti v disledku tepelné dilatace je mozné pouzit
kompenzator(.

* Vyhnéte se prudkym zménam prifezu potrubi a na-
hlym zmé&nam jeho sméru.

« Casti saciho potrubi o rizné svétlosti propojte ex-
centrickymi pfechodovymi kusy. RozsSifeni prifezu
je pak provedeno dle toho, zda voda na sani natéka
z horni nadrze, nebo zda Cerpadlo saje z hloubky.
Dle toho je nutno zvolit spadovani potrubi, aby se
zabranilo vzniku vzduchovych kapes.

* Pro uklidnéni proudéni na sani Cerpadla instalovat
pred saci hrdlo Cerpadla rovny Usek potrubi o délce
15-ti nasobku svétlosti saciho potrubi.

* Rychlost proudéni v sacim resp. natokovém potrubi

nema pifesahnout 1 m/s.

3.1.1 Saci resp. natokové potrubi

Saci potrubi musi byt instalovano se stoupanim smeé-
rem k Cerpadlu; natokové potrubi s mirnym klesanim.

provoz s natokem provoz v sacim rezimu
Uvnitf potrubi je tfeba zamezit moznosti vytvoreni vzdu-
chovych polstard. Saci vedeni a pfirubu sani Cerpadla
o rlizné svétlosti spojte excentrickym pfechodovym ku-
sem.

zklidnovaci usek

I

Do saciho potrubi doporucujeme zabudovat filtr, jehoz
volny prafez je roven minimalné trojnasobku plochy
o priiméru odpovidajicim jmenovité svétlosti sani cer-
padla. Pfedepsana velikost oka sita je 0,1 mm.

3.1.2 Vytlaéné potrubi

Vytlagné potrubi je nutno vést svisle, pficemz jeho pru-
fez by se mél ménit plynule.

K regulaci parametr( Cerpadla je tfeba za Cerpadlo
umistit regulaéni ventil. Pfi pouziti zpétnych klapek je
nutno dbat na mékkou charakteristiku zavirani. Tlako-
vym razim je nutno pfedchazet.

3.1.3 Méreni tlaku

Ke sledovani tlaku na ¢erpadle je tfeba zvolit misto mé-
feni na potrubi pfed a za Cerpadlem a osadit méfidlem
tlaku odpovidajiciho rozsahu.

3.2 Elektrické pripoje
Pfivod elektrického proudu pro elektromotor musi spl-
novat platné normy a pfedpisy.

/N

* Hodnota provozniho napéti a jeho kmito¢et musi
souhlasit s udaji uvedenymi na Stitku elektromotoru.

» Povolena tolerance napéti je £10%.

» Pfipojeni Cerpadla musi byt provedeno spravné di-
menzovanymi vodici.

* VnéjSi ochranna svorka (oznaceny Sroub na zakla-

dové desce) musi byt vodivé pfipojena na ochranny
systém provozovatele a fadné konzervovana.
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4.0 Vybaleni, skladovani, transport

4.1 Bezpecnostni opatieni

A\

» PFi dopravé musi byt zafizeni zajisténo proti preklo-
peni nebo poskozeni.

» Nikdy se nezdrzujte pod zvednutym bfemenem.
» P¥i transportu bfemena dodrZujte dostate¢ny bez-
pecnostni odstup.

» Pouzivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni a vaza-
ci prvky odpovidajici nosnosti v bezchybném stavu.
Hmotnost soustroji i samostatného ¢erpadla je uve-
dena v datovém listu (Specifikaci zakazky).

» Délku zvedaku pfizplsobte tak, aby ¢erpadlo bylo
zavéseno vodorovneé.

* Ke zvedani celého Cerpadla nepouzivejte Sroubu
na jeho ¢astech.

» Z Cerpadla neodstranujte dokumenty, které jsou
na ném upevnény.

* Ochranné zatky na hrdlech Cerpadla odstrante az
kratce pred pfipojenim potrubi, jinak mze dojit k za-
neseni necistot do stroje.

4.2 Vybaleni

Pfed vybalenim vizualné zkontrolujte stav obalu. Jestli-
ze je poSkozen, poznamenejte rozsah poSkozeni na do-
dacim listu, pfipadné pofidte fotodokumentaci. S pfi-
padnymi naroky se ihned obratte na pfepravce nebo je
nahlaste pojistovné.

4.3 Skladovani

Jestlize Cerpadlo nehodlate instalovat ihned po dodani,
je nutné ho skladovat na suchém misté, kde neni vysta-
veno otfeslim a nehrozi jeho preklopeni i poskozeni.

4.4 Transport

Cerpadlo je povoleno transportovat zptisobem znazor-
nénym na nasledujicich obrazcich:

Uma/

Cerpadlo bez motoru

i

]

Loy

I ' | |

Cerpadlo s motorem na zakladové desce

4.5 Konzervace

Cerpadlo bylo nakonzervovano podle Gdajii na pfivé-
Seném Stitku.

4.5.1 Odstranéni konzervace

Konzervaci odstrarte podle pokynu na pfivéSeném §tit-
ku. Konzervacni prostifedek zlikvidujte v souladu s plat-
nymi piedpisy.

4.5.2 Dodateéna konzervace

Cerpadlo se konzervuje konzervaénim prostfedkem po-
dle Udaju na pfivéSeném stitku.
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5.0 Instalace cerpadla

Cerpadlo musi byt vybaleno a dopraveno na misto urée-
ni podle pokyn0 v kapitole 4.

Prace popsané v této kapitole smi provadét pouze po-
uceny odborny personal.

5.1 Bezpecnostni opatreni

A\

» Peclivé pfipojte potrubi, jinak by mohlo dojit béhem
provozu k uniku dopravovaného média, coz by moh-
lo vést k ohroZeni obsluhujiciho personalu a Zivotni-
ho prostfedi. Uzaviraci vicka na hrdlech odstrante az
kratce pred pfipojenim potrubi.

» Zajistéte, aby uzaviraci armatury na sacim, resp.
natokovém potrubi a na vytlatném potrubi byly uza-
viené.

» Zajistéte, aby pfivod elektrického proudu nebyl pod
napétim. Jinak hrozi nebezpeli urazu elektrickym
proudem.

» Dodrzujte vnitfni pfedpisy Vaseho zavodu.
» Horké ¢asti Cerpadla chrarite pfed dotykem.

POZOR!

Odstrante konzervaci podle pokynd na Stitku pfi-
védeném na Cerpadle. V opacném pfipadé hrozi
nebezpedi, Ze dojde ke znecisténi napojeného za-
fizeni.

5.2 Obecné pokyny

5.2.1 Naradi potrebné k montazi

Pro usazeni a montaz Cerpadla neni potfeba zadného
specialniho naradi.

5.2.2 Dovolené podminky prostredi
Okolni teplota se maze pohybovat mezi —20°C a +60°C.

nilo korozi.

Cerpadlo musi byt chranéno proti vlivim poé&asi (napf.
pristfeSkem proti desti, stfikajici vodé apod.) a zabez-
peceno proti zamrzani.

5.2.3 Podstavec, zaklad

Cerpadlo musi stat na rovné zemi resp. zakladu, kde
neni vystaveno otfestim. V pfipadé nutnosti je tfeba po-
uzit elementy tlumici vibrace.

K uleh€eni spravného ustaveni Cerpadla a vylou€eni
pnuti doporucujeme pouzit zakladovou desku.

5.2.4 Prostorové naroky

Rozmeéry Cerpadla jsou uvedeny v rozmeérové tabulce v pfi-
loze. P¥i umisténi Cerpadla dbejte na snadny pfistup k uza-
viracim a regulaénim armaturam a k méficim pfistrojam.

Minimalni vzdalenost mezi krytem motoru a nejblizSi
pevnou pfekazkou je 150mm.

Pro montaz a demontaz musi byt k Cerpadlu a elektro-
motoru dobry pfistup. V pfipadé vétSich velikosti ¢erpa-
del a motort je tfeba pocitat s instalaci zvedacich zafi-
zeni nad Cerpadlo a elektromotor.

5.2.5 Poloha ¢erpadia

Cerpadla typu ZLND doporuéujeme principielné instalo-
vat pouze v horizontélni poloze.

horizontalni instalace

5.2.6 Vybaveni cerpadla

Pro bezporuchovy provoz je nutno Cerpadlo a potru-bi
pfi instalaci doplnit o nasledujici komponenty:

Uzaveér na sani — pro pfipad, Ze je saci potrubi erpadla
pod natokem, aby bylo mozno Cerpadlo odstavit (napf.
z divodu poruchy).

Saci koS se zpétnou klapkou — je nutné osadit, po-
kud Cerpadlo saje z nadrze s hladinou pod urovni osy
Cerpadla, aby nedoSlo k vyprazdnéni saciho potrubi pfi
vypnuti ¢erpadla.

Uzavér na vytlaku — je nutné osadit vzdy kvUli nastave-
ni provozniho bodu Cerpadla a pfipadnému odstaveni
Cerpadla.

Tlakomér (manometr) na vytlaku — pro spravné na-
staveni Cerpadla do provozniho bodu je nutné instalovat
tlakomér pfed uzavér na vytlaku.

Zpétna klapka (ventil) — je nutné osadit pro zabranéni
zpétného toku kapaliny a nasledného roztoceni rotoru
Cerpadla proti sméru otaceni. Rovnéz pfi paralelnim za-
pojeni vice Cerpadel je nutné zabranit zpétnému pratoku
Cerpadlem, které je doCasné mimo provoz.

5.3 Motor

Pfed smontovanim prekontrolujte smér otaceni elektro-
motoru (na télese Cerpadla vyznacen Sipkou). Pokud to
neni mozné, smi byt provedena kontrola ota¢eni pouze
s naplnénym Cerpadlem.

5.4 Kontrola pred usazenim

NeZ pfipojite Cerpadlo k zafizeni, pfedkontrolujte:

1. Zda soustroji neni poSkozeno a je kompletni.

2. Odstranite zaslepky saciho a vytlaéného hrdla
a v ramci moznosti zkontrolujte vnitfni prostor Cerpa-
dla, zda uvnitf Eerpadla nejsou cizi predméty, pfipad-
né zda neni nadmérné znecisténo.

3. Pootocte rotorem rukou a poslechem zkontrolujte,
zda nadmérné nedre.
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4. Provedte kontrolu dotazeni Sroubu, zatek a pfipojek
a v pripadé potfeby dotahnéte.

5. Provedte vizualni kontrolu stavu pruzné spojky.

6. Je-li Cerpadlo v provedeni s lozisky maznymi olejem
provedte montaz doplfiovace oleje na kozlik Cerpa-
dla.

7. Cerpadla jsou dodavéna bez olejové napiné, dopliite
po usazeni Cerpadla na zaklad!

8. Zda neni pfivod elektrické energie pod napétim

9. Ujistéte se, Zze v sacim resp. natokovém a vytlatném
potrubi neni kapalina a potrubi jsou uzaviena.

10.Zda jsou splnény vnitfni pfedpisy Vaseho zavodu.

5.5 Usazeni €erpadia

Soustroji na zakladové desce se usadi na betonovy za-
klad, ve kterém jsou pfipraveny otvory pro zakladové
Srouby a podlozi se blizko otvorl pro tyto Srouby Etyfmi
kliny nebo podkoZkami o vySce cca 30mm.

Zakladové Srouby musi byt zasazeny do pfisluSnych ot-
vor(l v zakladové desce vE€. matic a podlozek. Matice
jsou naSroubovany tak, Zze Sroub prfesahuje matici o cca
3 zavity. Opacné konce kotevnich Sroubl se zasunou
do pfipravenych otvord v betonovém zakladé.
Zakladova deska se peclivé vyrovna v podélném a pfic-
ném smeéru pomoci vodovahy, ktera se pfiklada na opra-
cované plochy zakladové desky.

Na betonovém zakladé se pak pfipravi dfevény ram,
ktery slouzi k zaliti zdkladové desky cementovou mal-
tou dokola do urovné horni hrany upeviiovacich patek
pro zakladové Srouby. Deska se zaléva vné i uvnitf tak,
aby jeji usazeni na zaklad bylo provedeno co nejvétsi
plochou.

Po dokonalém zatvrdnuti smési dotdhnéte matice zakla-
dovych Sroubu.

Nyni provedte hrubé vyrovnani spojky.

Cerpaci soustroji Ize upevnit na pfesné vyrovnany beto-
novy zaklad pomoci chemickych kotev apod.

Obecné plati, Ze zpusob kotveni zakladu stroju se fidi
internimi pfedpisy provozovatele.

5.6 Pripojeni k potrubnimu systému
Potrubi musi byt vedeno tak, aby na hrdla ¢erpadla ne-
plsobilo pfidavné zatizeni a to ani v dusledku tepelné
roztaznosti. Maximalni dovoleni zatizeni hrdel Cerpadel
jsou v nasledujici tabulce:

Saci hrdlo:

Fy Fz Fx >F My Mz Mx M
NI [ IN] | NI [ [NI |[N.m]{[N.m]|[N.m]f[N.m]

DN

32 400 | 500 | 440 | 780 | 360 | 420 | 520 | 760
40 400 | 500 | 440 | 780 | 360 | 420 | 520 | 760
50 540 | 660 | 600 | 1040 | 400 | 460 | 560 | 820
65 820 | 1000 | 900 | 1580 | 460 | 520 | 640 | 940
80 820 | 1000 | 900 | 1580 | 460 | 520 | 640 | 940
100 | 1080 | 1340 | 1200 | 2100 | 500 | 580 | 700 | 1040
125 | 1620 | 2000 | 1800 | 3140 | 700 | 820 | 1000 | 1460
150 | 1620 | 2000 | 1800 | 3140 | 700 | 820 | 1000 | 1460
200 | 2160 | 2680 | 2400 | 4180 | 920 | 1060 [ 1300 | 1920
250 | 2700 | 3340 | 2980 | 5220 | 1260 | 1460 | 1780 | 2620
300 | 3220 | 4000 | 3580 | 6260 | 1720 | 1980 | 2420 | 3560

Vytlaéné hrdlo:

Fy Fz Fx >F My Mz Mx M

PN | N | N | N | iNm] | iNem [ Nomg | (N

50 600 | 540 | 660 | 1040 | 400 | 460 | 560 | 820
65 900 | 820 | 1000 | 1580 | 460 | 520 | 640 | 940
80 900 | 820 | 1000 | 15680 | 460 | 520 | 640 | 940
100 | 1200 | 1080 | 1340 | 2100 [ 500 [ 580 [ 700 | 1040
125 | 1800 | 1620 | 2000 | 3140 | 700 | 820 | 1000 | 1460
150 | 1800 | 1620 | 2000 | 3140 | 700 | 820 | 1000 | 1460
200 | 2400 | 2160 | 2680 | 4180 | 920 | 1060 | 1300 | 1920
250 | 2980 | 2700 | 3340 | 5220 | 1260 | 1460 | 1780 | 2620
300 | 3580 | 3220 | 4000 | 6260 | 1720 | 1980 | 2420 | 3560
350 | 4180 | 3760 | 4660 | 7300 | 2200 | 2540 | 3100 | 4560

V pfipadé vyssich teplot je tfeba uvedené hodnoty silo-
vého a momentového zatizeni pomérné snizit tak, ze pfi
teploté ¢erpaného média 120°C klesa dovolené zatizeni
hrdel €erpadla na 80% plvodnich hodnot.

Pfi dopravé horkych médii je nutno pouzivat dilatacni
kompenzatory a kotveni potrubi s moznosti regulace.
Pfi montazi saciho a vytlaéného potrubi je tfeba vzdy
zvolit spravny zplsob kotveni potrubi z hlediska kolisani
teploty média a prostorové dispozice potrubi.

Na Cerpadlo by nemély byt pfenadeny razy pfi uzavirani
zpétné klapky/ventilu.

Vyspadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby nedo-
chazelo ke tvorbé vzduchovych kapes.

Prdmeéry potrubi musi byt minimalné stejné dimenze,
jako jsou hrdla ¢erpadla. Pfi volbé pramérQ potrubi je
nutno zohlednit poméry na sani a vytlaku Cerpadla v¢.
hydraulickych ztrat v potrubi.

Pfi najizdéni novych Cerpacich systémul je nezbytné
instalovat pfed Cerpadlo sito s oky cca 2x2mm pro za-
chyceni necistot na dobu nejméné 30 dni pfi zkusebnim
provozu. Toto sito je nutné jiz v pribéhu nékolika dnu
vycistit. Po najeti systému do normalniho provozu se
toto sito musi odstranit! Sito musi byt robustni, aby se
zabranilo jeho nasati do sani Cerpadia!

Srouby musi byt utahovany v nasledujicim poradi:
1. Srouby zakladové desky, resp. ukotveni
2. Srouby pfirubovych spojl
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5.7 Vyrovnani a sefizeni spojky

Po kompletni instalaci ¢erpaciho agregatu — tj. po do-
tazeni zakladovych Sroubu, dokonalém zatuhnuti beto-
nové zalivky a pfipojeni k potrubnimu systému je nutné
provést kontrolu sespojkovani ¢erpadla s elektromoto-
rem.

Cerpadla fady ZLND jsou s elektromotorem standardné
spojena pruznymi spojkami RATHI s mezikusem. Pro
niz8i prenaseny vykon typ RRS, pro vy$Si vykon pak
spojkami typu SWQ.

Pruzné spojky tlumi razy vznikajici pfi rozbéhu zafizeni
nebo pfi kolisani pfenaseného krouticiho momentu. Tim
snizuji chvéni, celkovou hlu€nost soustroji a znacné
prodluzuji zivotnost lozisek Cerpadla a elektromotoru.

Pro spravnou funkci spojek je tfeba dodrzet vzajemnou
polohu hfidele Cerpadla a elektromotoru v predepsa-
nych tolerancich. Jedna se zejména o souosost hfidell
a jejich uhlové vyoseni.

S
]

)

Souosost

x

4

Uhlové vyoseni

Postup pfi vyrovnani a sefizeni spojky:
1) odstranit kryt spojky ze z&kladové desky

2) u pruznych spojek RRS a SWQ po odSroubovani
pojistnych Sroubl demontovat kryci plech pryzovych
vloZzek a vyjmout pryzové vlozky. U spojky RRS vy-
jmout mezikus, u spojky SWQ zustava mezikus na-
montovan.

3) provést kontrolu a pfipadné vyrovnani spojky (souo-
sost a uhlové vychyleni) dle nasledujicich vyobraze-
ni a nize uvedeného postupu.

fililm

Vyrovnani spojky typu RRS

e

Vyrovnani spojky typu SWQ

Kontrola souososti:

Kontrola souososti se provadi ve C&tyfech rovinach
po 90° bez otaceni spojky. Vyznacime kfidou nebo po-
pisovacem 4 body po 90° na obvodu obou nabojl (na-
stavcu) spojky. Na vyznacené protilehlé body postupné
po obvodu pfikladame vlasové pravitko. Pravitko se
pfiklada rovnobézné s osou spojovanych hfideli na nej-

osost a poté zprava a zleva — horizontalni nesouosost.
Na vnéjsich primérech obou naboji (nastavcl) spojky
ve viech Ctyfech kontrolovanych bodech musi pravitko
bud pfiléhat, nebo pfipadny pfesah musi byt rovhomér-
ny z obou protilehlych stran.

Spojka je souosa, jestlize pravitko zUstane rovné
na vnéjsSich primérech naboju spojky ve vSech 4 kont-
rolovanych bodech, nebo nepiekroci-li zjiSténa nesouo-
sost povolenou hodnotu, ktera je pro vSechny velikosti
spojek RRS a SWQ 0,4 mm.

Kontrola uhlového vychyleni:
Uhlové vychyleni kontrolueme u spojek RRS mezi
celnimi plochami protilehlych vybrani naboju spojky,
a u spojek SWQ mezi €elnimi plochami ozubu jednoho
naboje a odpovidajiciho protilehlého vybrani druhého
naboje spojky. Na obou nabojich oznadime kfidou nebo
popisovacem v protilehlych mistech jeden bod. Poté se
v tomto bodé méFi pomoci posuvného méfitka (u spojek
RRS) nebo pomoci sparovych mérek (u spojek SWQ)
vzdalenost ,A“ mezi odpovidajicimi protilehlymi Cely.
Toto se provadi pfi pootaceni obou naboji spojky po-
stupné o 0°, 90°, 180° a 270°.

Spojka je uhlové vyrovnana do spole¢né osy,
je-li vzdalenost ,A“ v kontrolovaném bodé stejna pro
vSechny uhly nato€eni t.j. y = 0. Doporucuje se, aby
uchylka y = A, — Ay Mezi naméfenou minimalni
a maximalni hodnotou ,,A“ v polohach 0° a 180° resp.
90° a 270° odpovidala hodnoté 30% z 1° (maximalni
dovolena uhlova vychylka pro spojky RATHI je 1°).
Vysledné maximalni dovolené hodnoty y pro jednotlivé
typy a nejuzivanéjsi velikosti spojek jsou uvedeny v na-
sledujicich tabulkach:

RRS:
Velikost 095 [ 100 | 110 | 150 | 190 | 225 | 226

y [mm] 0,235 0,283 0,370 [ 0,419 | 0,502 | 0,554 | 0,598
sSwaQ:
Velikost | 276 280 295 2955 300

y [mm] 0,685 0,837 1,034 1,034 1,108
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4) provést montaz spojky v opacném poradi nez pfi de-
montazi dle bodu b)
5) upevnit kryt spojky na zakladovou desku

A\

Je-li provadéna kontrola vyrovnani spojky u Cerpa-
ciho soustroji, které je bézné provozovano, je tfeba
pfed zapoc€etim praci zajistit odpojeni elektromotoru
od sité, aby nemohlo dojit k neoekavanému spusténi
zarizeni.

POZOR!

VySe popsané Cinnosti souvisejici s kontrolou vyrov-
nani spojky je tfeba provadét s maximalni pozornosti
a peclivosti. Na jejich vysledku zavisi hlu€¢nost soustro-
ji a trvanlivost lozisek Cerpadla a elektromotoru.

A\

Je-li Cerpaci soustroji ur€eno pro provoz v prostredi
s nebezpeCim vybuchu, musi byt Srouby pFidrzujici
krouzky nabojl spojek a pojistné Srouby pro pojisténi
nabojl na hfidelich zajistény proti samovolnému uvol-
néni vhodnym lepidlem (napf. Loctite 222).

5.8 Pripojeni pomocnych potrubi
Cerpadla ZLND mohou mit s ohledem na rizné pracov-
ni podminky upraveny pfipojky pro pomocna potrubi
riznych obsluznych systémda. A to zejména:

* prFivod a odvod chladici/vyhfivaci kapaliny

 pfivod a odvod proplachovaci kapaliny k instalované
ucpavce

+ odvod ukapCl z ucpavky

Vlastni pomocné propojovaci potrubi musi byt feSeno

v ramci projektu a uzivatel si je zabezpec&uje sam.

Otvory pro pfipojeni pomocnych potrubi jsou znazorné-

ny v kap.10.1.

Pfivod i odpad musi byt opatfeny uzaviraci armaturou
pro pfipad nutné demontaze Cerpadla.

Pro kontrolu nastaveni spravnych parametri pomoc-
nych médii je tfeba instalovat dalSi armatury:

» redukéni ventil na pfivodnim potrubi - pokud je tlak
v pfivodnim potrubi vyS3i nez tlak uvadény v kap.6.9
(zejména u QUENCHe)

+ tlakomér na odpad. potrubi pro nastaveni tlaku
» Skrtici ventil na odpadu pro nastaveni prutoku

Odvod Ukapt z ucpavky:

V prostoru pod Cerpadlem muze byt zakladova deska
opatfena jimkou pro sbér a odvod Ukapu z ucpavky,
pfipadné pro sbér a odvod kapaliny pfi odvodnéni Cer-
padla. Tato jimka Usti do otvoru se zavitem G dle roz-
méroveho nacrtu pfislusného Cerpadla. Zde se pfipoji
odvadéci potrubi do jimky, kanalizace apod.

5.9 Dokonceni instalace
Na zavér instalace Cerpadla je tfeba provést tyto prace:

1. zkontrolovat tésnost pfipojovacich pfirub,

2. zkontrolovat lehkost chodu Cerpadla (ota¢enim ven-
tilatoru elektromotoru)

5.10 Hydrostaticka tlakova zkouska

Pfi provadéni hydrostatické tlakové zkousky potrubniho
systému musi byt erpadlo z této zkousky vyjmuto.
Pokud neni mozné tlakovat potrubni systém samostat-
né bez Cerpadla, je nutno zajistit, aby do Cerpadla ne-
pronikly Zadné cizi Castice.

A

+ Cerpadlo je dovoleno tlakovat maximainé
1,3-nasobkem jmenovitého tlaku ¢erpadia.

« Jmenovity tlak Cerpadla je uveden v datovém listu
v pfiloze.

+ K provedeni tlakové zkousky je nutno pouzit vodu.
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6.0 Spusténi a zastaveni

Cerpadlo nebo &erpaci jednotka musi byt ustavena
presné tak, jak je popsano v kapitole 5.

Praci popsanou v této kapitole smi provadét pouze per-
sonal k tomu uréeny a fadné odborné vyskoleny.

6.1 Bezpecnost

DODRZUJTE VESKERE BEZPECNOSTNi POKYNY

A\

UVEDENE V KAPITOLE 1A 2!

/N

V8echny elektrické pfipojky musi byt provedeny
v souladu s primyslovymi standardy a podle mist-
nich pokyn(i dodavatele energie.

Praci na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovany personal.

POZOR!

Dbejte na peclivé zavodnéni saciho potrubi, ucpavky
a Cerpadla.

NIKDY nesmi byt spusténo Cerpadlo, které neni fad-
né zavodnéno! Hrozi poSkozeni ucpavky.

Zkousku sméru otaceni provadéjte pouze se zavod-
nénym Cerpadlem, nebo s rozpojenou spojkou.

Pfi Cerpani horkych médii plrite Cerpadlo kapalinou
pomalu — vyhnete se tak moznému zdeformovani
Cerpadla nebo teplotnimu Soku.

Pfi Cerpani vybusnych, toxickych, horkych, krystali-
zujicich nebo korozivnich kapalin zaructe, Ze nehro-
zi zadné nebezpeci lidem ani Zivotnimu prostfedi.

Prutok Ci tlak regulujte pouze na strané vytlaku. Ven-
til na strané sani musi byt za provozu stale piné ote-
vien, aby se predeslo kavitaci.

Pokud neni na potrubi nainstalovan obtok, neuza-
virejte upIné regulacni ventil na vytlaku, a to ani
na kratkou dobu.

Konec&ny uzivatel by mél zajistit bezpecnostni opat-
feni (napfiklad instalaci pretlakového ventilu) a do-
drzet tak maximalni pfipustny tlak v télese ¢erpadla
béhem provozu.

Prekontrolujte vyrovnani spojky za provozni teploty
Cerpadla. V pfipadé potfeby agregat znovu vyrovnejte.

6.2 Elektrické pripojeni

Motor musi byt pfipojen podle schéma pfipojeni ve svor-
kovnici motoru.

Motor je nutné jistit proti zkratu a pFetizeni dle platnych
narodnich predpisl a norem.

Elektrické zafizeni musi byt po uplném pfipojeni podro-
beno revizi dle platnych narodnich pfedpisd a norem.

O provedeni revize musi byt vystaven pisemny doklad.

Pfi kazdém odpojeni a pfipojeni elektromotoru je tfeba
oveéfit, zda je smysl otaceni elektromotoru spravny na-

S

ledujicim zpusobem:

demontujte kryt spojky

demontujte mezikus spojky tak, aby rotor ¢erpadla z{-
stal pfi zkouSce v klidu

velmi kratkym spusténim roztoCte elektromotor
a na hfideli sledujte pfi dobéhu smysl otaceni

pokud neni smysl| otaceni spravny, je nutné vzajem-
né zaménit dva privodni fazové vodiCe ve svorkovnici

 PFi zkouseni sméru otaceni je demontovan kryt spoj-

* Po ukonceni zkousky odpojit napajeni, sestavit spoj-

motoru

ky — NUTNO ZAJISTIT OKOLi MOTORU, ABY NE-
DOSLO KE KONTAKTU S ROTUJICIMI CASTMI !

ku a neprodlené namontovat ochranny kryt spojky.

6.3 Pred spusténim
Pfred spusténim Cerpaciho agregatu je nutné zkontrolo-
vat nasledujici body:

1.

dw

o2 © e N o

1

1

1

jsou osazeny a fadné upevnény ochranné kryty (kryt
spojky apod)? Kontrola minimalné jedenkrat tydné.

je pfipojeno veskeré potrubi a jsou vSechny spoje
tésné?

neni Cerpadlo a pfisluSenstvi poskozené?

. je Cerpadlo fadné zavodnéno — a to v€etné ucpavko-
vé komory a potrubi?

je ventil na vytlaku uzavien?

je ventil v sacim potrubi zcela otevien?

je motor pfipraven k provozu?

je smér otaceni motoru spravny?

je spojka presné vyrovnana a osazen kryt spojky?
0. byla nainstalovana ucpavka hfidele?

1.

jsou oteviena obsluzna potrubi Cerpadla — napf. ex-

terni proplach/zahlceni ucpavky, QUENCH, chlaze-

ni/otapéni apod.

2.je Cerpadlo zahfaté/ochlazené na potfebnou teplotu
pro Cerpani teplonosnych/chladicich médii?

3. v pfipadé, Ze je Cerpadlo mazané olejem — je téleso
loZiska spravné naplnéno olejem?

4. jsou bryle mékké ucpavky jemné utazeny?

_I\\\\
T =1

i Utahovani bryli

— mékké ucpavky
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6.4 Spusténi cerpadla
PFi spousténi Cerpadla postupujte nasledovné:
1. plné otevriete ventil na strané sani

N

uzaviete ventil na strané vytlaku

e

zapnéte motor

B

Kontrolujte tlakoméry na snimacich mistech tlaku.
Pokud se tlak nezvySuje umérné s otackami motoru,
motor vypnéte a Cerpadlo odvzduSnéte.

5. Po dosazeni provoznich otacek regulujte provozni
bod Cerpadla ventilem na strané vytlaku (viz povole-
ny provozni rozsah).

6. Neni-li na vytlaku €erpadla instalovan manometr ani
prutokomeér, nastavte provozni bod ¢erpadla klesto-
vym ampérmetrem na ampérovou hodnotu rovnou
pfikonu Cerpadla podle zatéZzovaci charakteristiky
motoru.

7. Regulace Q — H parametrt armaturou na saci strané
je zakazana! Armatura na sani musi byt za provozu
vzdy plné oteviena.

8. Pfi zabéhu mékké ucpavky by mély byt bryle ucpav-
ky utazeny jen velmi jemné (i v pfipadé zna¢ného
prusaku). Po zhruba 30 minutach provozu utahnéte
bryle ucpavky tak, ze ucpavka prosakuje jen lehce.
Ucpavku jeSté nékolikrat zkontrolujte a doladte tak,
aby koneény priasak dosahoval cca 20 az 40 kapek
za minutu. PFi extrémnich podminkach, ¢i pfi Cerpani
horkych kapalin maze byt prisak vétsi.

Provoz ¢erpadla vi¢i zavienému ventilu ve vytlacném
potrubi je povolen jen v pfipadé, Ze je instalovan a zaru-
¢en minimalni obtok.

Provozovani ¢erpadla pfi vétSim pritoku, nez je uvede-
no na §titku ¢erpadla, neni pfipustné z divodu pretéZo-
vani elektromotoru Cerpadla.

6.5 Cetnost sepnuti

Pocet sepnuti povolenych

Velikost Cerpadla za 1 hodinu

32-125,32-160,32-200,32-250
40-125,40-160,40-200,40-250,
50-125,50-160,50-200,65-125
65-160,65-200,65-250,80-160, 15
800-200,80-250,100-160,
100-200,100-250,100-315,125-200,
150-200,150-250

40-315,50-250,50-315,
65-315,80-315,80-400,100-400,
125-250,125-315,125-400,150-315,
150-400,150-500,200-250,200-315,
200-400,200-500,250-300,250-315,
250-400,250-500,300-400,300-500

6.6 Zvlastni pokyny

Bé&hem provozu sledujte nasledujici:

- kontrolujte otacky motoru a vytlak Cerpadla
- ujistéte se, ze Cerpadlo bé&zi bez vibraci

- kontrolujte mnozstvi kapaliny v sacim potrubi nebo
v natokové nadrzi

- kontrolujte teplotu valivého loZiska
(max. teplota 80 °C)

6.7 Ucpavky a obsluzné systémy

Vnéjsi (externi) proplach / zahlceni mechanické
ucpavky:

PFi zahlceni ucpavky z ciziho zdroje je nutné poditat
s tim, Ze voda (nebo jina kapalina) se bude misit s Cer-
panou kapalinou. Toto je dulezité si uvédomit zejména
pfi Cerpani chemikalii s pfesnym chemickym sloZzenim.

Kapalina pro zahlceni musi mit nasledujici parametry:

*  Obézné kolo velikosti 125
Proplachovaci tlak = p,, + 0,5 bar

« Ostatni velikosti ob&Znych kol:
Proplachovaci tlak = p,, + H + 0,5 bar

e Pritok =1 az 2 I/min
p,, = tlak na sani v barech
H = diferencni tlak ¢erpadla v barech (dopravni vys-
ka)

Quench mechanické ucpavky:
Maximalni tlak = 3 bary
Pratok = 1 az 2 I/min

Mékka ucpavka:

Pro spravny provoz mékké ucpavky je nutny lehky pri-
sak ucpavky (cca 20 az 40 kapek za minutu). Pokud
by byla mékka ucpavka dotaZena pfili§ dojde k jejimu
zni€eni.

Pokud je €erpadlo vybaveno mékkou ucpavkou oznace-
nou kédem 052 nebo 041 musi byt zdsobovaci potrubi
k ucpavce otevieno pred spusténim Cerpadla.

Mechanicka ucpavka:

Béhem zabéhu Cerpadla — ucpavky muze dojit k lehké-
mu prusaku. Pokud je erpadlo vybaveno externim pro-
plachem, quenchem nebo vyhfivanim, pak zasobovaci
potrubi téchto vybaveni musi byt otevieno a zafizeni
spusténo pred startem Cerpadla. Mechanické ucpavce
musi byt dopfano zchladnout pfed dalSim spusténim.

Dvojita mechanicka ucpavka:
Podrobné pokyny k provozu a obsluze dvojitych mecha-
nickych ucpavek naleznete v samostatném navodu.
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Chlazeni / vyhFivani ucpavkové komory:

Chlazeni ucpavkového prostoru. PFi Cerpani kapalin
o vysSich teplotach se musi chladit prostor mezi vikem
Cerpadla a lucernou, aby se snizila teplota v ucpavko-
vém prostoru na pfijatelnou hodnotu.

Chlazeni se provadi pfi provozni teploté kapalin nasle-
dovné:

- vy83i nez 80°C — pro Cerpadla s mékkou ucpavkou

- vyS8Si nez 100°C — pro Cerpadla s mechanickou
ucpavkou

Tlak chladici vody v komofe mezi vikem Cerpadla a lu-
cernou se sefizuje tak, aby v ustaleném provozu dosa-
hoval hodnot v rozmezi 0,1 az 0,4 MPa, pfitom pritok by
se mél pohybovat v rozmezi 1 az 5 I/min. Sefizeni pro-
vadéjte tak aby voda odtékajici z komory nebyla ohfata
na vice nez 40°C.

Vyhftivani ucpavkové komory se muze provadét horkou
vodou nebo parou. Provadi se pfed spusténim Cerpa-
dla pokud €erpané médium za normalni teploty tuhne.
Cilem je rozpustit pevné zbytky v okoli ucpavky, aby pfi
spudténi soustroji nedoslo k jejimu zni€eni. Prohfivani
je nutné provadét dostate¢né dlouho, aby bylo veskeré
médium v hydraulické Casti Cerpadla s jistotou pfemeé-
néno na kapalinu pfed spusténim Cerpadla. Doporucuje
se provadét kontrolu prota¢enim rotoru ¢erpadla rukou.

POZOR!

Provedeni s mékkou ucpavkou: V ptipadé, Ze se prl-
sak ucpavky znacné zvysi a nelze jej upravit dotaze-
nim bryli ucpavky, pak je mékka ucpavka opotiebova-
na a je nutné ji vyménit.

Provedeni s mechanickou ucpavkou: Pokud se poca-
te€ni prasak ucpavky neztrati do 5 minut od spusténi
pak Cerpadlo zastavte, rozeberte ucpavku a zkontro-
lujte zda nejsou poskozeny tésnici plochy ucpavky
nebo jiné tésnéni v ucpavce.

6.8 Zastaveni Cerpadia
PFed zastavenim Cerpadla zaviete ventil na vytlaku.

Po zastaveni Cerpadla mohou byt zavieny v8echny
ostatni ventily. Ventily pfidavného potrubi (quench, vy-
hfivani, externi proplach, kédy 041 a 052) musi byt uza-
vieny aZ jako posledni.

V pfipadé nebezpeci velmi nizké teploty okoli demon-
tujte Cerpadlo z potrubi a pomoci zatky 90.30 Cerpadlo
zcela odvodnéte.

A\

Pfi Cerpani vybusnych, toxickych, horkych, krystalizuji-
cich nebo korozivnich kapalin zaructe, Zze nehrozi zad-
né nebezpedi lidem ani zivotnimu prostiedi.

| kdyz jste Cerpadlo fadné odvodnili za pouziti zat-
ky 90.30 je mozné, Ze v Cerpadle zUstane zbytkové
mnozstvi Cerpané latky. Pro pfipadny transport musi
byt Cerpadlo peclivé vycisténo a vyplachnuto od vSech
zbytkl nebezpecnych materiall. V pfipadé, Ze Cerpa-
dlo bude odstaveno po del§i dobu ochrante jej konzer-
vaci proti korozi.

Prace na ucpavkach Ize provadét pouze v beztlako-
vém stavu.

6.9 Pokyny pro pripad havarie ¢€i poruchy

A\

* vypnout zafizeni

e odpojit zafizeni od pfivodu vody

e odpoijit zafizeni od pfivodu elektfiny
e postupovat dle pokynu vyrobce
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7. Udrzba, demontaz, montaz

Cerpadlo, popfipadé Serpaci agregat musi byt vypnut
zpusobem, ktery je popsan v Kapitole 6.

Operace popsané v této kapitole by mél provadét pouze
k tomu vysSkoleny a kvalifikovany personal.

Prace na elektrickém zafizeni spojené s udrzbou Cerpa-
dla/Cerpaciho agregatu smi provadét pouze opravnéné
osoby.

7.1 Bezpecnostni opatreni

A\

* Informujte obsluzny personal a jmenujte osoby od-
povédné za dohled. Seznamte zu¢astnéné s umis-
ténim a obsluhou hasicich pfistroju a umisténim po-
zarnich hlasicua.

» Zajistéte prostor, kterého se bude udrzba tykat. Zajis-
téte potfebné dilenské vybaveni pro udrzbu/opravu.

» U vybusnych, toxickych, horkych, krystalickych a ji-
nych Cerpanych médii zajistéte, aby nedoslo k ohro-
zeni osob a prostredi.

» Sefizovani, udrzbu a opravy provadgjte pouze pfi od-
pojeném pfivodu vody a elektfiny a na odstaveném
a radné zajisténém stroji.

» PFed zapocetim jakychkoli praci na Cerpadle vypnéte
vzdy hlavni vypina¢ elektfiny. Je-li nutné (napf. pro
vyzkous$eni) Cerpadlo zapnout dbejte zvySené opa-
trnosti.

* Neotvirejte viko svorkovnice, pokud je zapnut hlavni
vypinac.

» Pfed odejmutim &asti stroje (kryt spojky apod.) po-
Ckejte, dokud se rotujici Easti nezastavi.

* Pfed demontazi proplachnéte &erpadlo Cistou ka-
palinou a zajistéte stroj proti neotekavanému zno-
vuspusténi.

* Rovnéz pracovisté, kde se demontaz nebo montaz
provadi, musi byt Cisté.

» Pfed zapocetim prace provede obsluha vizualni kon-
trolu opotfebeni pohyblivych ¢asti stroje.

» PouZivejte pouze originalni nahradni dily odsouhla-
sené vyrobcem. PouZitim neoriginalnich nahradnich
dili a zanedbanim udrzby mulze dojit k poSkozeni
stroje a zanika narok na zaruku.

» Pouziti neoriginalnich nahradnich dild je povazo-
vano za zasah do konstrukce a za takto zménénou
konstrukci nepfebira vyrobce odpovédnost.

» Pred opétovnou instalaci musi byt erpadlo zbaveno
v8ech nebezpeénych materiall, osazeno pfislusny-
mi kryty.

» Pred spusténim provéfit funkci vSech bezpecénost-

nich prvka.

7.2 Udrzba a kontrola
Cerpadlo vyZzaduje pouze omezenou Udrzbu.

7.21 Lozisko mazané tukem

U Cerpadel s loziskovymi télesy 25, 35 a 45 se pouzivaji
valiva loziska, mazana po celou dobu zivotnosti na stra-
né pohonu a na strané Cerpadla.

Cerpadla s loZiskovymi télesy 55 a 65 musi byt mazana
pres maznice 63.60

tukoﬁ maznige

Mazani mazacim tukem:
Loziska jsou poprvé promazana u vyrobce.

Mnozstvi mazaciho tuku na jedno kuli€kové lozisko:
loZiskové téleso 55: (primér na strané hfidele na strané

pohonu 50 mm) 309
téleso loziska 65: (primér na strané hfidele na strané
pohonu 60 mm) 409
nizka aktivita stfedné vysoka aktivita
Intervaly n < 1500 I/min 1500 < n < 3000 I/min
mazani
pro mazani kazdych 5000 h kazdych 2500 h
tukem

nejpozdéji po 12 mésicich

Po zhruba 10000 hodinach c¢innosti, nebo nejpozdéji
po dvou letech musi byt loziska rozebrana, proplachnu-
ta a znovu naplnéna mazacim tukem.

V pfipadé extrémné nepfiznivych podminek (vihké nebo
pradné prostredi, prostfedi s vysokymi teplotami) musi
byt intervaly mazani podstatné zkraceny.

Pro nahradu nebo doplnéni mazaciho tuku smi byt po-
uzito pouze mazadlo na bazi litia (napf. Mobilux 2, Shell
Aero Grease 16, Esso Unirex N3).

7.2.2 Lozisko mazané olejem
Cerpadlo je dodavano prazdné (bez oleje). Pred poda-
te€nim spusténim nalijte olej do otvoru pro nalévani ole-
je tak, aby hladina oleje dosahla ke znacce na mérce.
+
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Jako doplnkoveé pfisluSenstvi je mozno pfipojit doplfio-
vac oleje. V tomto pfipadé musi byt téleso loziska napl-
néna olejem pfes otvor pro nalévani oleje tak, aby byl
olej vidét ve Sroubovacim koleni, pfi¢emz zasobnik oleje
je odejmut. Nasledné musi byt zasobnik oleje naplnén
olejem a usazen do spravné polohy.

Téleso loziska bude zasobovano spravnym mnozstvim
oleje z maznice se stalou hladinou, dokud bude olgj
v zasobniku.

Viz nacrt olejového systému vyobrazeny nize
1. doplfiovac oleje

2. Sroubovaci koleno

3. Misto pInéni oleje
4

. Nikdy nepouzivejte k plnéni oleje, vzdy pouzivejte
otvor k pInéni oleje.

Intervaly vymény oleje

Pokud jsou loZiska nova, vymérite olej po 200 hodinach
a dale jednou ro¢né. Tyto intervaly plati pouze tehdy,
pokud teplota loziska neprekroc¢i 50°C.

Pokud teplota loziska v pribé&hu provozu prekroéi 50
°C, av8ak neprekroci 80 °C a/nebo pokud hrozi moz-
nost kontaminace, mél by byt olej vyménovan pfiblizné
jednou za pul roku.

Olej se vypousti z loziskové konzoly vypoustéci zatkou
vzdy v teplém stavu.

Vlastnosti oleje:

POZOR!

Mazaci olej musi byt extrémné Cisty a odolny

vUuci starnuti, musi mit dobrou charakteristiku viskozity
vzhledem k teplot&, musi dobfe odlu€ovat vodu a chra-
nit proti korozi.

Vnitfek konzoly musi byt isty a nesmi obsahovat me-
chanické necistoty!

Pavodni zatka v plnicim otvoru nesmi byt zaménéna
za uzavienou. V opacném pfipadé dojde pfi ohfevu
oleje k jeho vytlacovani pfes hfidelova tésnéni!

Provozni teplota Okolni teplota
loZiska do 80°C < 0°C
n <1500 | n> 1500
ot/min ot/min
Typ mazani
DIN 51517 CL68 CL46 CL22
Kinematické viskozita 61.2 - 41.8 - 19.8 -
pfi 50°C (mm?/s) 74.8 50.8 24.2
Celk. ¢islo zasaditosti (TBN)| Max. 0,15mg KOH/g
Popeloviny Max. 0,02% hmotnosti
Obsah vody Max. 0,1% hmotnosti
Vhodny motorovy olej SAE 20 a 20W SAE 10W
Mnozstvi oleje:
Loziskové téleso Olegj (litry)
25 0,22
35 0,38
45 0,57
55 1,50
65 2,00

7.2.3 Utésnéni hiidele mékkou ucpavkou
Krouzky mé&kké ucpavky by mély byt utazeny v pfipa-
dé, Zze dojde prusaku. Po delSim pouzivani a pfi ¢as-
tém utahovani tésnici krouzky postupné ztraceji svij
tvar a pruznost. Proto doporu€ujeme provadét vymeénu
tésniciho materialu v pravidelnych intervalech, bé&zné
po uplynuti pfiblizné 2500 provoznich hodin, pfipadné
pokud bylo tésnéni utaZeno pfiblizné na polovinu Sifky
tésniciho krouzku.

Vyména tésnéni

Pfi vyméné tésnéni jsou opatrné vyjmuty krouzky tés-
néni hfidele a zavodnovaci krouzky z ucpavkoveého pro-
storu. Nesmi byt poSkozen hfidel a ochranné pouzdro
hfidele.

V opacném pfipadé nelze zaruCit dokonalé utésnéni
a pouzdro hfidele vyzaduje vyménu.

Pfi instalaci Cerpadla, rozfiznéte mékké tésnici krouzky
pfi¢né, ohnéte je do spiraly, nasadte je na hfidel Cerpa-
dla a opatrné je narovnejte zpét do tvaru krouzku.
Zatlacte tésnici krouzky a zavodnovaci krouzek pomoci
ucpavkoveé pfiruby do ucpavkové komory. Ufezané spo-
je musi byt usporadany po 180°C. Utahnéte pevné mati-
cemi pFirubu ucpavky tak, aby pfi ruénim otaceni hfidele
Cerpadla byl pocitovan odpor. Opét sejméte ucpavko-
vou prirubu a lehce dotahnéte pouze matice. Pokud je
Cerpadlo odmontovano za ucelem vymeény tésnéni, je
vyhodné navléci ucpavkové krouzky pres pouzdro hfi-
dele tak, jak byly dodany — tedy uzaviené.

zahlcovaci krouzek

tésnici krouzky
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7.2.4 Mechanicka ucpavka

Mechanické ucpavka musi vykazovat pouze minimalni
nebo zZadné viditelné znamky uniku. V pfipadé vétsiho
uniku provedte kontrolu mechanické ucpavky. K prove-
deni kontroly je zapotfebi rozmontovat rotujici dil(y).

4330 16.1C

7.2.5 Hnaci motor

Udrzba hnaciho motoru musi byt provadéna podle po-
kynu vyrobce.

7.3 Demontaz

7.3.1 Priprava pro demontaz

Pfi demontazi postupujte nasledovné:

» odpojte napajeni motoru

* vypustte zafizeni alespori v prostoru Cerpadla, tj.
mezi ventily na vtokové a vytokové strané

+ je-li to nezbytné, odpojte vSechny méfici sondy nebo
kontrolni zafizeni a vyjméte je

« vypustte kapalinu z Cerpadla pomoci vypoustéciho
uzavéru

» rozmontujte pfivodni vedeni zahlceni / proplachu
ucpavky hridele, pokud je namontovano.

V pfipadé, Ze jsou pouZita olejem mazana loziska, vy-

pustte olej z télesa loZiska.

« skfin Cerpadla nesmi byt odpojena od saciho potru-
bi.

« demontujte ochranny kryt spojky, patku Cerpadla
a spojku.

7.3.2 Nahradni dily

Cisla poloZzek nezbytna pro objednavani nahradnich
dil(l jsou uvedena v seznamu soucasti v pfiloze.
Pouziti neoriginalnich nahradnich dild je povazZovano
za zasah do konstrukce a za takto zménénou konstrukci
neprebira vyrobce odpovédnost.

7.3.3 Demontaz cerpadila
» Pro praci s télesy loZzisek 25, 35 a 45.

10.20 40.00 90.10

i?@‘ ]
i lis=s
= LH o =
] e =

90.30

-_—

. Oznacte vzajemné polohy soucasti barevnou tuzkou
nebo rysovaci jehlou.

Odsroubujte Sestihranné Srouby 90.10.

3. Demontujte vysouvaci jednotku ze spiralni sk¥iné
10.20.

N

90.13 €8.10 9220 23.00 94.01

)

&

S AN

o

v

68.10 90.13

4. Sejméte ploché tésnéni 40.00.

5. Odsroubujte Sestihranné Srouby 90.13 a odstrarite
ochranny §tit 68.10.

6. Uvolnéte matici ob&zného kola 92.20.

7. Vytahnéte obézné kolo 23.00 a pero 94.01.

Provedeni s mékkou ucpavkou

1. OdSroubujte IMBUS Srouby 91.40 a sundejte viko
skiiné 16.10.

2. OdsSroubujte Sestihranné matice 92.01 a odstrarite
Cepy 90.21.

3. Uvolnéte Sestihranné Srouby 90.23 a oddélte tésné-
ni 45.10 a ucpavkovou pfirubu 45.20 s pfitlaCnym
krouzkem 45.70.

4. Oddélte tésnici krouzek 46.10 a zahlcovaci krouzek
45.80.

5. Oddélte pouzdro hfidele 52.40.

1610 4005 4510 90.23 4570 5240 91.40

M 11—

46.10 4580 9201 4520 9021 5540 92.01
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Provedeni s mechanickou ucpavkou

1. Sejméte distancni krouzek 50.40.

2. Odstranite rotaéni ¢ast mechanické ucpavky 43.30.

3. OdSroubujte IMBUS Srouby 91.40 a oddélte viko
skfiné 16.10.

50.40 43.30 16.10 91.40

U

i
\al
|

Provedeni s quenchem (AX3, AXS, AXK)
Sejméte prirubu 16.50, O-krouzek 41.23 a tésnici krouz-
ky 42.11.

16.10 4123 4211 16.50

-

Provedeni s vyhtivanim (AY3, AYS, AYK)
Sejméte pfirubu 16.50, O-krouzky 41.22 a 41.23.

1610 4122 4123 16.50

N

Ll

4. Odstrante statickou ¢ast mechanické ucpavky 43.30
a Cep 56.10.

43.30 16.10 56.10

Provedeni loziska B, C, nebo 2 :

1. OdSroubujte Sestihranné Srouby 90.11, sejméte kli-

nové tésnéni 42.20 v pripadé mazani tukem, od-

strante kryt loziska 36.00 a ploché tésnéni 40.02.

Sejméte tésnici krouzek 42.10 v pfipadé, ze je Cer-

padlo mazano olejem.

Uvolnéte odstfikovaci krouzek 50.70

Uvolnéte Sestihranné Srouby 90.12, sejméte podloz-

ku 93.01 a demontujte patku Cerpadla 18.30.

4. U Cerpadel mazanych olejem vytahnéte ponornou
olejovou mérku 91.60 a odmontujte maznici se sta-
lou hladinou (CLO) 63.80, pokud je namontovana.

wnN

5070 42.20 4210 33.00 91.80 40.02  42.10 36.00 $0.11 4220 94.00

PN

L s=e=tg——s

E\SN

5. Vytahnéte cely hfidel 21.00 s obéma kulickovymi lo-
zisky 32.10 a podpérnymi podlozkami 50.50, pokud
jsou pouzity.

6. Svlecte kulickova loZiska 32.10 a podpérné podlozky
pro kulickova loziska 50.50.

/

90.8C
92.00 92.0€

3210 5050

e

* Pro praci s télesy polozek 55 a 65:

21.00
[ [ I

1020  90.20 40.00

amred b chidn o coo

90.30 50.20 56.00

1. Oznacte vzajemné polohy vSech soucasti barevnou
tuzkou nebo rysovaci jehlou pro zajisténi spravného
sestaveni Cerpadla.

OdSroubujte Sestihranné Srouby 92.00.

Vytahnéte vysouvaci jednotku ze spiralni skfiné
10.20. Vytahnéte ploché tésnéni 40.00. V pfipadé
nutnosti je mozno vyjmout tésnici kruh 50.20.

wnN
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92.20
93.00 4003 23.00 94.01 16.10 90.22 92.02

%
-

4. Uvolnéte matici obézného kola ¢erpadla 92.20 a Ses-
tihran 93.00.

5. Vytahnéte obézné kolo Cerpadla 23.00, pero 94.01
a ploché tésnéni 40.03. OdSroubujte Sestihranné
matice 92.02 a oddélte viko skFiné 16.10.

Provedeni s mékkou ucpavkou:

1. OdSroubujte Sestihranné matice 92.01 a vytahnéte
Cepy 90.21.

2. Oddélte ucpavkovou pfirubu 45.20, tésnici krouzek
46.10 a zahlcovaci krouzek 45.80.

3. Sejméte pouzdro hfidele 52.40 a ploché té&snéni
40.01.

4. Sejméte Cep 56.00 a poté tésnici kruh 50.21

16.10 90.22 46.10 4580 4520 40.01 5240

Wil

Provedeni s mechanickou ucpavkou:

1. Uvolnéte Sestihranné Srouby 90.24 a sejméte kryt
mechanické ucpavky 47.10 s plochym tésnénim
40.06, static. ¢ast mechanické ucpavky 43.30 s Ce-
pem 56.10.

2. Sejméte pouzdro hfidele 52.30 s distan&nim krouz-
kem 50.40, rotacni ¢ast mechanické ucpavky 43.30
a ploché tésnéni 40.01.

3. Uvolnéte Sroub 56.00.

4. Sejméte Cep 56.00 a poté tésnici kruh 50.21.

40.01 5230 5040 43.30 16.1090.22 40.06 47.10

N

56.00 50.21 56.10 90.24

Provedeni loziska S nebo T:

1. Uvolnéte ostfikovaci krouzek 50.70

2. OdSsroubujte Sestihranné Srouby 90.11 a 90.14, de-
montujte kryty loZisek 36.00, 36.01 a plocha tésnéni
40.02. Sejméte tésnici krouzky 42.10.

3. OdSroubujte Sestihranné Srouby 90.12, sejméte pod-
lozku 93.01 a demontujte patku Cerpadla 18.30.

4. U olejem mazanych Cerpadel odstrante zatku 67.20
a maznici se stalou hladinou (CLO) 63.80, pokud je
instalovana.

90,14 36,01 63< 4210 4002 50.70 33.00
)

18130 93lo1  ool12

9321 4002 4210 36,00 6360 94.00 9011

5. Vytahnéte cely hfidel s obéma kulickovymi lozisky
32.10 a 32.11 a pojistnym krouzkem 93.21.

32.11 21.00 93.21 32.10

e e !

7.4 Cinnosti po demontazi

7.4.1 Navod pro cisténi

» Ocistéte vSechny soucasti.

» Ocistéte mezery a tésnici povrchy pomoci vhodné
kapaliny.

7.4.2 Kontrolovana mista

Nasledujici soucasti Cerpadla musi byt zkontrolovany

(pokud jsou nainstalovany):

* Mechanicka ucpavka: pokud jsou pohyblivé povr-
chy poskozené nebo opotfebovaneé, vymérte me-
chanickou ucpavku.

« Hridel a pouzdro h¥idele: zkontrolujte hfidel v misté

ucpavky. Pokud je hfidel silné opotfebovana a jsou
na ni ryhy, méla by byt pouZita nova hfidel, nebo
pouzdro hfidele.
Vle: rozdil mezi primérem obézného kola ¢erpadla
a skfiné nebo krytu by se mél pohybovat v rozmezi
0.3mm az 0.5mm. V pfipadé nadmérného opotiebe-
ni musi byt v mezefe nainstalovany tésnici kruhy.

» Radialni tésnici krouzek: Pokud je posSkozen radi-
alni tésnici krouzek, je nutno jej vymenit.
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7.5 Montaz

7.5.1 Utahovaci momenty
PFi utahovani Sroubl musi byt pouzivany nasledujici
utahovaci momenty:

Zavit M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36

Utahovaci
moment 12 25 40 90 175 | 300 | 500 | 700
[N.m]

7.5.2 Montaz cerpadla
Postupuijte nasledovné:

Provedeni loziska B, C, nebo 2:

* Pro praci s loziskovymi télesy 25.35 a 45:

1. PFed instalaci loZisek musi byt vymé&néna podpérna
podlozka pro kulickové lozisko 50.50, (pouze téleso
loziska 25). Nainstalujte kulickova loziska (pokud je
to nutné, pouzijte nova loziska). Pfed instalaci musi
byt kuliCkova lozZiska zahfata na max.120 °C.

2. U cCerpadla s olejovym mazanim pomoci nastro-
je stisknéte tésnici krouzek 42.10 v télese loZiska
33.00. Pokud jsou pouZity jazyckové tésnici krouzky,
musi jazyCek sméfovat ke strané pohonu.

g1

3. Vlozte komplet hfidele do télesa loziska ze strany
pohonu na nepohanénou stranu.

4. Nasadte kryt loZiska 36.00 s vloZzenym radialnim tés-
nénim, pokud jde o olejem mazané Cerpadlo, a plo-
ché tésnéni 40.02; (jazyCek radialniho tésnéniciho
krouzku musi sméfovat na nepohanénou stranu).
Poté utdhnéte Sestihranné Srouby 90.11. V pfipadé
mazani tukem nasadte klinova tésnéni 42.20 na hfi-
del a jedno natlacte na téleso loziska 33.00. Viozte
pero 94.00.

5. Zasurte ponornou olejovou mérku 91.60 a CLO
63.80 (pokud je nainstalovano).

5070 4220 4210 33.00 91.60 40.02 42,10 36.00 9011 4220 94.0C

7
«
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6. Utahnéte patky Serpadla 18.30 a vlozte ostfikovaci
krouzek 50.70.

Pro praci s mékkou ucpavkou:

7. Umistéte pouzdro hfidele 52.40 na hridel.

8. Vlozte téleso mékké ucpavky 45.10 s tésnénim
40.05 do vika skiiné 16.10.

9. Nainstalujte jeden z tésnicich krouzk 46.10 do té-
lesa mékké ucpavky, zavodnovaci krouzek 45.80
a poté zbyvaijici tésnici krouzky.

10.Utahnéte Sestihranné Srouby 90.23 , upevnéte Cepy

90.21 a Sestihranné matice 92.01.
16.1¢ 4005 4510 90.23 4570 52.40

,_f

£$

10 .01 4520 90.21 5540 92.01
11.Nakonec nainstaIUJte prltlacny krouzek 45.70 a bryle
45.20. Upevnéte podlozku 55.40 a nasledujici Sesti-
hranné matice 92.01.
12.Nastavte ucpavku tak, jak je popsano v kapitole
7.4.3.
Pro praci s mechanickou ucpavkou:
7. Vlozte statickou ¢ast mechanického tésnéni 43.30
s kolikem 56.10 (pokud je pouzit) ve viku skfiné 16.10.
43.30 16.10 56.10

|

Provedeni s quenchem (AX3, BX3...)
Vlozte tésnici krouzek 42.11 a O-krouzek 41.23 do pfi-
ruby 16.50.

1610 4123  42.11

16.50

Pfipevnéte pfirubu 16.50 k viku skfiné 16.10.
16.10 16 .50
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Provedeni s vyhtivanim (AY3, BY3...)
Vlozte O-krouzky 41.22 a 41.23 do pfiruby 16.50.

16.10  41.22 16.50

41.23

il
Pfipevnéte pfirubu 16.50 k viku skfiné 16.10.

16.10 16.50

\ﬁ

f
]

:

8. Pripevnéte téleso loziska 33.00 a viko skfiné 16.10.

9. Vlozte rotacni ¢ast mechanické ucpavky 43.30 a dis-
tanéni krouzek 50.40.

10.Vlozte pero 94.01, obézné kolo 23.00 a utahnéte
matici obézného kola 92.20. Pfipevnéte ochranné
Stity 68.10 pomoci Sestihrannych Sroub 90.13.

90.13 68.10 9220 2300 9401 5040 4330 1610 33.00 91.40

e

Gy
8

68.10 90.13

11.Vlozte tésnéni 40.00 mezi vysouvaci jednotku a spi-
ralni skfin. Utahnéte Sestihranné Srouby 90.10.

10.20 40.00 20.10

t
|
N

=

T 1 'TTT

0Tl

|
&5

Provedeni loziska S nebo T:

» Pro praci s télesy lozisek 55 a 65:

Provedte nasledujici kroky:

1. Prfipevnéte jednotku hfidele.

2. Pokud ma byt hfidel osazena novymi lozisky, loZiska
mohou byt pfed montazi zahfata maximalné na 120
°C. Nejdfive nainstalujte kulickové lozisko 32.11,
dale pojistny krouzek 93.21 a nakonec kuli¢kové lo-
zisko 32.10. Pfresvédcte se, Ze je lozZisko zatlaCeno
proti osazeni hfidele.

3. Pokud byly sejmuty té€snici krouzky, musi byt nahra-
zeny. Tésnici krouzky musi byt usazeny do krytu lo-
ziska pomoci pouzdra, které tlaci na vnéjsi krouzek
olejovych tésnéni. JazyCky musi po nainstalovani
sméfovat k lozisku. Dbejte na to, abyste nespravné
nepfipevnili kryty loZisek.

32.11 21.00 93.21 32.10

S

4. Nasadte na kryt loZiska ploché tésnéni 40.02 a maz-
nici 63.60, pokud je pouzita.

5. PFi usazovani rotujici jednotky do télesa lozZis-
ka 33.00 musi byt pojistny krouzek 93.21 vlozen
do drazky v télese loZiska.

6. Nasadte kryt loziska 36.01 s plochym tésnénim
40.02 a tukovou maznici 63.60 (pokud je pouzita).

7. Namontujte zatku 67.20, stavoznak hladiny ole-
je 64.20 a maznici se stalou hladinou (CLO) 63.80
u Cerpadel s olejovym mazanim.

8. Pripevnéte patku Cerpadla 18.30 a nasadte ostfiko-
vaci krouzek 50.70.

90.14 3601 63.60 4210 4002 5070 33.00 93.21 4002 4210 3600 6360 9400 90.11

1830 93101 90l12

* Pro praci s mékkou ucpavkou:

9. Namontujte pouzdro hfidele 52.40 na jednotku hfi-
dele.

10.Do krytu skfiné vlozte jeden z tésnicich krouzku
46.10, zahlcovaci krouzek 45.80, zbyvajici tésnici
krouzky a nakonec bryle 45.20.

11.Pfipevnéte Cepy 90.21, podlozky 55.40 a matice
92.01. Nastavte ucpavku jak je popsano v kapitole
7.4.3.

12.Namontujte na tésnici kruhy 50.21 zavrtné Srouby
56.00.
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16.10 90.22 4610 4580 4520 40.01 52.40

iz

» Pro praci s mechanickou ucpavkou:

9. Nainstalujte kryt mechanické ucpavky 47.10
s pevnou ¢asti 43.30 a jejim kolikem 56.10 (pokud je
pouzit), poté nasadte ploché té&snéni 40.06 a Sesti-
hranné Srouby 90.24.

10.Nasadte pouzdro hfidele 52.30 s rotaéni ¢asti me-
chanické ucpavky 43.30 a distanénim krouzkem
50.40.

11.Do vika skfiné 16.10 viozZte t&snici kruh 50.21 Srouby
56.00 a Cepy 90.22.

40.01 5230 5040 43.30 16.1090.22 40.06 47.10

n/ |
/ w
56.00 5 56.10 90.24

12.Pfipevnéte kryt skfiné 16.10, téleso loziska 33.00
a upevnéte Sestihranné Srouby 92.02.

—1

1

82.20
93.00 4003 23.00 9401 16,10 90.22 92,02

W
|

Nakonec:

13.Vlozte ploché té&snéni 40.01, pero 94.01, obézné
kolo 23.00 a ploché tésnéni 40.03.

14.Utahnéte matici obézného kola 92.20 s Sestihranem
93.00.

15.Vlozte tésnici kruh 50.20 Srouby 56.00 a poté nasad-
te Cepy 90.20.

16.Vlozte ploché tésnéni 40.00 mezi jednotku a spiralni
skfin 10.20. Utadhnéte Sestihranné matice 92.00.
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8.0 Odstranéni poruch

Odstranovani poruch v provozu Cerpadla smi provadét pouze pouceny odborny personal pfi dodrzeni bezpecénost-
nich pfedpist uvedenych v pfedchozich kapitolach.

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

pfilis mala dopravni vyska

velky protitlak

nastavte znovu provozni bod
zkontrolujte, zda se do zafizeni nedostaly
necistoty

Cerpadlo, resp. potrubi neni zcela zaplnéno
kapalinou

odvzdus$néte a naplite ¢erpadlo i saci, resp.
natokové potrubi kapalinou

vysoka saci vySka, resp. nizka natokova vyska

zkontrolujte hladinu kapaliny, otevfete uzaviraci
ventily na sani
vycistéte filtry &i sita na sani

velka vule vznikla opotfebenim

vymeérite opotfebované dily

Spatny smér otaceni

provedte spravné pfipojeni motoru

téleso nebo saci potrubi netésni

vymeérite tésnéni télesa
zkontrolujte t€snéni pfirub

cerpadlo nesaje nebo saje jen

téleso, ucpavka, patni ventil nebo saci potrubi
netésni

vymeérite tésnéni télesa
zkontrolujte ucpavku
zkontrolujte t€snéni pfirub

vysoka saci vySka, resp. nizka natokova vyska

zkontrolujte hladinu kapaliny, otevfete uzaviraci
ventily na sani
vycistéte filtry ¢i sita na sani

uvolnéné nebo vzpfi€ené soucasti v Cerpadle

Cerpadlo demontujte a vycistéte

netésnost cerpadla

netésné utésnéni télesa Cerpadla

prekontrolujte utahovaci momenty $roubu télesa
Cerpadla

netésna ucpavka

prekontrolujte t&snici plochy a O-krouzky ucpav-
ky. Poskozené dily vymérite.

porusené tésnéni

tésnéni vyménte

zvySeni teploty v ¢erpadle

Cerpadlo, resp. potrubi neni zcela zaplnéno
kapalinou

odvzdus$néte a naplite Cerpadlo i saci, resp.
natokové potrubi kapalinou

vysoka saci vyska, resp. nizka natokova vyska

zkontrolujte hladinu kapaliny, otevrete uzaviraci
ventily na sani
vycistéte filtry ¢i sita na sani

Cerpadlo pracuje proti uzavienému vytlaku

otevfete uzaviraci ventily na vytlaku

¢erpadlo bézi neklidné nebo
hluéné

Cerpadlo, resp. potrubi neni zcela zaplnéno
kapalinou

odvzdus$néte a naplite ¢erpadlo i saci, resp.
natokové potrubi kapalinou

vysoka saci vySka, resp. nizka natokova vyska

vycistéte filtry &i sita na sani

Cerpadlo neni uloZzeno na rovném zakladé nebo
je vystaveno pnuti

prekontrolujte ulozeni ¢erpadla

cizi télesa v Cerpadle

Cerpadlo demontujte a vycistéte

poskozena valiva nebo kluzna loziska

loziska vymérnite

ochranny spinac elektromotoru
vypina

Cerpadlo neni ulozeno na rovném zakladé nebo
je vystaveno pnuti

prekontrolujte ulozeni erpadla

nebyly dodrzeny dovolené provozni podminky

zajistéte provozni podminky uvedené
v priloze

uvolnéné nebo vzpficené soucasti v Cerpadle

Cerpadlo demontujte a vycistéte
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9.0 Technické parametry

Pro technické udaje o Cerpadle nebo Cerpacim agregatu,
které nejsou uvedeny v této kapitole, prosim nahlédnéte
do datového listu (Specifikace zakazky). PovSimnéte si
prosim, Ze parametry udavané ve smlouvé a paramet-
ry uvadéné zde mohou byt odlisné. V tom pfipadé jsou
hodnoty udavané v kupni smlouvé (specifikaci zakazky)
nadfazeny jakymkoli obecnym hodnotam v této kapitole.

9.1 Okoli a éerpané médium

Standardné je soustroji uréeno pro provoz v prostredi
s teplotou od -40 do +50°C. Pouziti pro jiné podminky
musi byt projednano s vyrobcem.

Pro rozsah teplot od -20 do +40°C a nadmorskou vys-
ku do 1000 m plati jmenovité hodnoty vykonu pouzitych
elektromotor(. Pfi prekroceni téchto podminek nutno
korigovat vyuzitelny vykon elektromotoru dle doporuce-
ni vyrobce.

Teplota Cerpaného média v rozsahu od -40 do +180°C.
Hustota ¢erpaného média od 600 do 1800 kg/m3.
Kinematicka viskozita do 75 mm?/s.

Maximalni nominalni tlak:

Material Teplota Tlak Velikosti
4B -40°C az 120°C 16 bar | vSechny
120°C az 170°C 14 bar |vSechny
16 bar |32 125az 80 315
-20°C az 120°C 10 bar |80 400 az 300 500
14 bar | 150 500
0B/0C/OE
14 bar |32 125 az 80 315
120°C az 170°C 9 bar |80 400 az 300 500
8 bar |150 500

Provozni omezeni t&€snéni hridele:

Provedeni t&snéni hfidele Rozsah teplot

041, 052

BJ3, BJS, BJJ, BJ4, BJS

AF3, AX3, AY3, A93
AFS,AXS,AYS,A9S,AFK,AXK,AYK,A9K
C23, C2S, c2J

-40°C az + 110°C
-20°C az + 120°C
-30°C az + 150°C
-20°C az + 180°C
-40°C az + 150°C

POZOR!

Uvedena provozni omezeni neplati pro vSechny Cerpa-
né kapaliny a teploty. Udaje uvedené v datovém listu
(specifikaci zakazky) jsou nadfazeny udajum uvede-

nym v tomto Navodu.

Umisténi pfirub:
Axialni saci pfiruba, vytlaCna pfiruba umisténa radialné
vzh(ru.

Priruby:

Oznaceni materialu 4B: odpovida DIN 2543 PN16.
Oznaceni materialu 0B, OC, OE : DIN 2533 PN16 / 2532
PN10"

Je mozno dodat pfiruby vrtané dle ANSI 150.

" 150-200,150-250 a 200-250

Smér otaceni:
Ve sméru hodinovych ruci¢ek brano z pohledu ze strany
pohonu.

Konstrukéni materialy a t&€snéni hridele:
Viz kapitola 2.4.

Vibrace:

Cerpadla fady ZLND odpovidaji normam VDI 2056 a ISO
5199 - tfida K pro ¢erpadla s vykonem pohonu do 15 kW
a tfida M s vykonem pohonu nad 15 kW.

Urovné hluku:

Urovné hluku &erpadla odpovidaji direktivé 001/30 -
1992 komise EUROPUMP.

Nasledujici graf uvadi pfiblizné hodnoty:

a0 priblizné hodnoty bez pohonného motoru

L (dB)

80 =

odstredivé sp!

ralni cerpadlo [
/ |4
L1 =

50
—nim
. Wil
1 2 46 B 20 40 g 80,0132

P (kW)

Upozoriiujeme, Zze hluk mize byt navic vyvijen:

* pohonem

* Spatnym sefizenim spojky

* potrubim (poznamka: ¢im vétSi je prdmér potrubi,
tim nizSi hluk vydava).
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Pripustné sily a momenty:
Hodnoty dle ISO/DIN 5199 — Tfida Il (1997) — pfiloha B, skupina €. 2 pro montaz na plechovych zakladovych deskach

a ramech bez zaliti pro teploty ¢erpaného média do 110 °C a do 120 °C pro zalité zakladové desky / ramy.

*  Provedeni materialu OB / 0C / OE:

pramér Fy Fz Fx >F My Mz Mx M
priruby (N) (N) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)

32 400 500 440 780 360 420 520 760

40 400 500 440 780 360 420 520 760

50 540 660 600 1040 400 460 560 820

§ 65 820 1000 900 1580 460 520 640 940
2 80 820 1000 900 1580 460 520 640 940
)% 100 1080 1340 1200 2100 500 580 700 1040
; 125 1620 2000 1800 3140 700 820 1000 1460
:,‘OE 150 1620 2000 1800 3140 700 820 1000 1460
200 2160 2680 2400 4180 920 1060 1300 1920
250 2700 3340 2980 5220 1260 1460 1780 2620
300 3220 4000 3580 6260 1720 1980 2420 3560

50 600 540 660 1040 400 460 560 820

65 900 820 1000 1580 460 520 640 940

x 80 900 820 1000 1580 460 520 640 940
g 100 1200 1080 1340 2100 500 580 700 1040
3 125 1800 1620 2000 3140 700 820 1000 1460
’? 150 1800 1620 2000 3140 700 820 1000 1460
\g 200 2400 2160 2680 4180 920 1060 1300 1920
T 250 2980 2700 3340 5220 1260 1460 1780 2620
300 3580 3220 4000 6260 1720 1980 2420 3560
350 4180 3760 4660 7300 2200 2540 3100 4560

* Provedeni materialu 4B:
Vynasobit f = 1,536; coz je vztah E — moduld mezi 1.4408 a GG-25.

Maximalni pripustné otacky pfi frekvenci 50 Hz:

velikost Max. otlacky velikost Max. otgcky velikost Max. otlacky velikost Max. otgcky
ot/min ot/min ot/min ot/min
4) 4)
32125 32160 40315450315
32200 40125 32250 65315 80315
40160 40200 40250 80400 100315 150500 200315
50125 50160 50250 100400 125250 200400 200500
50200 65125 3600 65250 3000 125315 125400 1800 250300 250315 1500
65160 65200" 80250 150200 150250% 250400 250500
1002502 150315 150400 300400 300500
801607 80200 1252002 200250
100160 100200

U specifikace materidlu 4B:se max. otacky méni na: " 3000 ot/min 2 1800 ot/min 1500 ot/min
4 U specifikace materidlu OE a 4B jsou max. otacky 3000 ot/min.
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10.0 Priloha

10.1 Pripojeni

Pripojeni pro loziskova télesa velikosti 25, 35 a 45.

Us Ufo

.3 3
=

@

S

)

CCC_C@CCCC
S

-3
=

Senzor

®

Ueo

Tlakomér. Mozné dodat na pfani
Tlakomér. Mozné dodat na pfani
Odvodnéni
Vypust oleje
Stala hladina oleje (CLO)
Plnici otvor oleje

Sbérné misto prasaku. Zavit v odvodni dife pouze na prani.

Ypouze pro obézna kola o @125

Um2

Uk1 Ueo Uio

CCCCXCCCC
2

=
o

Quench - pfivod

Vyhfivani - pfivod

041 pfivod (mékka ucpavka)

052 externi proplach (mékka ucpavka)
Externi proplach

Quench - odvod

Vyhfivani - odvod

041 odvod (mékka ucpavka)

Velikost

m1

m2

€0

AL

k8

32125"
32160
32200
32250

40125
40160
40200
40250
40315

50125"
50160
50200
50250
50315

65125"
65160
65200
65250
65315
80160
80200
80250
80315
80400

100160

100200

100250

100315

100400

125200

125250

125315

125400

150200

150250

150315

150400

200250

G1/4

G1/4

G3/8

G1/4

215.65

@13

G1/8

M8

G1/4

G1/8

G1/4

G1/8

G1/4

G1/8

G1/4

Obrazky jsou pouze nazorného charakteru.
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Pripojeni pro loziskova télesa velikosti 55 a 65

uk3

Uio Umo Ueo UAL um2
u,,. Pfipojeni samoproplachu U, Pfipojeni samoproplachu
u,,. tlako/podtlakomér. Mozné dodat na pfani U, 041 pfivod (mékka ucpavka)
u,;:  Odvodnéni U, 052 Vngjsi proplach (mékka ucpavka)
u,: Vypust oleje Ug 041 vyvod (mékka ucpavka)
u,: Stala hladina oleje u,.. Kontrola hladiny oleje
U,  Plnici otvor oleje Uo 041 pfivod (mékka ucpavka)
u,: Sbémeé misto prisaku.
Velikost um1 um2 ue ueo uio ufo uAL um3 uk3 l‘Ik4 uk8 umo uk9
150500
200315
200400
200500
250300
550315 G1/4 G1/2 G1/2 G1/4 G1/4 @20 G1/2 G1/2 G1/4 G1/4 G1/4 G3/4 G1/4
250400
250500
300400
300500




Priloha

strana 3/13

kapitola 10

10.2 Rozmérova tabulka

! gy d,
| _F8 M k6| [ ] t
! Mol | — ] — |'D =
| = .
! B_?/ T J‘
1 I
| ¥8
o
i
m2
| w
m,
1 I'l2
"
VSechny rozméry v mm
Velikost Loz. Rozméry Cerpadla Rozmeéry patek Cerpadla Konec hridele
Tél. | DN DN, a f h1 h2 b c m1 m2 n1 n2 s1* s2* w X d, | t u
32125 25 32 50 80 360 | 112 | 140 50 15 100 70 190 | 140 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
32160 25 32 50 80 360 | 132 | 160 50 15 100 70 240 | 190 [ M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
32200 25 32 50 80 360 | 160 | 180 50 15 100 70 240 | 190 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
32250" 25 32 50 100 | 360 | 180 | 225 65 15 125 95 320 | 250 [ M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
40125 25 40 65 80 360 | 112 | 140 50 15 100 70 210 | 160 [ M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
40160 25 40 65 80 360 | 132 | 160 50 15 100 70 | 240 | 190 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
40200 25 40 65 100 | 360 | 160 | 180 50 15 100 70 265 | 212 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
40250 25 40 65 100 | 360 | 180 | 225 65 15 125 95 320 | 250 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
40315" 35 40 65 125 | 470 | 225 | 250 65 18 125 95 345 | 280 | M12 | M12 | 340 | 100 32 80 35 10
50125 25 50 65 100 | 360 | 132 | 160 50 15 100 70 240 | 190 [ M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
50160 25 50 65 100 | 360 | 160 | 180 50 15 100 70 265 | 212 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
50200 25 50 65 100 | 360 | 160 | 200 50 15 100 70 265 | 212 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
50250 25 50 65 100 | 360 | 180 | 225 65 15 125 95 320 | 250 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
50315" 35 50 65 125 | 470 | 225 | 280 65 17 125 95 345 | 280 | M12 | M12 | 340 | 100 32 80 35 10
65125 25 65 80 100 | 360 | 160 | 180 65 15 125 95 | 280 | 212 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
65160 25 65 80 100 | 360 | 160 | 200 65 15 125 95 280 | 212 | M12 | M12 | 260 | 100 24 50 27 8
65200 25 65 80 100 | 360 | 180 | 225 65 15 125 95 320 | 250 | M12 | M12 | 260 | 140 24 50 27 8
65250 35 65 80 100 | 470 | 200 | 250 80 15 160 | 120 | 360 | 280 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
65315 35 65 80 125 | 470 | 225 | 280 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
80160 25 80 100 | 125 | 360 | 180 | 225 65 15 125 95 320 | 250 | M12 | M12 | 260 | 140 | 24 50 27 8
80200 35 80 100 | 125 | 470 | 180 | 250 65 15 125 95 345 | 280 | M12 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
80250 35 80 100 | 125 | 470 | 200 | 280 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
80315 35 80 100 | 125 | 470 | 250 | 315 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
80400" 45 80 125 | 125 | 530 | 280 | 355 80 18 160 | 120 | 435 | 355 | M16 | M12 | 370 | 140 | 42 110 45 12
100160" 35 100 | 125 | 125 | 470 | 200 | 280 80 18 160 | 120 | 360 | 280 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
100200 35 100 | 125 | 125 | 470 | 200 | 280 80 18 160 | 120 | 360 | 280 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
100250 35 100 | 125 | 140 | 470 | 225 | 280 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
100315 35 100 | 125 | 140 | 470 | 250 | 315 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
100400 45 100 | 125 | 140 | 530 | 280 | 355 | 100 18 200 | 150 [ 500 | 400 [ M20 | M12 | 370 | 140 42 110 45 12
125200" 35 125 | 150 | 140 | 470 | 250 | 315 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
125250 35 125 | 150 | 140 | 470 | 250 | 355 80 18 160 | 120 | 400 | 315 | M16 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
125315 45 125 | 150 | 140 | 530 | 280 | 355 | 100 18 200 | 150 | 500 | 400 | M20 [ M12 | 370 | 140 42 110 45 12
125400 45 125 | 150 | 140 | 530 | 315 | 400 | 100 18 200 | 150 [ 500 | 400 | M20 | M12 | 370 | 140 42 110 45 12
150200" 35 150 | 200 | 160 | 470 | 280 | 400 | 100 20 200 | 150 | 550 | 450 | M20 [ M12 | 340 | 140 32 80 35 10
150250" 35 150 | 200 | 160 | 470 | 280 | 400 | 100 20 200 | 150 | 500 | 400 | M20 | M12 | 340 | 140 32 80 35 10
150315 45 150 | 200 | 160 | 530 | 280 | 400 | 100 18 200 | 150 | 550 | 450 | M20 | M12 | 370 | 140 42 110 45 12
150400 45 150 [ 200 | 160 | 530 | 315 | 450 | 100 18 200 | 150 | 550 | 450 | M20 [ M12 | 370 | 140 42 110 45 12
200250" 45 | 200 | 200 | 160 | 590 [ 280 | 400 | 100 22 200 | 150 | 500 | 400 | M20 [ M12 | 430 | 180 | 42 110 45 12

" mezivelikosti cerpadel neobsazené v DIN 24255 / EN 733. Na pozadani Ize vyvrtat priruby dle ANSI 150.
*Otvory odpovidajici uvedenym rozmérim svorniku.
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Rozmérova tabulka

| w
m n2
"
VSechny rozméry v mm
Velikost | Loz. Rozméry Cerpadla Rozméry patek Cerpadla Konec hfidele
Tél. | DN, | DN, a f h1 h2 b c mil [ m2 | n1 n2 | s1* | s2* w X d, | t u
1505000 | 55 | 150 | 200 | 180 | 670 | 400 | 500 | 100 | 22 | 200 | 150 | 640 | 540 | M20 | m16 | 489 | 180 | 50 | 115 | 53.5 | 14
200315 | 55 | 200 | 250 | 200 | 670 | 355 | 450 | 100 | 22 | 200 | 150 | 550 | 450 | M20 | M16 | 489 | 180 | 50 | 115 | 535 | 14
200400 | 55 | 200 | 250 | 180 | 670 | 355 | 500 | 100 | 22 | 200 | 150 | 550 | 450 | M20 | M16 | 489 | 180 | 50 | 115 | 535 | 14
200500 | 55 | 200 | 250 | 200 | 670 | 425 | 560 | 100 | 22 | 200 | 150 | 660 | 560 | M20 | m16 | 489 | 180 | 50 | 115 | 535 | 14
250300 | 55 | 250 | 300 | 305 | 655 | 425 | 550 | 120 | 28 | 240 | 190 | 700 | 600 | mM20 | m16 | 474 | 180 | 50 | 115 | 535 | 14
250315 | 55 | 250 | 300 | 250 | 670 | 375 | 560 | 120 | 28 | 240 | 190 | 620 | 520 | M20 | M16 | 489 | 180 | 50 | 115 | 535 | 14
250400 | 65 | 250 | 300 | 250 | 720 | 400 | 600 | 120 | 29 | 240 | 190 | 700 | 600 | M20 | M16 | 508 | 180 | 602 | 145 | 64 | 18
2505007 | 65 | 250 | 300 | 250 | 720 | 450 | 670 | 120 | 32 | 240 | 190 | 750 | 650 | mM20 | m16 | 503 | 180 | 602 | 145 | 64 | 18
300400" | 65 | 300 | 350 | 300 | 720 | 425 | 670 | 120 | 30 | 250 | 190 | 760 | 660 | M24 | M16 | 508 | 180 | 60» | 145 | 64 | 18
300500" | 65 | 300 | 350 | 300 | 720 | 480 | 670 | 140 | 32 | 250 | 190 | 840 | 720 | M24 | m16 | 508 | 180 | 60% | 145 | 64 | 18
" mezivelikosti ¢erpadel neobsazené v DIN 24255 / EN 733. Na pozadani Ize vyvrtat pfiruby dle ANSI 150.
2 U téchto velikosti se svétlost rovna M6.
*Otvory odpovidajici uvedenym rozmérdm svorniku.
Pfipojeni pfirub dle DIN 2501 PN 16 DIN 2501 PN 10
DN,/DN, | 32 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 100 | 125 | 150 | 200
D 140 | 150 | 165 | 185 | 200 | 220 | 250 | 285 | 340 | 405 | 460 | 520 | 580 | 220 | 250 | 285 | 340
k 100 | 110 | 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 | 205 | 355 | 410 | 470 | 525 | 180 | 210 | 240 | 295
d,xpocet | 18x4 | 18x4 | 18x4 | 18x4 | 18x8 | 18x8 | 18x8 | 22x8 [ 22x12 | 26x12 | 26x12 | 26x16 | 30x16 | 18x8 | 18x8 | 22x8 | 22x8
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10.3 Kusovnik — nahradni dily pro 3-lety, 5-lety provoz a pohotovostni ND

PFi objednavani nahradnich dild poskytnéte nasledujici
informace: Cislo pozice dilu, kompletni oznaceni Cerpa-
dla a vyrobni Cislo Cerpadla, které naleznete na Stitku

na Cerpadle.

Pozice |[Popis dilu 3|5 P Pozice |Popis dilu 3|5|P
10.20 Spiralni skfin ¢erpadla 1 64.20 |Stavoznak hladiny oleje

10.200 |Zatka skfiné Cerpadla 67.20 |Zatka

10.201 |Sestihranny $roub 68.10 |Ochranna mfizka 1
10.202 |O-krouzek 1131 70.30  |Potrubi

16.10  |Viko skfiné Cerpadla 1 73.10  |Kompresni matice

16.50  |Pfiruba 73.11 Zavitova pfipojka

18.30 |Patka gerpadia 90.10  [Sestihranny $roub

21.00 |Hfidel 11211 90.11 Sestihranny $roub

23.00 |Obézné kolo 11211 90.12  [Sestihranny $roub

32.10 |Valivé lozisko 11211 90.13  |Sestihranny $roub

32.11 Valivé loZisko 1121 90.20 [Cep

33.00 [Té&leso loZiska 1 90.21  |Cep

36.00 |Viko loZiska 1 90.22 Cep

36.01 Viko loziska 1 90.23  [Sestihranny $roub

40.00 |Ploché tésnéni 11311 90.24 |Sestihranny $roub

40.01  |Ploché tésnéni 1131 90.25 |Cep

40.02 Ploché tésnéni 11311 90.30 |Zavitova zatka

40.03  |Ploché tésnéni 1131 90.31 Zavitova zatka

40.05 |Ploché tésnéni 11311 90.32  |Zavitova zatka

40.06 |Ploché tésnéni 1131 90.33  |Zavitova zatka

41.10 |Ploché tésnéni 1131 90.34 |Zavitova zatka

41.11 Ploché tésnéni 11311 90.41 Sroub se ztracenou hlavou

41.22 O-krouzek 11311 90.80 [Sestihranny $roub

41.23  |O-krouzek 1131 91.40 |IMBUS Sroub

42.10 |Radialni tésnéni (Gufero) 4162 91.60 |Mérka oleje 1
42.11 Radialni t&snéni (Gufero) 4162 92.00 [Sestihranna matice

42.20 |V —tésnéni 11311 92.01 Sestihranna matice

43.30 Mechanicka ucpavka 11211 92.02 Sestihranna matice

45.10 |Téleso mé&kké ucpavky 1 92.06  [Sestihranna matice

45.20 |Bryle 112 92.20  |Matice ob&zného kola 1121
45.70  |Ucpavkovy krouzek 1121 93.00 [Helicoll 1111
45.80 |Zahlcovaci krouzek 11211 93.01 PodloZka

46.10 |Mékka ucpavka (Snura) 3/5]1 93.21 Pojistna podloZzka 11311
47.10 | Viko mechanické ucpavky 1121 94.00 |Pero 1131
50.20 [Tésnici kruh 1131 94.01 Pero 11311
50.21 Tésnici kruh 1131 94.02 |Pero 1131
50.40 Distan&ni krouzek 11311 99.99 Plastova zatka

50.50 |Podlozka valivého loziska 1131

50.70 |Ostfikovaci krouzek 1131 Spojka |Pruzny pas spojky 21412
52.30 |Ochranné pouzdro hfidele 11311 Spojka |Kompletni spojka 1
52.40 |Ochranné pouzdro hfidele 11311

55.40 |Podlozka

56.00 |[Stavéci Sroub (Cervik) 3 - pocty kusl ND pro tfilety provoz

56.10 |Kolik 5 - pocty kust ND pro pétilety provoz

63.60 |Tlakova maznice P - doporu¢ené pocty kust pohotovostnich ND

63.80 Doplriovac oleje 11111
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ZLND 32 125 az 200 250 AB s mechanickou ucpavkou, materialové provedeni 0B 2
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ZLND 32 125 az 200 250 AC/A2 s mechanickou ucpavkou, v materialovém provedeni 0B2
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ZLLND 32 125 az 200 250 AB s mékkou ucpavkou, v materialovém provedeni 0B 2
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ZLND 32 125 az 200 250 AC/A2 s mékkou ucpavkou, v materialovém provedeni 0B 2
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ZLND 200 315 az 300 500 a 150 500 AS s mechanickou ucpavkou,
v materialovém provedeni 0B 2
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ZLND 200 315 az 300 500 a 150 500 AT/A2 s mechanickou ucpavkou,
v materialovém provedeni 0B 2
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ZLND 200 315 az 300 500 a 150 500 AS s mékkou ucpavkou,
v materialovém provedeni 0B 2
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ZLND 200 315 az 300 500 a 150 500 AT/A2 s mékkou ucpavkou,

v materialovém provedeni 0B 2
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